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Ruhrreibpunktschweien - Aluminium - Teil 4: Festlegung und Qualifizierung des
SchweiRverfahrens (ISO 18785-4:2018); Deutsche Fassung EN ISO 18785-4:2021

Inhalt Seite
D00 Ta00 0 TR 4 LT 0] a0 o . 4
0] 00 o 5
D0 1T 13 U 6
1 Anwendungsbereich.... s —————————————————— 8
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 8
3 3T o3 o i 8
4 Entwicklung und Qualifizierung von Schweif3verfahren ..., 9
4.1 B 1) 14 =) 10 T, 9
4.2 Technischer Inhalt einer pWPS ... s 9
4.2.1 Angaben Zum HersSteller..... s s s s sssess 9
4.2.2 Zusammensetzung des GrundwerKkstoffs .........sssssss——— 9
4.2.3 Mafle des WerKStoffs......cummmmmmnsisssssnsssssssss s s s ssssssssasssassmassassssssssssnens 9
4.2.4 SChWeI3VeIrfalTemn ... s e 10
4.2.5 Spezifikationen der Schweifdeinrichtung.......——————— 10
4.2.6 WerkzeugbeZeiChNUINE ... sssssasssss s sssssses s sas s sssssas s sasss s s sas e s sasassesssassens 10
4.2.7 Klemmverfahren und -bedingungen.........cuimmmmmms s 10
4.2.8 VerbindungSKoNSIrUKLION ... ssssss s ssssssssssassnas 10
4.2.9 Vorbereitung der Verbindung und Reinigungsverfahren........n, 11
4.2.10 SChWel3VerfahIen ... e 11
0 T A\ U0l 10T g 0T U 11
5 Qualifizierung auf Grundlage einer Schweifdverfahrensprifung.........cc————— 11
5.1 AlLGEIMEINES ..ot 11
5.2 Normgerechtes PrilfStilCK ... sssssas 11
5.3 Schweif3en von Bauteilen, subskaligen Priifteilen oder Priifstiicken ..........ccocunnnssnsnsesnsesssnsesnsens 11
6 Untersuchung Und Prifung ... sssses 12
6.1 R (6110 1 0 12
I T 1 ) 41 1= 1T 12
6.1.2 WiederholungsSpriifung ... ———————————— 12
6.2 Zerstorende PrilfUn ... ss s ssssssssssss s s sssesssms s sms s sesesns 12
L/ I 1 1 =5 T3 0 1 LT 12
6.2.2 WiederholungsSpriifung ... s 12
6.3 MaAKEOSCRIIf oot 12
6.4 GEltUNGSDEIEICH ..t S 12
6.4.1  AllGEIMEINES ....ccrririsiismss s AR AR AR AR AR AR RS EEEERERERERERE SRR AR SRR SRR 12
6.4.2 Bezogen auf den Hersteller ... 13
6.4.3 Bezogen auf den WerKStoff ... ssssssssssses 13
6.4.4 Allgemeingiiltig fiir alle Schweifdverfahren.......—————————————— 13
6.4.5 Andere EinflusSgrofRenN .. ... s 13
7 Qualifizierung auf Grundlage einer schweifd3technischen Priifung vor Fertigungsbeginn......... 14
7.1 AlLGEIMEINES ...uucuciirriersisrss s RS AEE AR E R R R R R 14
7.2 o 1T ] 11 o] 14
7.3 Untersuchung und Priifung von PriffStiiCKen ... 14
7.4 GeltUNGSDEIEICH ... ——————————————————— 14



7.5 Bericht iiber die Qualifizierung eines Schweifdverfahrens..........c——— 14

Anhang A (informativ) Beispielformat fiir eine Schweiflanweisung ........ccui——— 15
Anhang B (informativ) Zusitzliche, in Schweifdanweisungen fiir FSSW-Varianten zu
beriicksichtigende EinflusSgrofleN.......cuummmmmsmmmsmmsmmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 16
Anhang C (informativ) Beispielvordrucke fiir den Bericht iiber die Qualifizierung eines
SChWeIRRVErfaNIenS. . 17
LiteratUlNINWEeISE ..t AR SRR AR AR RS 20



		2026-06-18T17:16:31+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




