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24373:2018 
 
 
Inhalt            Seite 
 

Europäisches Vorwort ....................................................................................................................................................... 3 

Vorwort .................................................................................................................................................................................. 4 

Einleitung .............................................................................................................................................................................. 5 

1 Anwendungsbereich ............................................................................................................................................ 6 

2 Normative Verweisungen .................................................................................................................................. 6 

3 Begriffe .................................................................................................................................................................... 6 

4 Einteilung ................................................................................................................................................................ 6 

5 Kurzzeichen ............................................................................................................................................................ 6 
5.1 Kurzzeichen für die Produktform ................................................................................................................... 6 
5.2 Kurzzeichen für die chemische Zusammensetzung .................................................................................. 7 

6 Mechanische Eigenschaften des reinen Schweißgutes ............................................................................ 7 

7 Chemische Analyse .............................................................................................................................................. 7 

8 Verfahren zum Runden ...................................................................................................................................... 7 

9 Wiederholungsprüfung ...................................................................................................................................... 7 

10 Technische Lieferbedingungen ........................................................................................................................ 7 

11 Bezeichnung .........................................................................................................................................................10 

Anhang A (informativ)  Entsprechende nationale Einteilungen ........................................................................11 

Anhang B (informativ)  Berücksichtigung der Schweißprozesse ......................................................................13 
B.1 Gasschweißen mit Sauerstoff-Brenngas-Flamme (Prozess 31 nach ISO 4063) .............................13 
B.2 Metall-Inertgasschweißen (Prozess 113 nach ISO 4063) .....................................................................13 

Literaturhinweise .............................................................................................................................................................14 
 


		2026-05-11T16:11:39+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




