DIN EN ISO 2063-1:2018-02 (D)

Thermisches Spritzen - Zink, Aluminium und ihre Legierungen - Teil 1:
Bauteilgestaltung und Qualitatsanforderungen fiir Korrosionsschutzsysteme (ISO
2063-1:2017); Deutsche Fassung EN ISO 2063-1:2017
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