DIN EN ISO 636:2016-05 (D)

Schweilzusatze - Stabe, Drahte und SchweiRgut zum Wolfram-Inertgasschweifen
von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen - Einteilung (ISO 636:2015); Deutsche
Fassung EN ISO 636:2015

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 3
20 a0 ) o 4
20 0 101 5
1 Anwendungsbereich. ... ———————————————————_—————T—————_— 6
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..uuiiimisisnsssssssssssssssssssssssssss s sssssss s s s s s s s s s s s 6
3 EINTEIIUNG oot R AR R 7
4 Kennzeichen und AnfOrderungen ... sssssssses 7
4.1 Kurzzeichen fiir das Produkt/den SChWeifdprozess.......umsssssssssssssssss 7
4.2 Kennziffer fiir die Festigkeit und Bruchdehnung des reinen Schweifdgutes............oosniiinssnssnanans 8
4.3 Kennzeichen fiir die Kerbschlagarbeit des reinen Schweifdgutes ..., 8
4.4 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung der Stibe oder Drihte.........ccoussnsnsnsessssnnns 9
5 MechaniSChe Prilfun@em ... sssssssssssssssssssasssas s s s ss s sssssssessnas 13
51 Vorwirm- und Zwischenlagentemperaturen. ..o 13
5.2 Schweiflbedingungen und Raupenfolge.........nmnmssssssssss 14
5.3 Bedingungen zur Warmebehandlung......... s 14
6 ChemisSChe ANALYSEe ... R 15
7 Verfahren Zum RUNAEN ... s sssssssssssssssasssas s s 15
8 Wiederholungsprifung ... 15
9 Technische Lieferbedingungen........ssssssssssssssssss 15
10 3073 Tl 11010 16



		2024-05-10T18:48:50+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




