
 

   - 1 -

DIN EN ISO 636:2016-05 (D) 
 
 
Schweißzusätze - Stäbe, Drähte und Schweißgut zum Wolfram-Inertgasschweißen 
von unlegierten Stählen und Feinkornstählen - Einteilung (ISO 636:2015); Deutsche 
Fassung EN ISO 636:2015 
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