DIN EN ISO 14171:2016-12 (D)

SchweiBzusatze - Massivdrahtelektroden, Fulldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum Unterpulverschweilen von unlegierten Stahlen und
Feinkornstdhlen - Einteilung (ISO 14171:2016); Deutsche Fassung EN I1SO 14171:2016
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