DIN EN 12814-3:2014-07 (D)

Priifen von SchweiBverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen - Teil 3:
Zeitstand-Zugversuch; Deutsche Fassung EN 12814-3:2014

Inhalt Seite
2o T T o T 3
LT (=0T ' SN 4
1 ANWeNduNgSbereiCh .........o e 5
2 NOIrmative VErweiSUNGEN ......... i ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsnsnnnns 5
3 ==Y o = PR 5
4 Symbole und ADKUIZUNGEN .......coiiiiiiiii s s e e an e s e ann s 6
5 QT4 o LT o T =11 ¢ 101 o S 6
6 o 0 = T 3T T 7
7 1 1LY L= gl o o =T o 7
8 Abschneiden und Vorbereiten der Proben.............. e 9
9 L= o2 0 B T T o2 4 =0 o 1] T 9
10 L T o 1= - | 11
11 Bestimmung des Zeitstandzug-SchweiBfaktors .........c.cccccmirrcimrrrccerers e e 11
12 PrifberiCht ... e 13
Anhang A (informativ) Bestindigkeit gegeniiber langsamem Risswachstum.........c..ccccocccciicerinnniinncnnnes 14
A1 Zeitstand-Zugversuch an Proben mit umlaufender Kerbe (FNCT).......cccccccmmriiinccssmmemnesnnsssssnneenns 14
A1l Kurzbeschreibung ... 14
A.1.2 Vorbereitung der Proben ... s 14
A1.3  Kerbung der Probe......... i 14
A.1.4 Einbau und KonditioNi@ruNg ........cccvcimeiiiiimmninss s s s s ssne s 14
A1.5 Berechnung der Priflast (Fg) ..o 14
A.2 Zeitstandversuch an Proben mit zwei Kerben (en: 2NCT— Two Notch Creep Test) .......ccccceuue... 15
A.21  Kurzbeschreibung ... 15
A.2.2 Vorbereitung der Proben ... 15
A.2.3 Kerbung der Probe......... i 15
A.2.4 Einbau und KonditioNi@ruNg ........cccvcimeriiiimmninsr s s s s asne s 16
A.2.5 Berechnung der Priflast (Fg) ..o 16
Anhang B (informativ) Zeitstand-Zugversuch am ganzen Rohr...........cccocooiiirciciiiccicnr e 17
B.1 N e 7= 4 LY 13 =S 17
B.2 KUurzbeschreibung ... 17
B.3 Einbau und Konditionierung ... s s s s 17
B.4 Mechanische Prifung ... s s s s samn e s 17
B.5 YT = o Ty N 19
B.6 PrifberiCht ....... e 19
Anhang C (informativ) Mindestzeit bis zum Bruch des Grundwerkstoffs () fiir die

Anwendbarkeit des Zeitstandzug-Schweilfaktors ............ccccovmiriiiiicccisrrr s 20
Anhang D (informativ) Priifung von Muffenverbindungen............ccoooiiiriniiiiisccccerer e 21
D.1 N e 1= 4 L= 13 = 21
D.2 Probenahmeverfahren ........ s e 21
D.3 1B 1LY L= gl o o 1= o 21
D.4 Ausschneiden und Vorbereiten der Proben ... 22



D.5 Mechanische Priifung ... s s e 23

D.6 TS = T o T T N 23
D.7 o S 1 1= o o 23
=Y = 10T T 1= = 24



		2024-05-13T20:34:14+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




