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Widerstandsschweißen - Vickers-Härteprüfung (Kleinkraft- und Mikrohärtebereich) 
von Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweißverbindungen (ISO 
14271:2011 + Cor 1:2012); Deutsche Fassung EN ISO 14271:2011 + AC:2012 
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