DIN EN ISO 16834:2012-08 (D)

SchweiRzusatze - Drahtelektroden, Drahte, Stabe und SchweifRgut zum
Schutzgasschweien von hochfesten Stahlen - Einteilung (ISO 16834:2012);

Deutsche Fassung EN ISO 16834:2012

Inhalt Seite
2oL e 3
L= 01 Lo LT o 4
1 ANWendungSsbereiCh ... ——————————— 5
2 NOrmMative VErweiSUNGEN .......ccccieiiiiiiriiniiss s s ssss s s s ss s s s as s s an s s s mn s ann e s nnans 5
3 EINtEIIUNG e 6
4 Kennzeichen und AnfOrderungen.........ccucceiiiiiieirinnsisnss s s s s s 7
4.1 Kurzzeichen fiir das Produkt/den SChweiBprozess..........cccoccciimmmiiiiinicccsseere s amens 7
4.2 Kennzeichen fiir die Festigkeitseigenschaften und die Bruchdehnung des reinen

SCRWEIRGUEES .......eeeeeiiiiiiiiiciccrrer e rs s sssss e re e e s ss s s s ssms s e e es s s s s s s smne s e e e essasssanmsneeeeesaa s snmnnnenaassssnnnnnnnnssnnnnn 7
4.3 Kennzeichen fiir die Kerbschlagarbeit des reinen SchweiBgutes .........ccccccririiicccicmrrnnnnsscccsneeenes 8
4.4 Kurzzeichen fiir das SChUtZgas ........ccccciiiicccieciiir e ssrr e s sm e e s e e s mmnns 9
4.5 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung der Drahtelektroden, der Drahte und

Lo 1= g - o1 9
4.6 Kurzzeichen fiir den Zustand nach Warmenachbehandlung ............ccccovmimmiiincccccecenen e nsssccsneeenns 9
5 Mechanische PrifuUngen ... s s s s s 14
5.1 Vorwarm- und Zwischenlagentemperatur..........ccocciiiiiiii s 14
5.2 Schweibedingungen und Raupenfolge..........ccceriiiiimrinin e 15
5.3 Zustand nach Warmenachbehandlung ... 16
6 ChemisSChe ANAlYSe.......ccciiiiiiriiirr i nr e nnann 16
7 Verfahren zum RUNAEN ..........e e e s mmm e e e mmmn e 17
8 LAV LT L= 4 Yo 10T To K53 o] (U {0 T ' [ SR 17
9 Technische LieferbedingUNgen ......... ..o mnnn e e mme s 17
10 BezeichnUNgSbeispiele........ s s nnnnn 17
LiteratUrNiNWEISE@........ooi iR 20



		2024-05-12T21:54:57+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




