DIN EN ISO 24598:2012-08 (D)

SchweiBzusatze - Drahtelektroden, Fulldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen fiir das UnterpulverschweiBen von warmfesten Stahlen - Einteilung
(ISO 24598:2012); Deutsche Fassung EN ISO 24598:2012
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