E DIN EN ISO 15614-9:2024-07 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2024-06-21

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe -
Schweilverfahrensprifung - Teil 9: Nasses hyperbares UnterwasserschweiRen
(ISO/DIS 15614-9:2024); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 15614-9:2024

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test - Part 9: Underwater hyperbaric wet welding (ISO/DIS 15614-9:2024);
German and English version prEN ISO 15614-9:2024

Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOIWOTIT ..ottt ss bbb sa s s s e e AR R R R SRR AR AR AR SRR AR R AR RS 10
20 a0 ) o 11
00D 0 101, 12
1 ANWendungsbereich..... s ————————————————————— 13
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI .. iiiisisismssismsssississssssssssssssssssssss s ss s s st e sssas st sas s s sasas s sas s sanasns 13
3 3T o 14
4 Qualifizierung von SChweifRanWeiSuNGen ... —————————— 16
4.1 AlLGEIMEINES ...ucurucrisiisisssissss s E R R AR AR AR A SRR AR R AR R E SRR AR RERR SRR A SRR AR SRR AR RS 16
4.2 Bezogen auf den GrundwerKkstoff..........sssss—————n, 16
4.2.1 Gruppeneinteilung der GrundwerKkstoffe........covmmmmmmm———————— 16
4.3 Bericht iiber die Qualifizierung des Schweifdverfahrens (WPQR) ..o 17
4.4 SchweiRanWeiSung (WPS) ... s st sssssssasns 17
5 Klassifizierung von Schweif3verbindungen ... 18
5.1 Festlegung von Schweifdnahtbewertungsgruppen ... ——————— 18
5.2 Auswahl der Schweifdinahthbewertungsgruppe........o s ————————————— 18
6 Einflussgrofien und Geltungsbereich .......—————— 18
7 TiefeNDeZIreNZUNGEN ... AR RS E R RS 21
8 Schweif3verfahrenSpriifung ... ——————————————————————— 22
9 50 g1 ] 11 [ 22
9.1 AlLGEIMEINES ..ot RS RE AR RR R R RS 22
9.2 Form und Maf3e der PrilfStilCKe ... ssssssssses 22
9.3 Schweiflen der PritfStilCKe.......onmnnssmssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssses 26
10 Priifung und Untersuchung.......sssssssssssssssssssssssssssssssssss 26
000 O ¥ ) 1 0T L 26
10.2 Scherzugpriifungen fiir KehIndhte.........commmmmmsssssssssssssssssssssss 27
10.3 Artund Umfang der Priifung ... 27
10.4 Schweifinahtbewertungsgruppen A, B UNd Z........ccovimnmmmnmmmmmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssasss 27
10.5  ProDBenlage.....iimmisnssmsisnsissssssssss s s s s s s e AR R RS 32
10.6  Zerstorungsfreie PrifUng ... ssssssssassssssssssssssssssssns 43
10.7 Zerstorende Prifung...... s s ssssssssssssssnss 43
10.7.1 QUETZUZVEISUCKH ...coiitiicrisurarsmsssssssssssssssssssssss s s s sssss e s e e s e s R RS AR AR SRR AR R RS EE R RRE R R R AR AR R R R AR R R RRRRE RS 43
10.7.2 Priifung der Scherfestigkeit der Kehlnaht ... 44
10.7.3 Zugversuch an reinem SChWeif3gUL ... —————— 44
10.7.4 BIeGEPTUUIG ..ccvvrurcresersmsmsssassmsssssssssssssssssssssassssssassssssssassess sassssesssas sess sassssesssas sess sas e e sE SRR SRR SR RRR SRR AR R R R R R R AR R R RRR RS RS 44
10.7.5 Makroskopische UntersuChung.......mmmmmmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssasss 45
I S 5 B ) g 3 00 1 46



10.7.7 Kerbschlagbiegeprilfung ... s ssssssaes 46

10.7.8 Bruchpriifung von Kehlnahten ... 47
10.8 Artund Umfang der Priifung fiir projektspezifische PriifStiicKe ......c.coummmsmsmsmsmssmsnsmssssssssessssssnsenns 47
11 Anforderungen an die Zulédssigkeit von PrifstiicKen ... 47
12 D0 AT 14 01 LD 54
12,1 AllEIMEINES. .. RS R R E RS 54
B2 200 5 B ) o 13 1) 0010 {1 0 54
12.3  Kerbschlagbiegeprilfung ... s ssssssses 54
13 GeltungSDeEreiCh. .. —————————————————————— 54
B 00 S V) 1 0T L 54
13.2  Geltungsbereich fiir SChweiRpoSitionen ... ————————————— 54
Anhang A (normativ) Unterschiedliche Phasen der Schweifdverfahrenspriifung.........uun. 57
Anhang B (normativ) Rohrabzweigungen ... 58
Anhang C (informativ) Beispiel eines Berichts iiber die Qualifizierung des Schweifdverfahrens

LT 50 2 59
LIt eratUrNINWEISE ..t AR AR AR 62
Bilder
Bild 1 — Maf3e des Priifstiicks fiir einen Stumpfstofd am Blech zu Blech ... 23
Bild 2 — Maf3e des Priifstiicks fiir die Kehlnaht/Kehlndhte am Blech (T-Stof3) .....ccovnmsmmmsmmsmsmssssssssnsesnnas 23
Bild 3 — Mafe des Priifstiicks fiir die Kehlnaht im RORNT ... 24
Bild 4 — Mafe des Priifstiicks fiir eine Stumpfstoffverbindung Rohr zu Rohr .......iiisisiniisisinnnns 24

Bild 5 — Mafle des Priifstiicks fiir eine StumpfstoRverbindung Rohr zu Rohr — Positionen ]J-
L045 und H-L045 mit und ohne Hindernisring (sieche auch Anhang B).........ccssmsmsmsmssssnsssessssnnes 26

Bild 6 — Probenlage und -art fiir die Qualifizierung des Priifverfahrens an geschweifd3ten
3] =Tl 1 1) 1 . 34

Bild 7 — Probenlage und -art fiir die Qualifizierung des Priifverfahrens an geschweif3ten
20 1) T 35

Bild 8 — Probenlage fiir den Zugversuch an reinem Schweifdgut fiir Kehl- und Stumpfnahte und

fiir die Kerbschlagbiegepriifung an Schweifdgut fiir Kehlnahte........cccovinvrinnsnsnsnsnsnssscsnsnns 36
Bild 9 — Probenlage fiir Schweif3gut- und WEZ-Kerbschlagbiegeproben fiir Stumpfnihte .......ccccsuruses 37

Bild 10 — Proben fiir die Bruchpriifung von Kehlnihten und makroskopische Untersuchungen
zur Qualifizierung von Blechen......———————————— 38

Bild 11 — Proben fiir die Bruchpriifung von Kehlnihten und makroskopische Untersuchungen

zur Qualifizierung von RONTIeN ... s sssssssssssssans 39
Bild 12 — Probe fiir die Priifung der Scherfestigkeit der Kehlnaht in Querrichtung..........ccoeuesssesnsesnnnns 40
Bild 13 — Probe fiir die Priifung der Scherfestigkeit der Kehlnaht in Lingsrichtung.........ccouiiininnnns 42
Bild 14 — Prifstiick fiir den Zugversuch an reinem SChweif3gut.......c.ccovimmrmnmsnmnmsmmsm 42



Tabellen

Tabelle 1 — Geltungsbereich fiir Stahlgruppen und Untergruppen .....ccummmsssmsmsessssssmsssssssssssssssssssssseses 17
Tabelle 2 — EinfluSSGIOfeIN ...uuuiumsnsmsmsmssssmsmsmssssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnssssnssssssnsssnssnsnses 18
Tabelle 3 — TiefenDegreNZUNGEIN.. ..o e R AR R Ren 21
Tabelle 4 — Pritfverfalilen ... s s s s 26
Tabelle 5 — Anzahl und Art von Proben fiir die Schwei3nahtbewertungsgruppe A" ........ccccoumenrerieenne 28
Tabelle 6 — Anzahl und Art von Proben fiir die Schwei3nahtbewertungsgruppe B ........ccccouueunnersennne 29
Tabelle 7 — Anzahl und Art von Proben fiir die Schweifnahtbewertungsgruppe Z........ccoeeerveesssessrernns 31
Tabelle 8 — Maf3e des Priifstiicks fiir den Zugversuch an reinem Schweif3gut.........cccooniinnsnsnsnsnsssnscsnsnans 42
Tabelle 9 — Anforderungen an die Dehnung von reinem SchweiRgut ..., 44
Tabelle 10 — Biegepriifdurchmesser des Biegedorns oder der inneren Biegerolle .........ccccuossmsnsmsesscsnns 45
Tabelle 11 — Zulassige HArtEWETTE ....ccuivrsmsssmsmsmssssmsmssssssssmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssnsnses 46
Tabelle 12 — Zuldssige Kerbschlagarbeit........ossssssssss 47
Tabelle 13 — Zulassigkeitsgrenzen fiir UnregelmafligKeiten. ... 48
Tabelle 14 — Geltungsbereich — WPS.......ccmmmssssssssssssssssssssssssssssss s s 54
Tabelle 15 — Geltungsbereich fiir die Durchmesser von Rohren und Rohrabzweigungen ..........c.cc.cu.. 56
Tabelle A.1 — Unterschiedliche Phasen der Schweif3verfahrensprifung ..., 57



		2026-07-10T21:49:51+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




