E DIN EN ISO 14920:2022-11 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2022-10-07

Thermisches Spritzen - Spritzen und Einschmelzen von selbstflieRenden
Legierungen (ISO/DIS 14920:2022); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO
14920:2022

Thermal spraying - Spraying and fusing of self-fluxing alloys (ISO/DIS 14920:2022);
German and English version prEN ISO 14920:2022
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