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Widerstandsschweien - Schweieignung - Teil 1: Allgemeine Anforderungen an die
Bewertung der SchweiReignung von Widerstandspunkt-, Rollennaht- und
BuckelschweilRen von metallischen Werkstoffen (ISO/DIS 18278-1:2021); Deutsche
und Englische Fassung prEN ISO 18278-1:2021

Resistance welding - Weldability - Part 1: General requirements for the evaluation of
weldability for resistance spot, seam and projection welding of metallic materials
(ISO/DIS 18278-1:2021); German and English version prEN ISO prEN ISO 18278-
1:2021
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