E DIN EN ISO 18276:2016-02 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2016-01-08

SchweiBzusatze - Fulldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und
ohne Schutzgas von hochfesten Stahlen - Einteilung (ISO/DIS 18276.2:2016);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 18276:2016

Welding consumables - Tubular cored electrodes for gas-shielded and non-
gasshielded metal arc welding of highstrength steels - Classification (ISO/DIS
18276.2:2016); German and English version prEN ISO 18276:2016
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