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Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe -
SchweilRverfahrenspriifung - Teil 1: Lichtbogen- und GasschweiRen von Stahlen und
Lichtbogenschweien von Nickel und Nickellegierungen (ISO/DIS 15614-1:2013);
Deutsche Fassung prEN ISO 15614-1:2013
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