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Kupfer und Kupferlegierungen - Fittings - Teil 1: Weich- und Hartkapillarlotfittings fur
Kupferrohre; Deutsche und Englische Fassung prEN 1254-1:2019

Copper and copper alloys - Plumbing fittings - Part 1: Capillary fittings for soldering
or brazing to copper tubes; German and English version prEN 1254-1:2019
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