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Bild B.2-1 — Verfahren 2: Auslegungsreferenztemperatur und Priiftemperatur im
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Kerbschlagbiegeversuch fiir austenitisch-ferritische Stahle, eg <50 mm, R, = 385 MPa
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Bild B.2-10 — Verfahren 2: Auslegungsreferenztemperatur und Priiftemperatur im
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