E DIN EN 13480-9:2018-10 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2018-09-07

Metallische industrielle Rohrleitungen - Teil 9: Zusatzanforderungen an
Rohrleitungen aus Nickel und Nickellegierungen; Deutsche und Englische Fassung
prEN 13480-9:2018

Metallic industrial piping - Part 9: Additional requirements for nickel and nickel alloys
piping; German and English version prEN 13480-9:2018

Inhalt Seite
2000 0 0BT LT Y0 o) o o 4
1 ANWendungsbereich.... i ——————————————— 5
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..o iicieismsssssssssssssssssssssssssssss s sssssss st s s smsas st s s e s s s 5
3 3= o 5
4 Allgemeine ANfOTrdETUNZEIN .. ..o rcsmssssrsesisssssssssssssssssssassssssssss s s s s E R AR E AR RS SRR R R SRR R E AR R R R R R AR R R RS 6
5 L= 00 6
5.1 AlZEIMEINES ... AR RS SRE R R R ES 6
5.2 Einteilung der WerKkstoffgruppen ... ssssssssssssssssssssssseses 6
5.3 WerkstoffdOKUMENTAtION ... 6
5.4 Vermeidung von SProdbruch . sssssns 6
5.5 LamellenriSshildung........iissss———————————————— 7
6 | 1C0) 1 D] 0 L0 o 7
6.1 ALLGEIMEINES ....cucucirrcsiisnsr iR SRR AR AR AR AR AR AR AR A AR AR AR AR AR AR RS RS RS E R E AR AR RS 7
6.2 Zeitunabhingige Berechnungsnennspannung (zuldssige Spannung) ... 7
6.3 Auslegung im Zeitstandsbereich .......————— 7
6.4 Rohrleitungen unter AUfReNAIUCK ... ——————— 8
6.5 ErmiidungsbhereChnNUNEG ... s s s nass 8
7 3 =) ] =] | LD 8
7.1 7o) 14 =) 10 T, 8
7.2 Bericht iiber die Qualifizierung des Schweifdverfahrens (WPQR) ......cccounnnnmnssmssmssssssssssssssssssssnas 8
7.3 Priifung der Schweifder und des Bedienpersonals von Schweifdeinrichtungen..........ccuocvurmsesnrnnes 9
7.4 SchweifiNahtvOorDereitung ... ————————————————— 9
7.5 00 0 Y 41 =) o . 9
7.6 L TN 0 1] 11 (=) o . 9
Q7 TR 1110118 (0] o 11T o 9
AT L) 0 01011 0] 1= o . 9
7.7 Wirmebehandlung nach der FOrmgebung ... 10
7.7.1  AlIZEIMEINES ..o AR AR AR R R As 10
7.7.2 Warmebehandlung von Flacherzeugnissen nach dem Kaltumformen.........cuummsmmssnssmsessssssssenns 10
7.7.3 Warmebehandlung von Rohrerzeugnissen nach dem Kaltumformen...........coummsmsmnssnmssssssnes 10
7.7.4 Waiarmebehandlung nach dem WarmumfOrmen ... 11
7.8 Probenahme von umgeformten ErzeugniSSen......ummmmmmmsmmsmmssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssees 11
7.8.1 Kalt umgeformte Erzeugnisse ohne Wirmebehandlung..........coimmmmmmmmmemsmesssss 11
7.8.2 Warm oder kalt umgeformte Erzeugnisse mit Wirmebehandlung.........c.cuunnsnsmsnsssssnsssnsssnsnns 11
7.9 PIUSUNZEN o R AR R AR AR A AR RS R R RRRRRRERS 12
7.10 Warmenachbehandlung (PWHT) ...c.ccoimmmimsmmmimmsmsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 12
7% R 2 U] 1 = 1 o U ) 12
8 INSPEKtiON UNA PIifUNG ..ccccciineiriismssnssmssssssssssssssssssssssssssssssss s ssss s ssss s ssss s s sssssassesss s s sanassenssass 12
8.1 AlLGEIMEINES ..o AR AR RE R RE R R R 12



8.2 Zerstorungsfreie Priifung von Schweifdverbindungen.........mmssssssssssssss 12

8.3 Auswahl der Verfahren fiir die zerstérungsfreie Priifung von inneren Fehlern..........cccouisununn 12
Anhang A (informativ) Systematische Einteilung fiir Nickellegierung........c.ooummmmmmsmnmmsmsmnsssssmssssssssenss 13
Anhang B (informativ) Bezeichnung einiger Nickellegierungen........mmmmmmmsmsmsmssssssmssss 15
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU-Richtlinie 2014 /68/EU..........cccesruruenes 20
LiteratUlNINWEeISE ..t AR SRR AR AR RS 21



		2026-05-01T15:16:01+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




