DIN EN 15776:2016-01 (D)

Unbefeuerte Druckbehalter - Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung von
Druckbehiltern und Druckbehilterteilen aus Gusseisen mit einer Bruchdehnung von
15 % oder weniger; Deutsche Fassung EN 15776:2011+A1:2015
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