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Inhalt Seite
AV 401 8 Lo o TP PP P PP PPPPPPPPPPPPPPPPRE 4
1 ANWENAUNGSDEIEICK ..ot e e s e e s e e e eneee 5
2 NOIMALIVE VEIWEISUNGEN oveiiiiieiiiitiiieiee e e e e s sttt et e e e e s st e e e e e e s e sa st et eeeaeeeesantetaeeeaaesssannseneeeeeesaannnnnnns 5
3 2 T=To ] ) = PP PPP PPN 7
4 VL] o Xo ] 1= PO PO U PP PUP PP OPPPRPOTPPR 8
5 (7= od o | U o Yo =1 o LSRR 9
51 Bezeichnung der StaNISOMTEN.........uiiiee e e e e e e e e e s s re e e e e nnenees 9
5.2 Bezeichnung der FOrMSTUCKE .........ouiiiiiii e 9
6 BeSTEIANGADEN ...ttt e e e e e ettt e e e e e e e b e e e e e e e e e e e abbeaeaaaeeeaaaaae 10
6.1 Verbindliche ANQADEN.... .o et e e e e e e s nenab e e e eas 10
6.2 Zusatzliche ANgaben (OPLIONEN) ... e e e e s r e e e e e e e sarreeees 10
6.3 B TT (=11 oT=TE] =] = S PPERPRN 11
7 Festigkeit UNter INNENATUCK .......viiii ettt st e e s et e e s snbee e e e ssbeeesneeeee s 11
7.1 F 1T =T g L= g =PRI 11
7.2 o 0 S (0o = TR Y o PR 12
7.3 (o 0 RS (0o = TR 1Y o T = PR 12
8 L (ST EST U= LAVZ=T = L a1 (=Y TS 12
8.1 Erschmelzungsverfahren des Stahls .........ooooiiiiiii e 12
8.2 Herstellverfahren fir Formsticke und Warmebehandlung ..., 12
9 TechniSChe ANTOrAEIUNGEN ... e e et e e e e e e e e bbb e e e e e e e e e s bbeeeeeas 16
9.1 ATIGEIMEBINES ..ttt et e e oo oot b bttt e e e e e e o ek b b be e et e e e e e s e ab b bbb e e e e e e e e e nbbbeeeaeeeseannrnseeeas 16
9.2 ChemisChe ZUSamMMENSEIZUNG .....oo ettt e ettt e e e e e e e e b be et e e e e e e s e aaabbeeeeeaeesaaaanbenaeeaaaaaans 16
9.3 Mechanische EigenSCRAfteN .........ooiiiiiii e saaeee s 18
9.4 S To] g\ =TI =TT 10 LYo [ RSP PRT 23
10 Aussehen und Oberflachenbeschaffenheit ... 23
11 MaRRe UNA GreNZabhmMalBE .......cooiuiiiieiiiie ettt sttt e st e e s sab e e s sabe e e e e snbbe e e e sbbeeesnnneeee s 24
I O R | - £ = PR PSR 24
N €1 4= 10 = o] =T PP RSR 38
11.3  AUSTUNTUNG DI ENUEN...eeiiiiiee ettt e et e e e bt e e e e anb e e e stbe e e e anneas 41
12 o (U VT o SO PPERPR 41
I R AN o o 1= g o A1 | U1 o R OO P P PTPPTP 41
12.2  PrUfbeSCREINTQUNGEN .ottt e e e e e ettt et e e e e e s e e bbb be e e e e e e e e aanbeneeaeaaeaans 42
12.3  Zusammenfassung der PrUfUNQeN ... ...ttt e e e e e e e eebeaeeeaaaeas 43
13 o] oT=T o F= 14T 4 = PRSP PPRRPTN 45
13.1  HAUTIGKEIT der PrUfUNQEN ..ot e e e e e s et e e e e e e s s e s aaa e e e e e e e e e s e snaneeeaaeeans 45
13.2  Vorbereitung der Probenabschnitte und Proben..........ccccviiiiiii e 46
14 0N AVZ=Ta = Lo =T o IR RPSPTP 47
I R O o 1= 4 T o] g L= N = 1Y ] T PSPPSR 47
14.2  Zugversuch am GrundWerkStOff ... .o 48
14.3  Zugversuch quer zur SChWEIBNANT..........ooiii i e e e s s rrrereeeeeaans 48
I e b TR =T o UL (U1 o T P PSP UP PR PUPPPP 48
145  SchweiBNaht-BiegeVEerSUCK ... 48
14.6  KerbschlaghiegeVverSUCK ... e e 48
IV =T o] (U ) VT o Lo TP U TP 49



I T ST To] o 11 o] (U1 10T o o [ O O PO PEP TP 49

14.9  ZerstOrungsTreie PrUfUNG .. ettt e e e e et e e e e e e s e e ranreeeaaaa s 49
1410 WerkstoffidentifiKATION ....ccoi i et e b e e e e 52
15 (=T 0 g P21 od o 1 10 [ Yo [ PP PP PP PPRTTRN 52
15.1  Umfang der KENNZEICANUNG ....uuiiii e e e e e e e st r e e e e e e s snnrareaeeeas 52
T |V 1= o Lo To [T o L OO PP R UPRPPRP 53
16 Yo a1 w4 01 Lo IV 4= T o T Tl LU 1o o [P SRR 53
Anhang A (informativ) Bestimmung des Ausnutzungsgrads bei Druckbeanspruchung und

Bestimmung der WanddiCKe ..........eueiiiiiei et e e ee e e e e s e e e e e e ennnnes 54
Anhang B (informativ) Tabellen fir den Ausnutzungsgrad von Formsticken, TYp A ....cccoiiiiiniiiieennn 77
Anhang C (informativ) Tabellen fir die Wanddicke von Formstiicken, Typ B......occoiiiiiiiiiniiiiiiieeee 95
Anhang D (informativ) Empfohlene Temperaturen fir die Warmebehandlung .........cccccccoiiiis 120
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 97/23/EC ..o 121
LITErAtUNNINMWEISE ..ottt ekt e e e b e e e st et e e s b e et e e ek b e e e s aabe e e e e sabreeeeabneeeeaas 123



		2026-04-17T12:32:25+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




