DIN EN 12733:2019-09 (D)

Land- und forstwirtschaftliche Maschinen - Handgefiihrte Motormaher - Sicherheit;

Deutsche Fassung EN 12733:2018

Inhalt

Europdisches Vorwort

EInleitung ...

1 Anwendungsbereich
2
3
4
5

5.15 Gerausche

5.15.1 Verminderung durch Gestaltung und Schutzmafnahmen
5.15.2 Verminderung durch Hinweise
5.15.3 Messung von Gerdauschemissionen
5.16 Schwingungen
5.16.1 Verminderung durch Gestaltung und Schutzmafinahmen
5.16.2 Verminderung durch Hinweise

Normative Verweisungen
Begriffe .....ccovincnnnminsnssnssnsnssssnssssssssssssss s
Liste der Gefihrdungen

Sicherheitsanforderungen und/oder

Schutzmaflnahmen/Risikominderungsmafinahmen
51 Allgemeines
5.2 Einrichtungen zum Anlassen und Abstellen des Motors
5.2.1 Allgemeines
5.2.2 Hauptstarteinrichtung
5.2.3 Hilfsstarteinrichtung
5.2.4 Abstellen .....m—————s
5.3 Lage der Stellteile
5.3.1 Stellteile im Handbereich
5.3.2 Stellteile im Handbereich oder Fuf3bereich
5.3.3 Weitere Stellteile
5.3.4 Handbereich
5.3.5 Fuf3bereich
5.4 Identifikation von Stellteilen
5.5 Stellteile zur Bewegung der Maschine und der(des) Schneidwerkzeuge(s)
5.6 Riickwirtsfahrt
5.7 Fiihrungsholme
5.8 Unter Druck stehende Teile
5.9 Austreten von Fliissigkeiten
5.10 Abgasanlage
5.10.1 Schutz gegen Abgase
5.10.2 Schutz gegen heif3e Oberflichen
5.11 Lenkanlage
5.11.1 Allgemeines
5.11.2 Messung der Lenkkraft
5.12  BremSen ...
5.12.1 Allgemeines
5.12.2 Betriebsbremse
5.12.3 Feststellbremse
5.13 Maximale Fahrgeschwindigkeit
5.14 Elektrische Installationen



5.16.3 SCRWINGUINZSIMESSUIG ..covetsrresssesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessse s s e e s E S EAE SRS AR R AR AR AR AR RERRA AR RS AR RS AR RS RS R R R e R R 23

6 Besondere ANfOrderuUngen...... s s 24
6.1 L3 T 1)1 L) 24
6.2 AUFWUCHSIMENET .. ———————————————— 25
6.2.1 Schutz gegen Beriihrung mit den Schneidwerkzeugen.......... s 25
6.2.2 Priifung der Sicherheitsmafinahmen und/oder Maf3nahmen fiir Aufwuchsmaher.........ccoceuenu. 28
(S0 T Yl 0D 00 0 A= S T 36
6.2.4 Nachlauf des SChNeidWerKZeUZES .......c.cuurmrmsmsmsssmssisismsismissssssssssssssss s ssssasssasssass 37
6.3 SchlegelmMARNEr ... ————————————————————————— 39
6.3.1 Schutz gegen Beriihrung mit den Schneidwerkzeugen.........commmmmmmmmssmssssmns 39
6.3.2  Schutz gegen WUIKOIPET ....ccuimmismmsmssssmsmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnssssssesssnssnsssnsassnses 39
6.3.3 Nachlaufzeit der SChneidWerKZeUge.........cursimisismimimmssssssssssssssssssss s sssssssssasasasass 39
6.4 LT a0 0 1 =1 (T . 41
6.4.1 Schutz gegen Beriihrung mit den Schneidwerkzeugen........cummmmmmmssssssmms 41
6.4.2 SChUtZ gegen WUITKOIPET ... ssss s smss s e s R R AR 42
6.4.3 Festigkeit des GERAUSES ... ————————————— 42
LR R S Y] 0D 0 U 0 A= S T 42
6.4.5 Nachlaufzeit der SChneidWerkzZeuge.........mmmmmmmmmmssssssssssssssssssssss—sm—n 42
7 BenutZerinformationen ... s 44
7.1 BetrieDSanleitung. ... ——————— 44
7 T 1 1 11 1= 1 LT, 44
7.1.2 Zusatzliche Informationen fiir GeStrippmANEer ... —————————— 45
7.2 LS 10 0b /=3 T 11 0L 46
7.3 WaAINNINWEISE ... e e R R AR AR AR AR AR AR AR RS e e RE 46
Anhang A (normativ) Liste der Gefahrdungen ... ———————————————— 47
Anhang B (normativ) Gerduschmessung fiir Motormiher — Rechnerische Methode (Grad 2)............. 51
B.1 ANWendungsbereich. ... ————————————_——————_" 51
B.2 Bestimmung des A-bewerteten Schallleistungspegels.........ccouvnnmn——— 51
B.3 Bestimmung des A-bewerteten Emissions-Schalldruckpegels ..., 53
B.4 Anforderungen an den Prifboden...... s 53
B.5 Einrichtung, Aufbau und Betriebsbedingungen.........ccummm—————n 54
B.6 Messunsicherheiten und Angabe von GerduschemisSioNSWerten ... 54
B.7 Aufzunehmende und anzugebende INfOrmationen .........cum—————————— 54
Anhang C (normativ) Schwingungsmessung bei Motormahern .......commmmmms——————— 55
C1 10T LTy 0 L) . 55
C.2 10 LT e - 1, 55
C.2.1  AllZEIMEINES. ..t AR RS 55
C.2.2 Befestigung des Beschleunigungsaufnehmers ... 55
LO0S J ;1 110D 5 1= 0 ., 55
C3 Messrichtung Und MeSSOIt..... s 55
O 0 N ' (21 [ 1101 55
O 207 (=T ) o . 55
C.4 PrUfVErfaNIen .. R 56
O L 1 1 =3 1T 1 ¢ LT 56
C.4.2 Prifverfahren fiir Maschinen mit rotierendem(n) Schneidwerkzeug(en) ........ccususmsmsessssssssassssnses 56
C.5 107 LT g 2 1)) T, 57
C.6 Bestimmung des MeSSergebniSsSes ....ssssssssss———————ns 58
Anhang D (normativ) Priifung mit dem Prifffufl.......ccccinmmmnmmsmmmsssssssssssssssss s 59
D.1 o0 10§ o . 59
D.2 S 100 T4 0 1 59
D.3 Prifabnalme ... ——————————— 59
Anhang E (normativ) Priifung der SChUtZtUCHET ... 61
E.l F L0 1 T 1 L, 61
E.2 Priifung der ZugfestigKeit.......oss—————————— 61

-2-



E.2.1 Durchfilhrung der Priifung.......cissssssssssssssssssss s sssssssssssssssassses 61

E.2.2 Vorbereitung der Proben..... s 61
D2 TR 08 1 Y 0 0 1)1 () 4 61
E.2.4 AnnahmebedingUNEeN.....immimsmsmsismsmssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnsssns 62
E.3 Priifung der DurchstoRRfeStiGKeit ... 62
D I V) o ) 1o ) 62
E.3.2 AnnahmebedingUNEEeNN......cimsmmismmsmsmisssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssesssssssssssssssesesns 63
E.4 Priifung der VerschleiRfestigKeit ... 63
D R V) o ) 1o ) 63
E.4.2 AnnahmebedingUNEEeN......ciimmms s s s 64
Anhang F (normativ) Durchdringungspriifung an Wellpappe fiir die Priifung von

Aufwuchsmihern — Zielwidnde des Priifstandes (siehe 6.2.2.2.4.2)......ccccnmmmmmmsmsmssmsssmssssssssssssasanss 65
F.1 /A T ] 65
F.2 50 o U200 0ol 1L 65
F.3 RT3 10N 0] 03 01 00 0] XY o 65
F.4 R 2] ) 65
F.5 AnnahmebedingGUNGEN.......ci i ————————————————————— 65
Anhang G (normativ) Hohenbereiche ... 67
G.1 Unterer HOhenbereiCh...... s sssssas 67
G.2 Mittlerer HOhenbereich ... 67
G.3 Oberer HOhenbereich ... s ssssssnas 67
G.4 Zielwand im Arbeitsbereich der BedienUngSPersomn ... 67
Anhang H (normativ) PrifStand.......sssssssssssssssssssssssssssssssssss 68
H.1 05 o) 1 0] B 1o o 68
H.2 Beschaffenheit der Zielwand ... 68
Anhang I (normativ) Wurfkorperpriifung fiir Schlegelmaher ..., 71
1.1 o 01 7 71
1.2 PriifDediNGUIIGEN ...cuciiseiarsrsrssssssmssssssssssssasssss s a s R AR AR R AR R R AR AR R R R AR AR SRR R R AR R AR R AR R R AR RS 71
1.2.1  Fiir die Priifung verwendeter MAREr ... sssssssssssssassses 71
| 2072 0 013 (0073 i B Tl U 71
1.3 ] L 1 1L 72
O 0 L 1 1 4 0T 4 72
1.3.2  Ausfithrung der Zielwand ..........sssssssss——————————s 72
00 70 SO 27740 8 10 0 (=) o 73
1.4 PrifMaterial. .. 76
1.4.1 Vorbereitung des Prifmaterials......u s 76
1.4.2 Feuchtigkeit des Priffmaterials.......ssssssssssss 76
1.4.3 Konfiguration des Priafmaterials......ummmmmsnssssssssssssssssssssssssssssssssssss 76
L5 Bedingungen des Prifdurchgangs ... 78
1.6 PrifVerfalIen AR 78
1.7 Priifergebnisse und BeriCht ... 79
1.8 ANNahmebediNGUINEEN... .o s a s RS AR R R R AR RS 79
L9 Priifbericht zur Wurfkorperpriifung fiir Schlegelmaher..........cocoooinninsnsnsssnsssnsnsnsnsssssssssssnnns 80
[.9.1  SPeZifiKatiONem iR R R R 80
1.9.2 Bericht der ersten Prifungen.......imimmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 81
1.9.3 Bericht der ZuSatZprilfung ... s s s 83
Anhang ] (normativ) Wurfkorperpriifung fiir Gestrippmaher ........ccvmmismmmmssssn 85
J1 o0 81§ o L 85
5 0 D o0 1 0] 0 = = U 4 85
1 O A U 7 ) 1 Lo 85
T T VA1 g 50 ) o 1= 85
J.1.4  EINWUI PUNKE. i sssssss s s ss s s s s ss s sess sas s st sssas seassasss sessasssssassas sensssssnsssssnsensnans 85
0 TS 55 1% 10 0] ) o 85
J.1.6  Vorliufige Einstellung der GeschwindigKeit ... 85
].2 o0 a1 0 U o 4 0 1 86



720 R W1 15 11T U 86

J.2.2 Geschwindigkeit der WUrfKOIPer ... 86
205 TN 50 1 V7223 Y 11 ) o 86
J.2.4  Priifergebnisse und ANNANME.......ccoumsmsmmimsmsmmmmmsss s s s sasssssssasss 86
J.3 Datenblatt — Wurfkoérperpriifung fiir Gestrilppmaher ... —————— 88
Anhang K (informativ) Beispiel fiir ein Material und Aufbau zur Erfiillung der Anforderungen

an eine Kiinstliche Oberflache........cc e —————————— 89
K1 107 1) T . 89
K.2 1 7= L 89
Anhang L (informativ) Beispiele von Maschinen........cccummmmmmmsmmmmmsmsssssssssssssssssssssssssss 92
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie 2006 /42 /EG......ccocuumnssmsesssssssnns 94
LIt eratUTNINWEISE .t E R AR E AR R R AR R AR AR R RS 95



		2026-04-26T10:07:49+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




