E DIN EN ISO 19085-10:2025-04 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2025-03-14

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 10: Baustellenkreissagemaschinen
(ISO/DIS 19085-10:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 19085-10:2025

Woodworking machines - Safety - Part 10: Building site saws (contractor saws)
(ISO/DIS 19085-10:2025); German and English version prEN ISO 19085-10:2025

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .ciiuiiisrisinsississssssssssssnssssssssssssassssssssasssssssssssssssasssas sasassssssassssssssasseassas s sssssas sessassnsssssanssssassnnsss 10
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie 2006 /42 /EG......c.coocsssesessrsesesessss 11
0 ) 14
00 1T 13 U D, 16
1 ANWendungshereiCh. ... —————————————————— 16
2 V0D o 0 B U e e ) 17
3 2T o4 i 18
4 Sicherheitsanforderungen und Maf3nahmen fiir Steuerungen ........cu——— 19
4.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit VON StEUETUNZEN ....ccvvrsmsmsmssssmsmssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssssasss 19
4.2 BefehlseinriChtuNGen. ... s s s s s sas s sasasss 20
4.3 INGANGSEUZEIN vt AR AR E R RAE R RAS R R AR 20
4.3.1 DireKtes INGanGSETZEN ....cccuurrmrssrsmsmsmssmsssmsssssssssssssssmsssssssssssssssssss s ssss s s s s aE A SRS R SRR R SRR R AR SE R AR R RS 20
4.3.2 Ingangsetzen mit Steuerung ,SPannNuNg €in" ... ———————_—————————_ 20
4.4 SiCheres SHIISELZEN ... 20
4.4.1  AlIGEIMEINES ... A AR AR RS 20
4.4.2 NOrmales SHIISETZEN ... .o ——————————————— 20
4.4.3 Betriebsbedingtes StillSELZen. ... ———————————————————————_ 20
R 7 S\ i 5 = L, 20
4.5 Bremsfunktion von Werkzeugspindeln .......cmmmmmsmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasss 20
4.6 BetriebsarteNWahl ... —————————— 20
4.7 Anderung der SPindeldreNZanl.......eseree s s aneas 20
4.7.1 Drehzahlinderung durch Anderung der Riemenlage auf den Riemenscheiben ............couueenes 20
4.7.2 Drehzahlanderung durch einen Motor mit stufenweiser Drehzahlinderung.........ccccsusmsessssnsens 20
4.7.3 Stufenlose Drehzahlinderung durch Frequenzumrichter ... 21
4.8 Fehler bei jeglicher Energieversorgung........ssssssssssssssss 21
4.9 Manuelle RicKStellungSStEUGTUNE ....ccocvusermsmsmssmsmsmssssssssmsssassssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssssassssssasasss 21
4.10 Stillstanderkennung und -liberwachung.......c.cummmm————————————— 21
411 Uberwachung der Geschwindigkeit bewegter Maschinenteile ..........eessessmesesesssessesans 21
T Y A3 L) i 0] ) L, 21
5 Sicherheitsanforderungen und Mafdinahmen zum Schutz gegen mechanische

LT T 0 o0 L 0 =) o 21
51 Y #2100 03 T 4 153 o 1 = 21
5.2 Risiko durch Bruch wihrend des Betriebs ... 21
5.3 Gestaltung von Werkzeug und Werkzeugbefestigung...........cuunnnnnnnssssssns 22
LS 200 SV 1) 14 1<) 0 0 L 22
LT T 00 01 1=3 L0 (0T 14 1 ot )1 22
5.3.3 SageblattbefeStiGUNG. ... e 22
5.3.4 Abmessungen von SageblattflanSChen ... ———————— 22
5.4 23 0 10 ) 1 22



5.4.1 Bremsen von Werkzeugspindeln ... s 22
5.4.2 Langste AUSIAUfZEIt. ... —————————————————————————— 22
LT 0 TR T 1) ¢ B0 () gl 2 o) 0 1 22
5.5 SChUtZEeINTICHEUNGEN vt R R R SRR R RS 22
5.5.1 Feststehende trennende SchutzeinrichtUngen.........c s —————————— 22
5.5.2 Verriegelte bewegliche trennende Schutzeinrichtungen.........n————— 22
5.5.3 Steuerung ohne Selbsthalf.......c.cccommrmmm s ————————————————— 23
LIRS A T3 1 (B0 Lo L =TS 0 . 23
5.5.5 Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS) ... 23
5.5.6 Druckempfindliche Schutzeinrichtung (PSPE).......cccuomimmmmmmmmmmmssssssssssssssssssssssses 23
5.5.7 FreigabeSteUEIUNG......ccuimmimsmsmsmisssmssssssssssssssssss s s s e sss s s sssasse s sas s s smsas s e smsas s sms e s e s RS 23
5.6 Verhinderung des Zugriffs auf bewegte Teile. ... 23
5.6.1 Zugriff zum Sageblatt oberhalb des Maschinentischs..........counininin———— 23
5.6.2 Schlitz fiir das Sageblatt im TiSCh.....ccoommmmmmm s ——————————————————— 27
5.6.3 Zugriff zum Sageblatt unterhalb des Maschinentischs ........cu———— 27
5.7 Gefahrdung durch STOf3 ... ———————————— 27
5.8 RY 022000 01D 00 Lol 111D 0 ) 28
5.9 Mafdnahmen gegen Herausschleudern........oummmmmsmmmmmsssssssssssssssssssssss 28
LT 200 BV 1) 14 =Y 0 o L, 28
5.9.2 Trennende Schutzeinrichtungen: Werkstoffe und Eigenschaften..........c.ccouisrisnnsnsnssssnsssessssnses 28
5.9.3 Riickschlag-SiCherunGen ... s s s snans 28
5.10 Werkstiickauflagen und WerKkstiicKfliNrungen ... 32
5.10.1 ParallelansSchlag ... ——————- 32
LS 02 0 10 1) o1 0Tl 1 33
5.10.3 MaSChiNEeNTISCH ... 33
5.10.4 TiSChVerlangerung ... s 34
5.11 Arbeitseinrichtungen mit SChutZfunKEion ......c.ccommmmmmmmms————————s 34
6 Sicherheitsanforderungen und Mafdnahmen zum Schutz vor sonstigen Gefihrdungen ........... 35
6.1 O ) 35
6.2 = 1 o 35
6.2.1 Lirmminderung bei der KOnStruKtion......ccummmmmmimmmmismmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 35
6.2.2 Messung und Angabe der GerausChemiSSiON.......couismmsmmsmsmssms s —————————— 35
6.3 Emission von Spanen und Staub ... 35
6.4 00 L] Lo 4 L 36
6.5 Ergonomie und Handhabung........ccommmmmmmmmmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 36
6.6 2y L0 U 1L 36
6.7 5 1T 1D 0T L) 36
6.8 5 08 o= L0 36
6.9 Elektromagnetische VertragliChKeit.........osssssssssssssssssssss s 36
00 0 T D 1 - 36
6.11  Statische EIEKEMIZItAt......cocoiimnmnmnmms s ens 36
6.12 Fehlerhafte MONtAGE .....c.cucuumsmnuismsmsmssssssmssssssmsssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssasasssss sasassesssassssssasassssssassssssnsas 36
LS00 10 T = /1 1= 114 114 36
6.14  INStANANAITUNG ..cccciciiriiicrnrerrssr s AR e R R AR AR RS R AR 37
6.15 Zutreffende, aber nicht signifikante Gefihrdungen.........ccm—————————— 37
7 BenutZerinformationen ... s 37
7.1 WarneinriChtUNGEN ..o R e e e R R 37
7.2 L] 1) T 1D L], 37
A Y 1 1 = 4 1= 1L 37
7.2.2 Zusatzliche KennZeiChNUNGENN ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssns 37
7.3 BetrieDSanleitung.. ... ———————— 37
7 TR T 1 1 = 4 1= 1T 37
7.3.2  ZUSAtZIIChe HINWEISE ....cococirrirnisnsisisisismsssssmss s st s nns 37
Anhang A (informativ) Liste von signifikanten Gefihrdungen ..., 39
Anhang B (informativ) Erforderliches Performance Level der Maschine..........ccovnmmnnmnmnmsmnnmmsnmnsnnn: 42



Anhang C (normativ) StandsicherheitSprifung....... s ——————————————— 43

Anhang D (normativ) Priifung der BremsfunKtion ... 44
Anhang E (normativ) Priifung der Aufprallfestigkeit von trennenden Schutzeinrichtungen................ 45
Anhang F (normativ) GerdusChmeSSNOIM.....cuismssismsmsmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssasasss 46
F.1 AlLGEIMEINES ...ucurucririisnsisissss s e R R AR AR SRR AR A AR E AR RE A EE R E SRR AR RERE SRR R SRR AR AR R SRR RS 46
F.2 Bestimmung des A-bewerteten Emissionsschalldruckpegels an Arbeitsplitzen...........coouniunne. 46
F.2.1 Grundnormen und MeSSVerfahren ... 46
| 720 2| (T b L) 46
F.2.3 Position der Mikrofone an den ArbeitSplatzZen.........cunmmmm s —————— 46
F.2.4 MeSSunsiCherheit ... 46
F.3 Bestimmung des A-bewerteten Schallleistungspegels........cmmm—————————— 46
F.3.1 Grundnormen und MeSSVEIrfahIen ... 46
F.3.2 Bestimmung des Schallleistungspegels an sehr grofen Maschinen...........coocenmsmsnsnsmsnsmsessssssennnans 46
00 0 T (T b L) o, 47
F.3.4 MeSSUNSIChErheit ... s 47
F.4 AufstellDediNGUNEEN ... ———————————— 47
F.5 BetriebsbediNGUNGEN ... s s s e 47
F.5.1 Betrieb wihrend der MeSSUNZEN ......cccummmsmssmsmsmssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssassssssssasssssssssssssssassssssssasssassasssssnsss 47
F.5.2  PrifWerKStoffe ... s s s s ss s st ss s st s s ssas s s ssns 47
F.5.3  NOIMWETIKZEUGE ...cerurcrirerucmssssmmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssessas s ssssssssessasssssesssssssnsssssessssssnenss 48
F.6 Aufzuzeichnende INformatioNen....... i ———————————— 48
F.7 Anzugebende INformatioNen........onmmi s —————————————————— 48
F.8 Angabe und Nachpriifung der Gerauschemissionswerte .........u——— 48
F.8.1 Allgemeines und INhalf.......omsssssssssssssssssssss 48
F.8.2 Beispiel einer Gerduschemissionsangabe........cmmmmmmmmss—————s 48
Anhang G (normativ) Priifung der Steifigkeit des Maschinengestells ..........ccouimnrninmnnsnnsnsnnsnenn. 49
Anhang H (normativ) Priifung der Verwindungssteifigkeit von Sageblatt-Schutzhauben .........cccecvvuues 50
Anhang I (normativ) Mindestmafde des Maschinentischs, der Tischverlangerung und der

B T 01 T 0 0 . 51
Anhang ] (normativ) Priifung der Lings- und Seitenstabilitit des Spaltkeils.........ooiiininicisicsnsssnsnsnnns 52
J1 Priifung der Langsstabilitiat des SpaltKeils ... 52
].2 Priifung der Seitenstabilitit des SpaltKeils.......cciin s —————— 52
Anhang K (normativ) Mafde des PrifKOTPErsS ......ccoimmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasss 54
LiteratuUrNINWEeISE ...cciirisinsiss i A AR R AR AR RS 55
Bilder
Bild 1 — Beispiel einer Baustellenkreissdgemaschine.........cssn, 19
Bild 2 — Beispiel einer KeilschneideinriChtung ... 19

Bild 3 — Beispiel austauschbarer Rippen an der Unterseite der Lingsseiten von Sigeblatt-

SCHULZNAUD ... —————— 24
Bild 4 — Am Spaltkeil befestigte Sageblatt-Schutzhaube in ihrer hochsten Lage .........cocovmsmsmsenernsesessnas 24
Bild 5 — Gestaltung der ,,Anfahrschrage” ... —————————————————— 25
Bild 6 — Beispiel einer sich selbsttitig einstellenden Sageblattschutzhaube.........cccoieinisisssiscscscsnnnn 27

Bild 7 — Breite des Tischschlitzes und Abstand zwischen festem Sigeblattflansch und der Kante
des TISChSCHIITZES ... —————————————— 27



Bild 8 — Dicke des Spaltkeils in Abhingigkeit von den Siageblattmafien .........ccnnsnnssssssssssssssssnsnns 29

Bild 9 — Hoheneinstellung des SpaltKeils ..., 29
Bild 10 — Bei der Spaltkeilgestaltung zu beriicksichtigende Einstellgrenzen.........cummssmmssmssssssanas 30
Bild 11 — Beispiel fiir SpaltKeilform.......ccmmmims s —————————————— 31
Bild 12 — Anordnung des Spaltkeils bezogen auf den festen Siageblattflansch ..........ccoovvciricinicinicsnsninnnns 31
Bild 13 — Beispiel einer Spaltkeilhalterung mit Fithrungsbolzen ..o, 32
Bild 14 — Mindesteinstellbarkeit des Parallelanschlags .........ccuommmmmmes 32
Bild 15 — Mindestabmessungen der hohen und niedrigen Fiihrungsflache des Anschlags........cccceueens 33

Bild 16 — Beispiel fiir ein Schiebeholz, vorbereitet fiir eine alternative Moglichkeit zum

Schneiden von Kellen ... 34
Bild 17 — Beispiel fiir einen SchiebeStoCK .........cuimmmimmmmmsssss——————— 35
Bild G.1 — Priifung der Steifigkeit des Maschinengestells...........ccoonininnmnnn——————— 49
Bild H.1 — Priifung der Steifigkeit von Sdgeblatt-Schutzhauben.........in———— 50
Bild I.1 — Maf3e des Maschinentischs, der Tischverlingerung und der Tischeinlage ........c..c.cousssnsnens 51
Bild ]J.1 — Priifung der Liangsstabilitit des SpaltKeils ... 52
Bild J.2 — Priifung der Seitenstabilitit des SpaltKeils .........ccconrmininmnn———— 53
Bild K.1 — Maf3e des PriufROIPETS ...ccoiciimsmsmsmsssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssans 54
Tabellen

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europidischen Norm und Anhangl der

RiChtliNI@ 2006/42 /EG ...ocevvciusesiicssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass s s ssssasssesssesssassss s ssssasssessness 11
Tabelle A.1 — Liste von signifikanten Gefihrdungen ... —————————— 39
Tabelle B.1 — Sicherheitsfunktionen und deren PL; .....cccemmmisimssmmssmmssssssmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnes 42
Tabelle F.1 — Betriebsbedingungen fiir Baustellenkreissigemaschinen.......ummmmmmsmmns 47
Tabelle .1 — Mindestmafde des Maschinentischs, der Tischverlangerung und der Tischeinlage........ 51

Tabelle ].1 — Angemessene maximale Anzugsmomente fiir die Befestigungseinrichtung des
Y 021 L 3= 1 52



		2026-07-11T17:07:36+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




