E DIN EN ISO 19085-20:2025-01 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2024-12-13

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 20: Waagrecht schneidende
Auslegerkreissagemaschinen mit einem Sageaggregat (Radialsagen) (ISO/DIS 19085-
20:2024); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 19085-20:2024

Woodworking machines - Safety - Part 20: Horizontal cutting cross-cut sawing
machines with one saw unit (radial arm saws) (ISO/DIS 19085-20:2024); German and
English version prEN ISO 19085-20:2024

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 9
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie 2006 /42 /EG......c.coocsusesessrsesesesss 10
0 ) T 13
00 1T 1 U D, 14
1 ANWendungshereiCh. ... —————————————————— 16
2 NOIrMAative VEIrWEeISUINZEI ...ccuiiiiiseisssrssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssasss s s ss s e sas s sassss s sas s sss s sassassssnssnssssnsaen 17
3 2T o4 i 17
4 Sicherheitsanforderungen und Maf3nahmen fiir Steuerungen ........——— 20
4.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit VON StEUETUNZEN ....ccvuvrsmsmsmssssmsmsmssssmssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssssasss 20
4.2 BefehlseinriChtUNGen. .. ..o s sas s sasasss 21
4.3 INGANGSEUZEIN vt AR AR E R RAE R RAS R R AR 21
4.3.1 DireKtes INGanGSETZEN ....cccuirrmsssrsmsmsessmsssmssssmssssssssssssssssssssssssssssss s ssss s s s e e AR AR SRR AR AR SRR R SR AR AR R RS 21
4.3.2 Ingangsetzen mit Steuerung ,SPannNuNg €in" ... ———————_————————_ 21
4.3.3 Kraftbetitigter SChNitthub ... ———————— 21
4.4 Sicheres StISETZEN .....cvicimiicriir s —————— 22
s L Y| 1) 14 =5 10 T 22
4.4.2 NoOrmales SHIISEtZEN. ... ———————————————— 22
4.4.3 Betriebsbedingtes StillSetZen........ i ————————_————_— 22
T 7 S\ s = 1 L, 22
4.5 Bremsfunktion von WerkzZeUZEN .......ccmmmsmmmmmsmsmsmmsmssmssmsssssssmsssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssasss 22
4.6 BetriebsarteNWahl ... —————————————————————————— 22
4.7 Anderung der SPiNAeldreNZahl.......cuesesssessesssssssssssssssssss s ssssssss 23
4.7.1 Drehzahlinderung durch Anderung der Riemenlage auf den Riemenscheiben .........cocunneunnenne 23
4.7.2 Drehzahlanderung durch einen Motor mit stufenweiser Drehzahlinderung...........coususssessssnseses 23
4.7.3 Stufenlose Drehzahlanderung durch Frequenzumrichter..........cnnn, 23
4.8 Fehler bei jeglicher ENergieverSsorgUNG......oummmsmssmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssassssssssasss 23
4.9 Manuelle RickstellungSStEUCTUNE ....cccvseimsmsmssmsmsmssssmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssassssssssassssssssassssssasasss 23
4.10 Stillstanderkennung und -Gberwachung.......ccc s —————————————— 23
411 Uberwachung der Geschwindigkeit bewegter Maschinenteile .........oersersmsssssesssessssssssesannes 23
T 300 12 A= U4 ) a0 ) o) 23
T T N LTy ) o 23
4.14 Kraftbetitigtes Neigen des SAgeaggregats ... 23
5 Sicherheitsanforderungen und Mafinahmen zum Schutz gegen mechanische

LTy T 00 o0 L1 0 =) o 24
5.1 StandSICHErheit . ———————————————————— 24
5.2 Risiko durch Bruch wihrend des Betriebs ... 24
5.3 Gestaltung von Werkzeug und Werkzeugbefestigung...........cuunnnsnnssssss 24



5.3.1
5.3.2
5.3.3
5.3.4
5.4

5.4.1
5.4.2
5.4.3
5.5

5.5.1
5.5.2
5.5.3
5.5.4
5.5.5
5.5.6
5.5.7
5.6

5.6.1

5.6.2

5.6.3
5.6.4
5.6.5
5.7
5.8
5.9
5.9.1
5.9.2
5.10
5.10.1
5.10.2

6.1
6.2
6.2.1
6.2.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
6.10
6.11
6.12
6.13
6.14
6.15

7.1
7.2
7.2.1
7.2.2
7.3
7.3.1

AlLGEIMEINES ...curiirisisisssesssnssssisssas s E e e AR AR AR AR LR RS E R R R R SRR SEAEREAERRSARAL SRR R AR R 24
SPINAEIblOCKIEIUNG ... RS 24
Kreissageblattbefestigung.........coummmsmmmsmnmsmmmsssssssssssssssss s s 25
Abmessungen von Kreissdgeblattflanschen ... 25
23 Q0= 101 ) L 25
Bremsen von WerkzZeugen ... 25
LAngste AUSIAULZEIL. ... R R 25
LY (R 1S gl 53 (=) 1 25
SchutzeinriChtUNGEN ... ——————————— 25
Feststehende trennende Schutzeinrichtungen........commm——————————— 25
Verriegelte bewegliche trennende Schutzeinrichtungen..........———————— 25
Steuerung mit selbsttitiger RlICKStellung........coovimnnnnmnnnmnmnmnns s 25
ZWeiNaNAdSTEUETUNG ..o AR RS RS ERER R R AR SRS 26
Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS)........cummmmmmmmmsmsmssmssssssssa 26
Druckempfindliche Schutzeinrichtungen (PSPE) ... 26
ZUSTIMIMSTEUECTUINEG c.ccuiuiaiaisisisisssmsssmsssssssssss st s A SRR AR RS RS R R R R SRR E AR AR R AR SRR SRS 26
Verhinderung des Zugriffs zu gefahrbringend bewegten Teilen. ... 26
Technische Schutzmafdnahmen fiir das Sdgeblatt in Maschinen mit handbetitigtem

SCRNITENUD. R 26
Technische Schutzmafinahmen fiir das Sdgeblatt in Maschinen mit kraftbetitigtem

SCRNITERUD..cc e —————————————————— 29
Schwenken des SAgeag@regats ... s s 29
Neigen des SAZeaggregates ... —————————————————————— 30
Sicherung von ANTriEDEN ... ————————— 30
Gefihrdung durch SO ... ——————————————————————————————— 30
SPANNEINTICHTUNGEN ... ————————— 30
Mafdnahmen gegen Herausschleudern........coummmmmmmsmmmmmmssssssssssssssssssssssssses 30
B F e 14 =) 1 L, 30
Werkstoffe und Eigenschaften von trennenden Schutzeinrichtungen ... 30
Werkstiickauflagen und Werkstiickfilhrungen. ... 31
WerKkstilCKaUflagen.. ..o s sas s sssssassesssas s sasassesssasssssnnsas 31
WerKstilCKIUNIUNGEN ...t s s e e 31
Sicherheitsanforderungen und Mafdnahmen zum Schutz vor sonstigen Gefihrdungen........... 32
L 1 L] o 32
I 1 o 1 32
Gerduschminderung bei der KOnStruKtioN...... s 32
Messung und Angabe der GerduschemissSion. ... ————————————————— 32
Emission von Spanen und Staub ... 32
D0 L] £y 74 L 32
Ergonomie und Handhabung........ssssssssssssssssssssss 32
27 T ol oL 33
o0 1LY 014 B 1o G, 33
5 08 i L0 33
Elektromagnetische VertragliChKeit........ommmmmmmmmsmsssssssssssssssssssssssssssses 33
) 33
R =10 RTod 4 T D0 L] £ 4 L 33
Fehlerhafte MONtage ... s anass 33
LA = 748 0= 4110 33
L0 0T 10 T =T L 33
Zutreffende, aber nicht signifikante Gefihrdungen..........ciin——— 33
BenutZerinformation ... ———— 33
WarneinriChtUNGen ... s 33
KeNNZEICANUNG ...cvieieiesisiisiiisscs s s s e e e e A AR R R R R SRR R RS S 34
BN 1) 11 =) 10 T, 34
Zusitzliche KennzeiChNUNGEN ... sessses 34
BetrieDSanleitung. ... 34
BN 1) 11 =) 10 T, 34



ATV AV T Uy A D Ted (TS0 5 00 01 <) ] <N 34

Anhang A (informativ) Liste der signifikanten Gefdhrdungen........u s ————— 36
Anhang B (informativ) Erforderlicher Performance-Level.........mmssssssssss 39
Anhang C (normativ) StandsicherheitSprifung......c—————————— 41
Anhang D (normativ) Priifung der BremsfunKtion ... s 43
Anhang E (normativ) Priifung der Aufprallfestigkeit von trennenden Schutzeinrichtungen................ 44
Anhang F (normativ) GerdusSChIMeSSNOII.....coimmmismsmsmssssssssmsssssssssssssssssssssassssssssasssssssssssssssassssssssassssssassssssasasss 45
F.1 AlLGEIMEINES ...ucurucrrriisnsssssiss s e R R R AR AR AR AR R A SRS RE A EE R SRR RERERE SRR A SRR AR AR R RS 45
F.2 Bestimmung des A-bewerteten Emissionsschalldruckpegels an Arbeitsplitzen...........coounianne. 45
F.2.1 Grundnormen und MesSSVerfahren ... 45
0720 2| (-1 b L) 45
F.2.3 Position der Mikrofone an den ArbeitSplatzen.........mmmmmsmms————————— 45
07 S ') (LY 110 153 1l 1 1= ¢ 1 L) 45
F.3 Bestimmung des A-bewerteten Schallleistungspegels.........cmmm—————————— 45
F.3.1 Grundnormen und MeSSVeIrfahIen ... 45
F.3.2 Schallleistungspegelbestimmung an sehr grofen Maschinen.........nn., 45
70 J0C T (=T b 11T o, 45
F.3.4 MeSSunsiCherheit ... —————————— 46
F.4 AUSfStellDEdINGUINGEN ...couieieieieiniassisssisns s s e E R R SRR E SRR E AR AR AR SRR AR AR AR RS 46
F.5 BetriebsbediNGUNGEN . ... s s s s s s e s e 46
F.5.1 Betrieb wihrend der MeSSUNZEN ......cccummmsmmsmsmsmssssmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssasssssnsss 46
| R o o) o 1 ) i 47
F.5.3 Standardisierte Werkzeuge ... 47
F.6 Aufzuzeichnende INformatioNen....... i ——————————————— 47
F.7 Aufzufithrende INformationen ... ——————————————— 47
F.8 Angabe und Uberpriifung von GeriuschemiSSiONSWETITeN ........cummmsmsssssssssssssssssssssssssssssassesas 47
F.8.1 Allgemeines und INhalf......cosssssssssssssss s 47
F.8.2 Beispiel einer Gerduschemissionsangabe........cmmmsmmms———m——s 47
Bilder

Bild 1 —Beispiele filr RadialarmsSAZen ......ccvmrmsmsmnsmsmsmsmmmsmsmsmsssssssssssss s —————————— 20
Bild 2 —Beispiel fiir die Absicherung durch feststehende trennende Schutzeinrichtungen.................. 27

Bild3 —Beispiel einer Absicherung durch automatisch einstellbare trennende

SChutZeiNriChtUNGEN ... ——————————————— 28
Bild 4 —WerkstilCKaUflagen.......ccouimmsmmmmsmssismssmsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssasssassasssssnss 31
Bild 5 —Beispiel fiir einen Aufkleber fir Spindeln........ s ————————— 34
Bild C.1 — Stabilititspriifung fiir Maschinen mit einer Einrichtung zum Verschieben.........cccoiuicinucnn 42
Tabellen

Tabelle ZA.1 — Ubereinstimmung zwischen dieser Europidischen Norm und Anhangl der

RiChHiNI@ 2006 /42 /EG...ciisinrscissusisssssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasass 10
Tabelle A.1 — Liste der signifikanten Gefahrdungen........ v ——————————— 36
Tabelle B.1 — Sicherheitsfunktionen und erforderlicher Performance-Level (PLy)....cccuovniiinsransnanans 39
Tabelle F.1 — Betriebsbedingungen fiir waagrecht schneidende Auslegerkreissigemaschinen......... 46



		2026-05-12T08:30:26+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




