E DIN EN ISO 23063:2020-04 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2020-03-20

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsanforderungen an Metall-DruckgieBanlagen
(ISO/DIS 23063:2020); Deutsche und Englische Fassung prEN I1SO 23063:2020

Safety of machinery - Safety requirements for high pressure die casting machines
(ISO/DIS 23063:2020); German and English version prEN ISO 23063:2020

Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOIWOTT ..uciiiisiiisisssisssssssssssssssssasssssssss s s s s e E AR AR R AR AR RS RS R AR R R SRR E AR RS 4
2002 o) 5
00D 0 101 6
1 ANWendungsbereiCh.... i —————————————— 7
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI .. iiiimeismsmssssssssmssssssssssssssssss s ssssssssass s smsas s s s s s s e s s s 7
3 3 o 10
4 Liste signifikanter GefAhrdungen ........cm—————————————————— 15
4.1 ALLGEIMEINES ...ucucucririrsssisissss s e E SRR AR AR AR AR AR A AR AR E AR AE A E R RE SRR E AR AR AR AR AR 15
4.2 Mechanische Gefahrdungen........ i ————————— 15
4.3 Elektrische und Steuersystem-Gefahrdungen .........cmmmmmm———————— 16
4.3.1 Elektrische Gefahrdungen ... s sssssassnss 16
4.3.2 Steuerungssystem-GefaNrdungen...... i ——————————————— 16
4.4 Thermische GefahrdunNGeN.. ... ———————————————————— 16
4.5 Gefihrdungen durch FEUET ... sssssssssssssssssnssass 16
4.6 Gefahrdungen dUrch LATIN .. sssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssas 16
4.7 Gefihrdungen durch Gase, Dampfe, Rauch und Staub ........ccvninn————— 17
4.8 Gefihrdungen durch Nichtbeachtung von ergonomischen Prinzipien bei der

MaschinenKoNSIIUKEION ... s s 17
4.10 Gefahrdungen beim RiISteN..... 17
0 0 L\ T4 11D 74 .03 21 () 18
4.12 Gefahrdungen bei Kaltkammer-DruckgieRmaschinen........mmimmmmmmmsmsmsmssssssssssns 18
4.12.1 PlatZen VON GIERIESTEI ...ccuiiurusssusssnssssisssssssssssssssssssssssssssssss s st st ss s s sas s n A AR S E e e R R R R ERE RS 18
4.12.2 Bereich des GIeflantriebs ... s 18
4.13 Gefahrdungen bei Warmkammer-DruckgiefSmaschinen.......occummmmmmmsmmmsmsssmssssssns 18
4.13.1 GIeRMUNASTUCK....c.cioiiiicsmcsssssssssssssssssssssssssssssssssssass s s e e e SR e SR A AR AR AR SRR AR AR AR RS R RS R SRR R R e R R R R R E RS 18
4.13.2 Einleiten des Gief3vorgangs aufgrund eines Steuerungsfehlers ..., 18
4.14 Gefihrdungen durch Hydraulik und PneumatiK.......ommmmmmmmsmmmsssssssssssssssssssssssss s 18
5 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafnahmen.........co—————— 18
5.1 ALLGEIMEINES ...ucucucrirsiisisissss s e E SRR AR AR AR AR AR RS RS EAE AR AE A E R RE SRR E AR AR AR AR AR AR 18
5.2 11 T 1B D 0 U] 19
LS00 SV | L) 14 =) 0 o L 19
5.2.2 Trennende und nicht trennende Schutzeinrichtungen fiir den Bereich der

10 1o 1 Tud €2 T3 23 {0 o 1 4 P 19
5.2.3 Zugang zum Bereich des Formschlie3mechaniSmus........cuummmmmmmmmmmmsmsssssssss 22
5.2.4 Zusatzliche Anforderungen fiir bewegliche trennende Schutzeinrichtungen und

AL L1y 1 ) 22
5.2.5 DrucKgieflanlagen.. ... - 24
5.3 Elektrische Ausriistung und StEUETUNG......cccuumsmsmssmsmsmssssmsmsmssssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesns 24
5.3.1 EleKRtriSChe AUSTUISTUNG ...coccicrsmsismsisssssssmsssmsssssssssssssassssssssssssssss s s ss s e s e bbb s sE s AR s R s s e e e s 24
5.3.2 Sicherheitsrelevante Teile der Steuerung: Allgemeines .........co——— 24
5.3.3 Nothalt-FUNKEIONEN ... s s s s ns 24



5.3.4 Sicherheitssteuerung der Gefahr bringenden Bewegungen der Druckgief3form .........ccueueseneens 25
5.3.5 Steuerung von ZusatzeinriChtungen ... ———————————————— 26
5.4 Mafdnahmen gegen thermische Gefahrdungen.........cu———————————— 26
5.4.1 Herausspritzen von geschmolzenem Metall..........ccumnmsmmmmmmmmsssss————————s 26
5.4.2 Kontakt mit heifden Oberflachen........ s ——————————————— 26
5.5 Hydraulik, Pneumatik, brennbare FliissigKeiten ... 27
5.5.1 HydrauliK, PNeumatiK. ... senss 27
LIRS D) qh U 14 LT e TSy L) 1 27
5.5.3 Spriithsysteme fiir Formtrennmittel........o——————— 27
5.6 L) oz L o 1 U, 27
5.6.1 Gerauschreduzierung als Sicherheitsanforderung..........—————— 27
5.6.2 Messung der Gerduschemission an DruckgiefSmaschinen ... 28
5.6.3 Messung und Angabe der GerduschemissSion...... G ———————————— 28
5.7 Gase, Ddmpfe, Rauche und Staub ... —————————s 31
5.8 ErgonomiSChe ASPEKLE ... sttt ssss s sas s sssasssassnas s s s s ssens 31
5.9 Schutzmaf3nahmen beim Riisten von Druckgiefdmaschinen, Einlege- und

Entnahmegeraten, Sdulenzieheinrichtungen und anderen Zusatzeinrichtungen.........cccovuseranas 31
5.9.1 Riisten ohne Schutzeinrichtungen fiir den Bereich der DruckgieRform ..........cousmsmmmmsmsmsessssnsenes 31
5.9.2 Bewegung von Kernziigen und Auswerfereinrichtungen ... 32
5.9.3 Bewegung von SidulenzieheinriChtunNGen ... ————————————— 32
5.9.4 Bewegung des Gief3kolbens bei Kaltkammer-DruckgiefSmaschinen.........cummmmmmsmsssssis 32
5.10 Hochgelegene ArbeitSPlAtze ... ———————————————— 32
5.11 Zusitzliche Schutzmafdnahmen fiir Kaltkammer-Druckgiefmaschinen.........vniiinicinininnnns 33
5.11.1 Platzen und Entfernung von Gief3reSten........uummmmsmmmmsmsmmsmsssmssmmsmsssssssmsssssssmssssssssssssssssssssssssssssasssnsss 33
5.11.2 Trennende und nicht trennende Schutzeinrichtungen fiir den Bereich des Gief3antriebs........ 33
5.12  Zusitzliche Schutzmafinahmen fiir Warmkammer-Druckgiefimaschinen..........uiiniininininns 33
5.12.1 Herausspritzen von Metall......immmmmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 33
5.12.2 Bewegungen des GIefSKOIDENS .......ccuvmmmmmsmmmmmsmsmsmssmsmmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 34
6 Verifikation der Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafnahmen........coonninsesnsnsnnnns 34
7 BenutZerinfOrmMation ... s e s e e 35
7.1 B 1) 10 =) 1 LT 35
7.2 Warneinrichtungen und Sicherheitsschilder ... —————— 35
7.3 Beigefiigte DOKUMENTE ... s s sssass 36
7.3.1 BetriebDSanleitung......ccormrsmsmsmmsmsmssmsmsmssssssssmssssssssssssssssssssssss s s s e R R e 36
7.4 KeNNZEICANUNG ...ooviuicriseinsmsssssssmsssssssssssssssssssss s ssss s sssasssss s s s sssassssssss s sesssasssssassss s s ssnassenssassssessnassennss 39
Anhang A (informativ) BeiSPiele ... 40

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU-Richtlinie 2006/42 /EG HINWEIS
an den Verfasser, Anhang ZA vor der ISO-Verdffentlichung zu entfernen .........ssesssssssens 52

L= 0 10 g 010 00 < 55



		2024-05-15T23:25:15+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




