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Akustik - Gerauschabstrahlung von Maschinen und Geraten - Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten;
Verfahren mit Umgebungskorrekturen (ISO 11204:1995); Deutsche Fassung EN ISO
11204:1995
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Diese Internationale Norm legt ein Verfahren fest, das zur Messung der Emissions-Schalldruckpegel am
Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in der Nahe einer Maschine oder eines Einzelgerates dient.
Das in dieser Internationalen Norm festgelegte Verfahren folgt dem in ISO 11201 festgelegten Verfahren
(Genauigkeitsklasse 2) mit folgenden Ausnahmen:

a) es sind Messungen unter Einsatzbedingungen (in situ) zugelassen, und

b) es wird ein vereinfachtes Verfahren zur Bestimmung einer punktbezogenen Umgebungskorrektur
festgelegt, was zu Ergebnissen fiihrt, die anndhernd denen entsprechen, die in einem freien Schallfeld
Uber einer reflektierenden Ebene erhalten werden. Diese Korrektur wird zur Bestimmung der Emissions-
Schalldruckpegel an festgelegten Orten, einschlielich der Arbeitsplatze, verwendet. Wenn diese
Korrektur kleiner als ein festgelegter Wert ist, entsprechen die Ergebnisse der Genauigkeitsklasse 2,
andernfalls erflillen sie die Genauigkeitsklasse 3.

Diese Internationale Norm gehdrt zu einer Reihe von Normen (ISO 11200, ISO 11201, 1SO 11202,
ISO 11203, ISO 11204), die verschiedene Verfahren zur Bestimmung der Gerduschemission einer Maschine,
eines Geréates oder einer Untergruppe eines solchen Gerates (zu untersuchende Maschine) festlegen.

ISO 11200 enthélt eine Anleitung zur Auswahl des anzuwendenden Verfahrens zur Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln von Maschinen und Geraten; sie enthalt aul3erdem Details Uber die
Internationalen Normen zur Bestimmung von Schalleistungspegein.
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