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Mechanische Schwingungen - Messung und Bewertung der Schwingungen von
Maschinen - Teil 3: Industriemaschinen mit einer Leistung uber 15 kW und
Betriebsdrehzahlen zwischen 120 min<(hoch)-1> und 30000 min<(hoch)-1> (ISO/DIS
20816-3:2021); Text Deutsch und Englisch

Mechanical vibration - Measurement and evaluation of machine vibration - Part 3:
Industrial machinery with a power rating above 15 kW and operating speeds between
120 min<(hoch)-1> and 30000 min<(hoch)-1> (ISO/DIS 20816-3:2021); Text in German
and English
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