DIN 58751-2:2015-09 (D)

Optikfertigung - Lose Schleifmittel fiir die Optik - Teil 2: Prufverfahren

Inhalt Seite
VO WKL ... ieeeiiieieiiireeaiiresssstrenss s reasssransssssannsssssanssssaansssssansssssannssssenssssssansssssensssssensssssssenssssssnsssssensssssennssssennssnsne 3
1 AnNwendungsbereiCh ... ————————— 4
2 Normative VEerweISUNQGEN ... iicieccrminr s smms e sms e e s s smmn e e e e e s s e mmnn e e e e n e mmnns 4
3 o 0T ¢ =Y 01 0 F= 1 51 1 1= 4
4 Bestimmung der KOrNGroBe..........coucccierireeririrssrrersssssresssssssesssssssessssssssesssssssesssssnsesssssnsessasssnesssssnsesans 4
41 ] 1T 4 =Y Ty == 4
4.2 Bestimmung der KorngrofRen von Schieifmitteln OS 230 bis OS 75 ........coococirrreceerrnssrerrnsneeeennes 5
S0 SR o ¥ 1 =) - |- S 5
4.2.2 Durchfihrung Und AUSWEITUNQG .......ccciiiiiiiiiisscerresiissssssssssereesssssssssssmssssesesssssssssssssessssassssssnsenssssssssnnes 6
4.3 Bestimmung der KorngrofRen von Schleifmitteln OS 53 bis OS 3 .........co oo 6
3 TR B = ¥ 1 1= - |- 6
4.3.2 Durchfithrung und Auswertung der Prifung ...........ccccoommmiiiiiicscssceiers s sssscsssese e s sssmses e s sssssssnnes 8
5 Bestimmung des UDEIKOINS ..........c.ccceiiurciirtircscress et sssas e s s s e e sssss s s sas e e sessssesesssssasassssssssssnsens 10
51 Fiir Schleifmittel OS 230 bis OS 75......cooueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneneneennennnnannnansssssnsssssnsnsssssssnssssssssssssssssnnsnnnnnnn 10
5.2 Fiir Schleifmittel OS 53 bis OS 23.......coooeieeeeeieieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneeenananansnsnsnsnsnssssssnssssnnnnnnnsnsnsnnnnnnns 10
5.3 Fiir Schleifmittel OS 13 bis OS 3......coooeeiiieeiieieieieieieeeeeeeeeeeeeeennesesnsnsnnsssssnsssssnsnssssssssssssssssssssnensnsnnnnnnnn 1
L T V| [ =T 44 U= Ty == 1
L B0 €14 ¥ T | Vo =Y o 11
5.3.3 Priifgerate und HilfSMittel ...........coorommriiciiiecir e e e 12
5.3.4 Durchflihrung Und AUSWEITUNG ........cciccciiiemiiiiiniieccssseenee s s s sss s ssssssrs e e ee s ssssssmmsne e e essassssssnsnssenssnssnnnnnnnns 13
6 =13 1001 0 10T g Ve T L= gl -1 o - O S 15

Bestimmung der REINNEIL ... rsse e s s ms e e e e e s e sammn e e e e e e e s 15
8 Bestimmung der Kornform..........ciiinn s e 15
9 Bestimmung der Schleifleistung ... ———— 15
9.1 Priifgerate und HilfSmittel ..o 15
9.1.1 Optik-Schleifmaschine (siehe Bild 6) .........ccccucveimiiniirinnn s 15
9.1.2 Glasprobe (siehe Bild 8) .......cccciiiiiiiimmiiniii e —————— 19
9.1.3  Plan-Probeglas .........cccciiiiiiniiiii s 19
L2 Bt I 1 - T- ' - 19
9.2 Durchflihrung und AUSWEItUNG ... s 19
9.21 Vorbereitung und Uberpriifung des Schleifwerkzeugs ...........ccccovureemmrrrsrmernnssmersss e s e 19
9.2.2 Priifung der GIasprobe ..........cccccciiiiiiiiicccsserrrr s ssssssse s s s s s ss s s ssss s e e e e s sss s s s samnne e e e e sas s s snmnenseesnnssnnnnnnnns 19
9.2.3  Stellung der Glasprobe..........cccccceeiiiiiiiiiccsserrrrr s isssssssssse e s rrsssssssssssseeressssssssassnsesessasssssseensesssnssssnnnsnns 20
9.2.4 Ansetzen der SChlEIfSUSPENSION ........cc.cueeeiiiiiiiircc et smr e s s s smn e e e e e e e s s snmnmnnnns 20
L 72T Y o o] (=1 e [0 T 20
9.2.6 Durchfithrung des Schleifversuchs............ccoiiin e —————— 20
L 0 Y N T3 1Y o (¥ ' 20
10 Bestimmung der Abnahme der Schleifleistung ... e 21
101 Priifgerate und Hilfsmittel .......... ... 21
10.2 Durchfihrung Und AUSWEITUNG ... sssms e smmms e e e e s e mn e e e e s a s 21
1 Lo (10 = o 2 1 22
I L= = 10T T 1T = == 23



		2026-04-24T02:20:12+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




