DIN EN 1339:2003-08 (D)

Platten aus Beton - Anforderungen und Priifverfahren; Deutsche Fassung
EN 1339:2003

Inhalt

41
4.2

5.1

5.2
5.21
5.2.2
5.2.3
5.24
5.3
5.3.1
5.3.2
5.3.21
5.3.2.2
5.3.3
5.3.3.1
5.3.3.2
5.3.3.3
5.3.3.4
5.3.4
5.3.4.1
5.3.4.2
5.3.5
5.3.5.1
5.3.5.2
5.3.5.3
5.3.6
5.3.6.1
5.3.6.2
5.3.7
5.3.7.1
5.3.7.2
5.3.8
5.4
5.4.1
5.4.2
5.4.3

Seite
............................................................................................................................................................... 5
AnNWwendungSbhereiCh ... ———————————————————————————— 6
Normative VErweiSUNGEN ......cccciiiiiiiiiiiiii i s s s s s s na e s e nns 6
Begriffe oo —————— 7
Anforderungen an die Materialien ... ————— 9
] [ 1= .4 L= 1 = 9
= T 9
Anforderungen an die Produkte ... e ssn e annn e e s 9
N0 e 1T 14 =Y T == 9
Lo 4 T 0T T I =T 10
| 1= 5 1= 1 = 10
V1= 4T 4T - PN 10
Abstandshalter, seitliche Abschragung oder geschlitzte und profilierte Seitenflachen .......... 10
Zulassige ADWEIChUNGEN ... 10
Physikalische und mechanische Eigenschaften ...........cccocioiiiiiicccre e 1
N0 e 1T 44 =Y 1 == 1
Witterungswiderstand ... s 1
Prifverfahren ... e 1
Leistungsfahigkeit und KIasSSen ... s 1
Biegezugfestigkeit ... e 12
e Y= o - 13T = o N 12
Leistungsfahigkeit und KIQSSEN ... 12
Lo F= 10 4] T 1= o 1 =Y o PSRN 12
Dauerhaftigkeit der Festigkeit ........ccccoiiiiiiiiiiiiiiccccccserr s ssser e e e e e 13
Abriebwiderstand ... ————— 13
Prifverfalren ... e 13
Leistungsfahigkeit und KIQSSeN ........cccccomiiiiiiiicccccecrrrr s cssssr e s smsn e e e s e mnee s ne s mmnns 13
Gleit-/Rutschwiderstand ............oo s mmn e s 13
FeStStellUNG ..ot 13
e Y=Y o - 10T =Y o PN 13
Dauerhaftigkeit des Gleit-/Rutschwiderstandes ...........ccccooiiiiiminniinn 13
ST 0T o = 1= PN 14
e V=T o = 13T =Y o N 14
Leistungsfahigkeit und KIQSSen ..........cccoiiiiiiiiccccreciirr s csssr e e ssmsn e e e s s mnee s s e s mmnns 14
Leistungsfiahigkeit bei BrandbeansSpruChung ........ccccooviicciiccriiniiinsscccseserr e e e s 14
Brandverhalten ... 14
Verhalten bei Brandeinwirkungen von auBen ... nsscccsssse e s ss s ssssssss e s e s sssssnes 14
WarmeleitfahigKelt ... e sss e e e s s s smn e e e e e e s s samnne e e e e ses s nnnnne 14
AUREre BeSChAfENNEIt ........cceeeeueiiereriraeiieeeereees e sasesassesse e sss e sse s ssesessessssssassessssssassesssssnssasssesensenen 15
8 L7 =] 4 T o P 15
£ T ] T 15
= 1 o PN 15



6 Beurteilung der Konformitatskriterien ... s e 15
6.1 ] [ 1= 4 L= 1 =T 15
6.1.1 Nachweis der UbereinStimmuNg ..........ccocccceereicrnecneseseseresss e eas e sesss e et ssssssessssssssssssssssssssens 16
6.1.2 Beurteilung der UbereinStimmUNQ ...........ccocoiieeecrenecnenese s ssesssss e s st sassssessssssssssssssssssssens 16
6.2 Typprufung des Produkts ... s s 16
6.2.1 Ersttypprifung ... 16
6.2.2 Weitere TYPPrifungen ... s s e 16
6.2.3 Probenahme, Priifung und UbereinstimmungsKriterien ..........cccoceeeeveeemrcemnceesseesssesscseesssessenens 17
6.3 Werkseigene Produktionskontrolle ... s s s s s s s s e s e s es e s s s e s s s s s s s s s s e s s s s e se s e s s snssmsssnnnes 18
6.3.1 ] [ 1= .4 L= 1 =Tt 18
6.3.2 AUSTUSTUNG ..oeeiiiiiiii s rsscr s e s sms e e e e s e s s s s s ssm e e e e e e e s s e s smne e e e e eesasssssnmnneeeasasssannnsensssansssnnnn 18
6.3.3 Ausgangsstoffe und andere angelieferte Materialien ...........ccccocciiireeirrccccennscsre e 18
6.3.4 L o Te [01 oY LY = = T =Y T 18
6.3.5 ProduKtprifung ... 18
6.3.6 Kennzeichnung, Lagerung und Lieferung der Produkte ..........ccccoiiiiiiiiiniiicnnnncen e 18
6.3.7 Fehlerhafte Produkte ... s s s s smmn e e e e s smmme e e e s e s nmmnns 19
6.3.8 Ubereinstimmungskriterien fiir das Produkt .............cccceeeceeeercscresessesesssssesesssssesessssessssssssssssssens 19
L T B e 4 ¢ T 4 o 1 =T 19
6.3.8.2 Witterungswiderstand (Klasse 2— Wasseraufnahme) .........ccccccviminiiininnsinneensesn e 20
6.3.8.3 BiegezugfestigKeit ... e 20
6.3.8.4 AuBere BeSChaffENnEit ..........ccccceveueeeriereeirricre e serae s e sas e sas e sas e sassesse e sassessesessesassesessesesasenssnsnnen 20
7 LT 4T = T 4T T T ' 21
8 e T oY= o 0 21
Anhang A (informativ) Prifplane ........ooiiiccciieiiiiiiiccccssssess s ssssssssssne s s e s s ss s ssmsss s e s s s sssssssmssssesessnsssssnnsnnessssanssnnns 22
A1 Uberprifung der AUSTUSTUNG .......coccceueiiiueiisciesseessessssessssessessssssssessssssssesssssssssssssssssssssesssssssassenns 22
A.2 Priifung der Materialien ... cccieiiiiiiiccccssccere s cssssr e ss s sssn e e e e e s s s mnme e e e e e s s s s me s e e e nennnnnnnnns 23
A.3 Priifung des Produktionsverfahrens ... sssse e s sssme s e s e s s smnnns 24
A4 Produktprifung ..o 25
A.5 ADSUTUNGSTEGEIN ... —————— 26
Anhang B (normativ) Verfahren fiir die Annahmepriifung einer Lieferung bei der Ubergabe .................. 27
B.1 1T 1= 5 0= 1 = 27
B.2 Probenahmeverfahren ......... e e e 27
B.2.1 N [ 1= .4 L= 1 =P 27
B.2.2 Anzahl Platten je Probenahme ............oooo oo s e s s s e s s s e s e e e s s s s s s mnmnr s e n e e e nnnnns 28
B.2.3 Probenalmeplan ........ e e e nnnnnn 27
B.3 UbereinStimmUNGSKILEIIEN .......c.ccceuceireeeeiieeriieceeae et se s sss s sss e sse s ssess e sssesassssasnssssssassnens 28
B.3.1  AuBere BeSChaffEnNeit ..........cceeueeeereeeirireeirtse e seees e st sas e sssas e e e sas s e essssss e sssasss e e s sanssssssanes 28
B.3.2  Weitere Eigenschaften ...t s s ssn e s mn e e s e e 28
Anhang C (normativ) Bestimmung der MaRe einer einzelnen Platte ..........cccccovommiiiiicnnincccnceneee, 29
CA1 720§« = =Y 111 T 29
C.2 Lo T 11 = LU L= o] 4 B = S 29
Cc.21 L= - 1 S 29
C.2.2 LD T T o 41T 0T T T 29
C.3 0 1o 1 29
C.31 = - 1 29
C.3.2 I LWL 1] g 0 3 U 29
C4 Ebenheit und KrlimmMUNQ ... sss s s e mnn e s e 29
c.41 = - 1 29
C.4.2 LD 1T o 40T 0] 4T 30
C.5 - T = 30
C.51 L= - 1 PSS 30
C.5.2 LD T Lo 41T 0T 0] 4T 30
C.6 Dicke der VorsatzschiCht ... 30



C.6.1 L =T - 1 30
C.6.2 DUFCHFURIUNG ..cooiiiiiic et csce e e es s sssme e s e e s s s s s sms e e e e eesa s snme e e e e e e s aa s ssnnneeeeasssnnnnsnenennsnssnnnn 30
C.7 Beispiele flir ME@SSEIAte ..........occcciicmiiiiiiicccrecerre s sssssssme e e e s s s s s s sssn e e e e s s s s mnn e e e e e e sassssmnnenesesnssnnnnns 30
C.71 Rechteckiger Kasten aus Metall ... 30
C.7.2  Aufsatzlehre und MeSSKEIl ... s e e mmn s 31
C.7.3 Rechter Winkel mit Teilung in Millimetern an der Innenkante ...........ccccciiiiininiinccencceens 31
C.8 T 0T 4 e 4 N 31
Anhang D (normativ) Bestimmung der Widerstandsfahigkeit gegen Frost-Tau-Wechsel mit Tausalz ...32
D.1 T T o 32
D.2 L ] o =Y 1o o1 SO SURRPPN 32
D.3 = 12 = =T o N 32
D.4 L= - | 1= 32
D.5 Vorbereitung vOn ProbeKOIPEIN .........cccciiireeiiriecscreressserersssssreesssssr e ssss s esssssssessssssnsesssssssessenneeeans 33
D.6 [ LT o 43 0T 1] T 34
D.7 Berechnung der Prifergebnisse ... 36
D.8 L T 0T =1 4 o 4 PSRN 36
Anhang E (normativ) Bestimmung der Wasseraufnahme ..o 37
E.A e T o 37
E.2 [ 0 ¢ 1o o - 37
E.3 =T = =T o 37
E.4 (7= - 1= 37
E.5 Vorbereitung der ProbeKOrPer ... ssms s s mmn e e s 37
E.6 L LWL 1] g 0 3V PN 37
E.7 Berechnung der PrifergebniSSe ..........ooo i 38
E.8 Prufbericht ... ——————— 38
Anhang F (normativ) Messung von Biegezugfestigkeit und Bruchlast ............ccccoovmmmiiiriiccccccernnennnccccnes 39
F.1 LT - 1 39
F.2 R e ¢ < 7= =Y 1o ' PP 40
F.3 DUIChfURIUNG ... n e nn e 40
F.4 Berechnung der PrifergebnisSse ..o 40
F.5 L T oY= e 4 PN 41
Anhang G (normativ) Bestimmung des Abriebwiderstands ...........cccocciiiiiiinni 42
G.1 Kurzbeschreibung des Abriebverfahrens mit breiter Schleifscheibe ...........cccooceiiiiciiiiiiiiicees 42
G.2 £ T 0] =Y 1 0114 R 42
G.3 PrifeinriChtuNg ... ss s e s ssmn s e e e e e s e s mnn e e e e e e sa s nnn e e e e e een e nnnnne 42
G.4 LG 11T o 41T 0] T R S PSSPRPRN 45
G.5 Vorbereitung des ProbeKOrPers .........ccccciiiiiiiiiccccsemrieeiss s csssssne s e s s s s s s s ssssss s e s s sssssssssmsssnssessssnnnns 46
G.6 LD LWL o2 011 o1 (U 3V OSSR 47
G.7 Messung der SChIGIfSPUT ...t snn e s s e e e s e s s s ane e e ee s s smnnns 47
G.8 Berechnung der PrifergebnisSse ... 48
G.9 L T 0T =1 4 o 4 RN 48
Anhang H (normativ) Messung des VerschleiBes mit dem Priifverfahren nach B6hme ........................... 49
H.1 T T o 49
H.2 £ T2 0 1= 15 11 4= S 49
H.3 PrifeinriChtung ... e 49
H.4 Vorbereitung der ProbeKOrPer ... ssms s smms e s s e 50
H.5 L LWL 1] T 0 3V 51
H.6 Berechnung der PrifergebniSSe ..........ooo i 51
H.7 e T 0T e N 51
Anhang | (normativ) Verfahren zur Bestimmung des Gleitwiderstandswerts von unpolierten

FIAChEN (USRYV) ...t s s e e e e e e e m e e e me e e s mn e e e s mnn s 52
1.1 e T T o 52
1.2 e T3 =TT o] 10Ty T PSS 52
1.3 L6 1 o =T oW 3T 55



1.4 g oY oY= 0 F= 1 1 14U 56
1.5 [ 10T e 011 31 U 3 Ve PSS 56
1.6 Berechnung der Prifergebnisse ... 56
1.7 PrifberiCht ... —————————— 56
Anhang J (normativ) Nachpriifung der duBeren Beschaffenheit ..........cccoocmiiiiiinninciccc e 57
J.1 2o T3 = = 111 T 57
J.2 [ 10T o3 011 31 LU 3 Ve S SRPS 57
Anhang K (informativ) Beispiel der Anwendung des Verfahrens zur Kontrolle der Ubereinstimmung

von entweder Biegezugfestigkeit oder Bruchlast durch Variable (6.3.8.3 B) .......ccccccvreecvernnnnes 58
KA 0o =T 44 =Y T == 58
K.2 L€ 3 o [ ]I {4 o 113 ¥ 58
K.3 ANNANMETFAKLOrEN ... 58
K.4 StandardabWeiChUNG S ... ———— 59
K.5 Anwendung von Abstufungsregeln ... ————_—— 59
K.6 ErgebniSSe ..ot 59
Anhang ZA (informativ) Abschnitte in dieser Europdischen Norm, die sich auf die Bestimmungen

der Bauproduktenrichtlinie der EU (89/106/EEC) beziehen ..o 61
ZAA1 Anwendungsbereich und zugehorige Eigenschaft ... s 61
ZA.2 Bescheinigung der Konformitat ... 62
ZA.2.2 Erklarung der Konformitat ... e 63
ZA3 CE-ZEIChEN ..ot 64



		2026-04-17T14:14:17+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




