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Schraubwerkzeuge - Technische Lieferbedingungen - Teil 2: Maschinenbetatigte
Steckschlusseleinsatze (impact) (ISO 1711-2:2019)

Inhalt Seite
LAV U 00 0 BT L 0] 1) o 3
Nationaler Anhang NA (informativ) LiteraturhinWeise ... 4
0] 1) 5
EINIEITUNG o AR AR R AR R R AR R SRR AR AR RS 6
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————————————— 7
2 JAVEO) o 4T U e e R ) 7
3 BEGIIff@ ot A 7
4 PrifdreNIMOMENTE ... e R e R AR R AR R AR RS 7
4.1 7o) 14 =) 10 T, 7
4.2 PrifdreNmMOmMENTEE ... s sssss s s s snsssas s s sms s s snsas s s s sms s snsms s s sas s n s e 7
4.3 1 T2 T2 1 ) 8
4.4 3 B ) 3 ) 00D (D 8
5 DrehmomMentPITfUNG ...t e e R e AR R AR e e e e 8
51 2] 2 11 o) 8
5.2 Priifung von maschinenbetitigten Steckschliisseleinsidtzen mit Innenvierkant ........ccocusmsesscnss 9
LI T ) a2 1D 010 0L T 12
Bilder

Bild 1 — Hohe, h, und Schliisselweite, s, des Prifbolzens........commmmmmsmssssssssssssssssss 9
Tabellen

Tabelle 1 — Formeln zur Angabe von Mindestpriifdrehmomenten........c.cummmmmmmss————s 8

Tabelle2 — Werte der Rockwellhirte fiir maschinenbetitigte Steckschliisseleinsitze als

Funktion des Antriebsvierkants mit sechseckiger Schliisselweite, § * .......cceoumerrersrerssessrsessnees

Tabelle3 — Mindestprifdrehmomente und Hohe des Priifbolzens als Funktion der

Yo 4T L0 ] <Y



		2024-04-26T18:23:04+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




