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Blechdurchziige mit Gewinde - Teil 4: MaRe fiir die Werkzeuge und deren Gestaltung

Inhalt Seite
T/ 07 o 3
1 Anwendungsbereich.... i ———————————————————— 4
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 4
3 3= o 4
4 ALLGEIMEINES ....cucuciirissis s s E R AR AR AR AR AR AR AR A AR AR EA R AR AR RS RS AR RS E RS RS E AR RS 4
5 L G LTI 2y 2 Tl 0 LD o 6
5.1 20 0 1 1 0 6
5.2 230 ) 1 4 T 6
53 00 0 0 T N 7
5.4 203 0 5 4 T8 ) 7
5.5 230 ) 0 1 4 T ) 8
5.6 230 1 4 T 8
5.7 20 5 4 T 9
5.8 2303 0 1 4 T 10
5.9 0 10 T 10
LS 1 T 0 ) o 1 4 € 7O 11
6 TS 0 3 0 i 12
6.1 Werkstoff der Durchziehstempel.......ccmisss——————————— 12
6.2 Werkstoff der DUrchZiehDUCRhSEe........iciiiisiessimsssssssssssmsssss s ssssssssssssssssssssssssssns sesmssssnssssnssssnsssnnsssnssnse 12
7 2 X0 E 111 o o 12
7.1 Ausfiihrung der Durchziehstempel ... ————————————— 12
7.2 Ausfithrung der DurchziehbucChSe ... ——————————— 12
8 KenNNZeiChNUNG......c i R 12
I8 =) s LD 00T 13



		2026-04-30T18:35:30+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




