DIN 371:2016-01 (D)

Maschinen-Gewindebohrer mit verstarktem Schaft fir Metrisches 1ISO-Regelgewinde

M1 bis M10 und Metrisches ISO-Feingewinde M1 x 0,2 bis M10 x 1,25

Inhalt Seite
0 ) 3
1 AnwendungsbereiCh. ... ———————————————————_—_———r———————_—_—" 4
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..o iiciieismsmssssssssississsssssssssssss s sssssss s s s s s s s s e s s s 4
3 Mafde, BEZEIChNUNG ... R RS 4
3.1 1) 10 =) 10 T, 4
3.2 Gewindebohrer fiir Metrisches ISO-Regelgewinde M1 bis M2,6.....c..couusmmmsmsmsmssssmsmsssssssssssssssssssssssanses 5
3.3 Gewindebohrer fiir Metrisches ISO-Regelgewinde M3 bis M10.........coonnnmnmnmimnnsmnmmmmmsmsm 6
3.4 Gewindebohrer fiir Metrisches ISO-Feingewinde von M1 X 0,2 bis M2,6 X 0,35......ccccosnmsnsesasseses 7
3.5 Gewindebohrer fiir Metrisches ISO-Feingewinde von M3 X 0,2 bis M10 X 1,25.....ccccosmmmmmsnsessssnses 8
4 LT3 00 . 9
5 AUSTURTUNG . AR RS 9
6 | 1D 0T Tl 1D LD 9
LS L LD g 00 10



		2026-07-02T05:13:19+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




