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Press-, SpritzgieR- und DruckgieBwerkzeuge - Zentrierflansche - Teil 1:
Zentrierflansche zur Montage ohne Warmeisolierplatten in kleinen oder mittleren
Werkzeugen (Formen A und B) (ISO 10907-1:2008)

Inhalt Seite

Nationales VOIWOIT.........coiiiiiii s Ea s a R e e e R e Ea s R R e e e e R R e e e e ann s 3
Nationaler Anhang NA (informativ) LiteraturhinWeiSe ..........cocccceimiiiiiii s e 4
1 ANWenNdungSbereiCh ... ——————————— 5
2 1 5
21 Zentrierflansche mit Bohrung — FOrm A......... i 5
2.2 Zentrierflansche ohne Bohrung — Form Bi.........cciiiiiiiinin s s s 8
3 WEIKSEORT ...t ——— 1
4 BeZEIChNUNG ...ttt 1
LiteratuUrNiNWeISe.......ceeiiiirc it 12
Bilder

Bild 1 — Beispiel fur den Einbau von Zentrierflanschen (FOrm A) .......ccco i 5
=TT L el T 43 o 6
=T L Tl T T 43 o 6
=T L I el T 43 o 7
=T Tl 5 T 43 o 9
=T el e T 43 o 9
=TT Il T g o o 10
Tabellen

Tabelle 1 — MaBe von Zentrierflanschen mit Bohrung — Form A........cccociiiinimnesnennese e 8
Tabelle 2 — MaBe von Zentrierflanschen ohne Bohrung — Form B.........cccooiiiirniinissnesenneeen 11



		2024-04-19T07:05:28+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




