DIN ISO 10907-1:2010-05 (D)

Press-, SpritzgieR- und DruckgieBwerkzeuge - Zentrierflansche - Teil 1:
Zentrierflansche zur Montage ohne Warmeisolierplatten in kleinen oder mittleren
Werkzeugen (Formen A und B) (ISO 10907-1:2008)
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