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Toleranzen des Gewindeteiles von Gewindebohrern - Teil 3: Geschliffene 
Gewindebohrer für G-Gewinde nach DIN EN ISO 228-1 und Rp-Gewinde nach DIN EN 
10226-1 - Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles 
 
 
Inhalt            Seite 
 

1 Anwendungsbereich .........................................................................................................................2 
2 Normative Verweisungen .................................................................................................................2 
3 Kurzzeichen, Maßbuchstaben..........................................................................................................3 
3.1 Innengewinde.....................................................................................................................................3 
3.2 Gewindebohrer ..................................................................................................................................3 
4 Allgemeine Festlegungen.................................................................................................................5 
5 Toleranzen für den Flankendurchmesser d2 des Gewindebohrers..............................................7 
6 Toleranzen des Außendurchmessers d am Gewindebohrer ........................................................8 
7 Grenzabmaße des Teilflankenwinkels α /2 am Gewindebohrer..................................................10 
8 Grenzabmaße für den Flanken- und Außendurchmesser an Gewindebohrern........................10 
Anhang A (informativ)  Erläuterungen .......................................................................................................12 
 


		2026-06-27T21:14:27+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




