DIN 2155-1:2008-03 (D)

Aufbohrer - Teil 1: Technische Lieferbedingungen fur Aufbohrer mit Schaft

Inhalt Seite
Y01 81 Lo T o A PP PPPPPPPPPPPPPPPPIR 3
1 ANWENAUNGSDEIEICK ...ttt e e e e e e st e e e e e e e s nbabaeee e e s e nnnneees 3
2 NOIMALIVE VEIWEISUNGEN ...ttt e ettt e e e e e e bttt e e e e e e s s aa b e e e e e e e e e s s aannbbeeeaeaeesaaannbrnseeaaeaanns 3
3 Kurzzeichen, MalBbhUCRSTADEN ...........uiiiii e e e e e e e e e 4
4 2Ty od o] 1V o Yo [ S UPPERR 4
5 Y =T TSP 5
5.1 SChNEIdENAUICRMESSEI ...t e et e e s e nbe e e e enees 5
5.2 Durchmesserverjingung des SChNEIALEIlES ......cccoo i 6
5.3 Y] 11 g Lo 1=T Yo o - 1 (S 6
LR 0 R S Tod s P i (o U o T (1T X = SRR 6
5.3.2  Mitnehmer an ZyliNAderSCEIIEN ......coiii oo r e e e e eneees 6
5.4 =0 =] £ = 1 P PPERR 6
541 Male des KegelSCNAITES . .....ooi ittt 6
5.4.2 Austreiblappen an KegelSCREAMEN ... 6
55 = LU (0] L=T =T =] o S PRPPPRRR 6
5.6 = Lo Lo =] o TP 7
6 YT g S (o) A A LYo I o = T (= TP RRTT 8
6.1 Aufbohrer aus SchnellarbeitSStahl............uueiiiiii e 8
ST 001 R V=T 7 o i PSP UPRRRRR 8
ST O = - o (= T SO PPP PRI 8
6.2 Aufbohrer mit Schneiden aus Hartmetall...........oooiiiiiiiii e 9
S R V=T 7] (o i PP PPP PRI 9
B.2.2  HaAIT O oottt e e e et e e e e e e e et e e e e e e e e et e e e e e e rnrn e e e e e e e e a e eeeas 9
7 AUSTURNTUNG oo et e et e ettt e e s e bttt e e s sabe e e e s sabe e e s sbbeeeessnbeeeeeas 9
7.1 Werkzeug-ANWENUUNGSGIUPE «ooieeieeeiitiieeeateee e e ettt e e e atae e e e s atbe e e e s atbe e e e s sabeeeeesabaeeeesbneeeeaabbeeeesanreeeens 9
7.2 SCRNEIATICNTUNG ..t s bt e e et e e st e s ntbe e e e eneee 9
7.3 Anzahl der Schneiden UNd TeIUNG ...oooiiiiii i 9
7.4 W oY (L= U T o o TR 9
7.5 OberflachenbenandIUng ... e e e e e ereeeaeas 9
7.6 Yot el g =T lo [T g Lo T=To ] 0 Y= { =P RRPT TR 10
7.6.1  BildliChe DarstellUNg......ccooiiiiiiiiiiii e e e e e e s s e r e e e e e e s e s natae e e e e s e snnrenneees 10
A N g =Yoo gV =T Yo T SRRSO 10
7.6.3  Orthogonal-SPanWINKE] 75 ...eeeiueiiiiiiiiiie it e e s snbbe e e e eneee 10
A T T o ¥y (= VT AT 1 =] 10
7.6.5 Rickspanwinkel y', der Nebenschneide.. ... 10
7.6.6  SEItENSPANWINKED Jf..uueiiiiiiieiiiiiie e e e e e s et e e e e e e s s s nan e eeeeeeesssnsnnteneeeaeeeannnnnes 11
7.6.7 Orthogonal-Freiwinkel a, der HauptSChNEIde ........oovvivieiiiiiiec e 11
7.6.8 Freiarbeitung der NebenSCNNEIAE .........euuiiiiiiii e 11
7.6.9 Fasenbreite b', der Nebenfreiflache (RUNAfASE)........cvvveeiiiiiiiiiiiii e 11
8 (=T 0T 0= Tod 1 1 o U o SRS RPP 12
=T e AU [ VTN TR = PSPPSR 13



		2026-07-02T12:40:07+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




