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Konzept fir den Aufbau von 3D-CAD-Modellen auf Grundlage von Merkmalen nach
DIN 4000 - Teil 84: Modulare Werkzeugsysteme mit verstellbaren Schneidentragern
zur Herstellung von rotationssymmetrischen Innen- und AuBenkonturen

Inhalt Seite
2002 0 6
1 ANWenduNgSDEreiCh ... ——————————————————————— 7
2 V0D o 4T U ] a1 ) 7
3 3= o 8
4 Startelemente, Koordinatensysteme, EDenen......cumimsmssssssssssssssssssssssssssssssssnss 8
4.1 AlZEIMEINES ...t AR RS S R E R ES 8
4.2 MCS- und CSW-KoordinatensystemplatZierung....... s 8
4.3 D0 0T 4T 9
4.4 Orientierung Einbaukoordinatensystem CSW am Plattensitz........ccuinnnnnn, 9
4.5 Werkstiickseitiges AdaptierungskoordinatenSyStem ... mmmsmsmmsmsssmssmsmsmssssssssmsssssesssssssssssssssenssas 11
4.6 Verdrehmoglichkeiten von werkstiickseitigen Koordinatensystemen.......cumsmsmmsssms 11
4.7 Verstellmoglichkeiten in axialer und radialer RiIcChtung.........s 11
5 Erstellen des MOAEILS ... s s ssss s ssasnassasaes 12
51 Allgemeine Festlegungen zum Modellaufbau........coonmnmsmmnmsmsmsmmmsmmmsssssssssssssssssm 12
5.2 Merkmale fiir die Trennstelle ... —————————————— 13
6 Grundformen fiir Briickenelemente, Verstell- und Anbauteile..........ccocinnnnrinnsnsnsnnnsnssssssn 13
6.1 Ebenen fiir Briickenelemente, Verstell- und Anbauteile........cccvrnrininneminmennsssnesssssssssssssns 13
6.2 Beispiel fiir eine Komponentenbaugruppe.......ommmmmmmmmsmmmsssssssssssssssssasssass 14
6.3 Briickenelement mit Aufnahme (DIN 4000-84:2012-02, BLD 14) ......cconnmmnmmnmnmsnsnsnnsmsnmsssssss 15
L0 I 1 1 =5 0T 0 o LT, 15
6.3.2 Notwendige MerKmale.........cooimmnmmmmmmmmmmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 16
6.3.3 Briickenelement mit Aufnahme: Gesamtmodell ...........ccooninnnnnnnn————————— 16
6.4 Flansch mit Aufnahme (DIN 4000-84:2012-02, BLD 15) ....cccconnmmmmmmmmmsssssssss 17
L O 1 1 =3 T 0 o LT, 17
6.4.2 Notwendige MerKmale........cmmmis s s s s s ssaes 18
6.4.3 Flansch mit Aufnahme: Gesamtmodell...........ccooinmnmimm s ———————————————— 18
6.5 Briickenelement (DIN 4000-84:2012-02, BLD 16) .......cconmnmmsmsmsmsmsmssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssns 19
LT L V1 =3 10Ty 0 o LT, 19
6.5.2 Notwendige MerKmale.......cmmmis s s snassnas s 20
6.5.3 Briickenelement: Gesamtmodell........ccocumrinmnmsmesmm s ——————————————————— 20
6.6 Schieberelement fiir Verstelleinheit (DIN 4000-84:2012-02, BLD 17)...c.ccccommmmmsmmmsmsmsmssssssssssssanas 21
6.6.1  AlLGEIMEINES ....ceirirrisisssnsssssmss s E R AR AR AR AR SRR R RERERERERERERRRRS AR R AR RS 21
6.6.2 Notwendige MerkKmale........ssssssss s 22
6.6.3 Schieberelement fiir Verstelleinheit: Gesamtmodell ..........ccornmiriinnnnn————— 22
6.7 Schieberelement als Zwischenmodul (DIN 4000-84:2012-02, BLD 18).....cccocunmsmsmsmsmsmssssssssssssasanas 23
L T 1 1 ) 41 1= 1 T, 23
6.7.2 Notwendige MerKmale.........ccoomnmmmmmsmmmmmmmssssssssssssssssssssss s 24
6.7.3 Schieberelement: GesamMtmMOdell ... ——————————— 25
6.8 Gegengewicht (DIN 4000-84:2012-02, BLD 19) ..cninmmsmsmsimmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasasass 25
6.8.1  AlIZEIMEINES ...t AR RS 25
6.8.2 Notwendige MerKmale..........cocoommsmmmmmsmsmmsmmmsmmsssssssssssssss s ssssssssssssss 26
6.8.3 Gegengewicht: GesamtmOodell ........cocuminrsmnmmnmsmmmm s —————————————_—————_— 26
7 Grundformen fiir Schneidentrager und Patronen.......c.ms———n 27



71 Verstelleinheit (DIN 4000-84:2012-02, BLD 12) ....cconmmmmmimmmmismssmsissssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssns 27

711 AlIZEIMEINES. .. RS R R 27
7.1.2 Notwendige MerKmale ... s sssssss 28
7.1.3 Verstelleinheit: Gesamtmodell ... ———————————— 28
7.2 Ausdrehkopf fiir Verstelleinheit und Schneidentriger (DIN 4000-84:2012-02, BLD 13)......... 30
72,1 AlIGEIMEINES. ..t AR RS R R 30
7.2.2 Notwendige MerKmale ... ssssssssssssssss 31
7.2.3 Ausdrehkopf fiir Verstelleinheit und Schneidentriger: Gesamtmodell...........ccoovieiimicsnscsnsesnnnns 32
7.3 Ebenen fiir AuSbOhrsysteme........ci s ———————————————————— 32
7.4 Gesamtsystem Werkzeughalter und Aufbohrsystem ........ccummmmmms—————s 33
7.5 Einschneiderbriickenwerkzeug (Innenbearbeitung) als Komponentenbaugruppe

(DIN 4000-84:2012-02, BLD 1) cccccctstsrsmsmsmsmsssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssasasassens 34
7.5.1  AlIZEIMEINES. ... RS RS R R 34
7.5.2 Notwendige MerKmale ... sssssssssssssssssssas 35
7.5.3 Einschneiderbriickenwerkzeug, Innenbearbeitung: Zusammenbau..........cccouusmsmsnsnsssmsssnsssssssssens 36
7.6 Mehrschneiderbriickenwerkzeug (Innenbearbeitung) als Komponentenbaugruppe

(DIN 4000-84:2012-02, BLD 3) cccctvtsrrrrmsmsmsmsssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss st ssssssssssssssasanassnas 39
72T I V1 =3 0T 0 1 LT 39
7.6.2 Notwendige MerKmMale ... s st st s s s 40
7.6.3 Mehrschneiderbriickenwerkzeug, Innenbearbeitung: Zusammenbau........cuusmsmmsmsmsssssssenns 41
7.6.4 Einschneiderbriickenwerkzeug, Axialstechen: Zusammenbau (DIN 4000-84:2012-02,

23 10 D 2 42
7.7 Mehrschneiderausbohrkopf, komplett (DIN 4000-84:2012-02, BLD 8) .......ccovnmninnnnsnsnsssnsssnsnsnans 43
7 S - 11 =5 T 0 ¢ LT 43
7.7.2 Notwendige MerKmale ... sssssssssssssssssssssas 44
7.7.3 Mehrschneiderausbohrkopf, komplett: Zusammenbau........cunmimnmm——————— 44
7.8 Ausbohrkopf, einschneidig als Komponentenbaugruppe (DIN 4000-84:2012-02, BLD 9)....... 46
7 20 I 1 1 1223 T 0 0 LT 46
7.8.2 Notwendige MerkKmale ... s st nns 47
7.8.3 Ausbohrkopf, einschneidig: Zusammenbau .........ccn————————— 47
7.9 Ausbohrkopf, vorwirts als Komponentenbaugruppe (DIN 4000-84:2012-02, BLD 10) ........... 51
R 1 1 ) 4= 1T 51
7.9.2 Notwendige Merkmale ... s 52
7.9.3 Ausbohrkopf, vorwarts: ZusammenDau ... 52
8 DatenaustauSChmMOdell.... i ————————————————— 54
Anhang A (informativ) Darstellung der Innen-, Aufenbearbeitung fiir Ausbohrwerkzeuge................ 55
00 Lc) i LD U0 (R T 56
Bilder
Bild 1 — ,MCS“ und ,,CSW* in einem Adapter (beispielhaft) .......conmmmm——————— 9
Bild 2 — Orientierung Koordinatensysteme (2. QUAdrant)......cccuimsmsmmmsmmsssssmssssssssssssssssss 10
Bild 3 — Erzeugung des Orthogonalspanwinkels und des NeigungswinKkels.........c.ccoumimsmmmsnmsnsmssssssnsenns 11
Bild 4 — Ebenen fiir die Briickenelemente, Verstell- und Anbauteile........cccoiimiiminimminesemssssem 14
Bild 5 — Explosionsdarstellung der Beispielbaugruppe ... 15
Bild 6 — Briickenelement mit Aufnahme nach DIN 4000-84 ... 16
Bild 7 — Briickenelement mit AUfNANIME ... ——————————— 17
Bild 8 — Flansch mit Aufnahme nach DIN 4000-84........c.cccummmmnmmmmsmmimmmsssssssssssssssssssssss 18

-2-



Bild 9 — Flansch mit AUNANIME ... sissss s sssssssssss s sssssssssssssmsssmsssssnssssssss sanssnsssnsass semsssmsssnssnnssnsssns 19

Bild 10 — Briickenelement nach DIN 4000-84..........cccooummnmnmmmsmmmmmsssmmsmmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 20
351 L B I Rl 5 0ol 3 ) 1T U 1L . 21
Bild 12 — Schieberelement fiir Verstelleinheit nach DIN 4000-84 ..........cccusmmmmnmsmsssssssss 22
Bild 13 — Schieberelement fiir/mit Verstelleinheit, Innenbearbeitung..........c—n—. 23
Bild 14 — Schieberelement nach DIN 4000-84 .........cccocurnmsmmmmmsmsmmsmmsmsmssmmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 24
Bild 15 — Schieberelement ... ———————————————— 25
Bild 16 — Gegengewicht nach DIN 4000-84........cccuuimiismnmmsmsmssmssmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasssasssssass 26
Bild 17 — GegengeWiChT ... —————————————————————— 27
Bild 18 — Verstelleinheit nach DIN 4000-84 ... 28
Bild 19 — Verstelleinheit ... 29
Bild 20 — Verstelleinheit (links Nullstellung, rechts ausgefahren).........cu——————————— 30
Bild 21 — Ausdrehkopf fiir Verstelleinheit und Schneidentrdger nach DIN 4000-84............ccocsuinicnnnns 31
Bild 22 — Verstellweg Ausdrehkopfe fiir Verstelleinheit mit Schneidentrager ..., 31

Bild 23 — Ausdrehkopf fiir Verstelleinheit und Schneidentriager: Gesamt Grundformen fiir

Ausbohrsysteme KOmplett........sssssssss 32
Bild 24 — Ebenen fir AUfDONISYStEIME......c.ccocvnmrmsmsmnsmsmsmsssssssmsssssssssssssssssssssss s sesss s s sssssssssssnsss 33
Bild 25 — Gesamtsystem Adapter und Aufbohrsystem mit Schneidkoérper als KWZ Ausbohren ......... 34
Bild 26 — Einschneiderbriickenwerkzeug (Innenbearbeitung) als Komponentenbaugruppe

NACH DIN 400084 ....ccovierimnismssssssssssssisssssssssssss s s SE AR R SRR R e e R 35
Bild 27 — Koordinatensysteme fiir die MONtage........commmmmmmsmmmsmmmsmsmssssssssssssssssss 37
Bild 28 — Einschneiderbriickenwerkzeug, Innenbearbeitung: Verstellwege..........ccoouninninnsssnsnssscsnscans 38

Bild 29 — Einschneiderbriickenwerkzeug, Innenbearbeitung: Zusammenbau (Adapter nicht

L0 B2 o e 7= | ) 39
Bild 30 — Mehrschneiderbriickenwerkzeug (Innenbearbeitung) als Komponentenbaugruppe

NACH DIN 4000-84 ....ccovirinrinisnsssssssssssssssssssssasssss s ss s s s ss st sess s s R s RS AR AR AR RS R e e E e R R R 40
Bild 31 — Mehrschneiderbriickenwerkzeug, Innenbearbeitung: Zusammenbau ........c.cocummesmnessmssesenans 42
Bild 32 — Einschneiderbriickenwerkzeug, Axialstechen: Zusammenbau.........c.ummsmsmnsmsmmmmsmm. 43
Bild 33 — Mehrschneiderausbohrkopf, komplett nach DIN 4000-84 ..........cccoonmsmsmsmmsmsmsmssssssmsssssssssssssssssssas 44
Bild 34 — Mehrschneiderausbohrkopf, komplett: Koordinatensysteme ... 45
Bild 35 — Mehrschneiderausbohrkopf, komplett: Zusammenbau ... 46



Bild 36 — Ausbohrkopf, einschneidig als Komponentenbaugruppe nach DIN 4000-84.........cccccecuesesenns 46

Bild 37 — Schema zu einer translatorischen Verschiebung in X- und Z-Richtung.........cooosnmissnininininnns 48
Bild 38 — Ausbohrkopf, einschneidig: maximaler axialer VerstellWeg..........c.cuummrmsmsmsmsssnsmsmsssssssssssssssenns 49
Bild 39 — Ausbohrkopf, einschneidig: maximaler radialer Verstellweg ...........csmmsmsmsssmsnsmssssssssssssssssenns 50
Bild 40 — Ausbohrkopf, einschneidig: Darstellung Kollisionsdurchmesser ..o 51
Bild 41 — Ausbohrkopf, vorwarts als Komponentenbaugruppe nach DIN 4000-84...........cccconermseresesanas 51
Bild 42 — Zweli Verstellwege am AuSDOhIKOPL ... 52
Bild 43 — Ausbohrkopf, vorwarts: Zusammenbau.......coimmsmsmmsssssssssssssssssssssssmss 53
Bild 44 — Mehrschneiderausbohrkopf, Datenaustauschmodell .........ccooiicininnnnn———— 54
Bild A.1 — Schematische Darstellung fiir die Innen- und Aufdenbearbeitung mittels XXX ......c.cocusesnsenes 55
Tabellen

Tabelle 1 — Merkmaltabelle fiir die Modellierung eines Briickenelements mit Aufnahme............ccc.... 16
Tabelle 2 — Merkmaltabelle fiir die Modellierung eines Schieberelements fiir Verstelleinheit.......... 22
Tabelle 3 — Merkmaltabelle fiir die Modellierung eines Schieberelements ..........cccuunnsmsesmsesesesssssessseas 24
Tabelle 4 — Merkmaltabelle fiir die Modellierung einer Verstelleinheit.........cconinnininssssinsnsnsnsniens 28

Tabelle 5 — Merkmaltabelle fiir die Modellierung eines Ausdrehkopfes fiir Verstelleinheit und
R0 104123 10 =) 110 ) 31

Tabelle 6 — Merkmaltabelle fiir die Modellierung eines Einschneiderbriickenwerkzeuges,
INneNbearbeitung......courcrnmsmsmnnmssrrr s ——————————————————— 35

Tabelle7 — Merkmale zur Modellierung eines Mehrschneiderbriickenwerkzeuges,
INNENDEArDEItUNG......cc et ————————————— 40

Tabelle 8 — Merkmaltabelle fiir die Modellierung eines Ausbohrkopfes, einschneidig.............cocssuiuens 47



		2026-10-06T00:36:29+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




