DIN EN 13261:2025-02 (D)

Bahnanwendungen - Radsatze und Drehgestelle - Radsatzwellen -
Produktanforderungen; Deutsche Fassung EN 13261:2024

Inhalt Seite
| 000 0 0BT LT Y0 o) o o 9
1 ANWendungsbereiCh.... s ———————————————————————— 11
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..o iiiimisisississsssmssissssssssssssssssssssss s s sssss st e sssas st sasss s sasas s sasssssanasns 11
3 3T o 12
4 ProdukteigensChaften. ... 13
4.1 Chemische ZuSammeENSELZUNG .......cuoummrussssmssismsmsmssisssmssssssssssssss s s s sss s s snssssesssms s ses 13
4.1.1 ZU erreichende WETTe......ccoimiiiminmsmismssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss sassssssssssssassmssssnssnssssmssnssssessnssssnnsssnnss 13
4.1.2 Probenahmeverfahren ... —————————————— 14
4.1.3 ChemiSChe ANALYSE ...ccuimsmsmsmsmsmssmsmsmsmssssssissssssssssssssssssssss s s e e se R AR SR AR AR RS E AR SRR AR R RS 14
4.2 Mechanische EigenSchaften ... s 14
4.2.1 Eigenschaften ausgehend vom Zugversuch ... 14
4.2.2 Eigenschaften ausgehend vom Kerbschlagbiegeversuch........cummmmmmssmn 16
4.2.3 Dauerfestigkeitseigenschaften ... ————————————————— 18
4.3 Mikrographische Gefiigeeigenschaften.........——————— 20
4.3.1 Zu erreichende WEerte ... s s nasnassasass 20
T S T I VL 1 ol o 0] o 21
4.3.3  PrifvVerfalren s e AR s 21
4.4 Reinheitsgrad des Werkstoffs ... 21
4.4.1 Mikrographischer ReinheitSgrad.......cmmmmmmssss————————————— 21
4.4.2 Innere Fehlerfreiheit.... s 22
4.5 Ultraschall-DurchlassigKeit ... 23
4.5.1  AllGEIMEINES ..ucrseruresmssrsesissssssmssssssssessssssssssssss s s e AR AR ER AR AR R R AR R AR AR REARRERERRRARREREARR SRR RRR R RS 23
4.5.2 Zu erreichende WEerte ... s ssssssassnas s ssssns 23
T T o 1] o1, 23
4.5.4  Priufverfalren s ————————— 23
4.6 LT Y 0B U L1 10D 0 ) 24
O L W1 1= 101 1, 24
4.6.2 7ZU erTeiChende WETTe......ccooimiiimnnmsmismssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss sasssssssss s sassmssssnssnssssmssnssssessnssssnnsssnnss 24
4.6.3 Probe und Lage der MeSSPUNKLEE .....cccucimsmsmmsmsmsmssmsmsmssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssseses 24
4.6.4 MeESSVET ANIN ...t s 25
4.7 Oberflacheneigenschaften.....——————————————————_————— 25
4.7.1 Oberflichenbeschaffenheit........cii——————————— 25
4.7.2 Fehlerfreiheit der Oberflichen........c s —————————— 28
4.8 Form-, Lage- und Maf3toleranzZen ......cosmmsmmsmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssses 30
4.9 Schutz gegen Korrosion und gegen mechanische Beanspruchungen ... 34
4.9.1 AbschliefRende SchutzbeschiChtUNG ... ——————————— 34
4.9.2 Zeitweiliger KOrroSionSSCRULZ. ... ssssssssssssasssssssssass 41
4.10 KeNNZEICHNUNG ... s SEEs R R S 41
00 N V27 o 00 0 41 10D 018 i T 42
5 Alternativer FertiGUNGSPIrOZESsS. ...t sssssssssssssasnassasass 42
6 ProduktqualifiZiertung ... s s s 42
7 LieferbediNgGUIEEN ... e e R e R R 42
Anhang A (informativ) Werkstoffprobenahme aus der Uberlinge des WellenschenkKels .........coucueeennes 43
A1l AlLGEIMEINES ...ucururririsssnsssmsssssssssassa s e e SR E AR AR AR A AR RS RE R R R AR R SRR SR REREREAA SRR RS R SRR RS 43



A2 Probenahmeverfalren ... ——————————————
A.2.1 Uberlinge mit demselben Durchmesser wie der Durchmesser der Radsatzwelle...........occueee.
A.2.2 Uberlinge mit einem gréf3eren Durchmesser als der Durchmesser der Radsatzwelle............
A3 AL ) Tod 1T 11 L
Anhang B (informativ) Zeichnungen von Proben....... s
Anhang C (normativ) Standardvergleichskorper fiir die Messung der Ultraschalldurchlissigkeit ....
C1 D22 o 1 Tl 11 1) 1)
C.2 Toleranzen des StandardvergleiChSKOIPErs ...
C.3 Stahlsorte des StandardvergleiChSKOIPErsS ...
Anhang D (informativ) Lage der Messbereiche fiir die Ultraschalldurchlissigkeit.........cumimsmsesesssnns
Anhang E (informativ) Messung der Restspannung mit Dehnungsmessstreifen im
SagesChNItEVEIfaNTeN ... ————————————————
Anhang F (informativ) Strahlverfahren nach der mechanischen Bearbeitung........ccoiiinsnininininan
F.1 Kurzbeschreibung des Strahlens ...
F.2 F G100 0 1S5 D 07 o
00 I Y 1 = 1 01 0 )
007 5 1 o o
072 TR X 111 1)
F.2.4  UDErdeCKUNZSEIAW. ..oucucuueesersseesssesssessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss e sssesssss s sasesssssssss s sassssssssssssessssess
F.2.5 DauerfestigKeitSGreNZWEeTT ... sss s sms s s e eans
F.3 oD )1 L] ) o
F.4 Qualifizierung des Strahlverfahrens....... s ————————
Anhang G (normativ) Verfahren zur Beurteilung des Einschlagwiderstands der Beschichtung..........
G.1 QLD 974 0T oE Lol 0oL o
G.2 o0 (0 0
G.3 PrifeinriChtung ...
G.4 D20 3 221 1L )
G.5 Angabe der ErgebniSSe ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s snsns
Anhang H (normativ) Verfahren zur Beurteilung der Bestindigkeit der Beschichtung gegen
R 02 10T 00 )
H.1 00D 0111 o
H.2 o0 0] o
H.3 PrifeinriChtung ... s
H.4 R 22 3 221 1L )
H.5 Angabe der ErgebniSse ... s sssssssssssssssssssssss s snsas
Anhang I (normativ) Verfahren zur Bewertung der Bestindigkeit der Beschichtung gegen
spezifische Korrosive Produkte........mmmmmsssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssss ssssssssasssssssnss
L1 KUurzbesSChreibDUuNg... ... s
1.2 o0 0] o
1.3 PrifeinriChtung ...
1.4 KOITOSIVE PrOAUKEE ...cc ittt ss s s s sasanans
L5 R 20 3 221 1 L)
L6 Angabe der ErgebniSSe ... s s st s ssss s s
Anhang ] (informativ) Verfahren zur Beurteilung der Bestandigkeit der Beschichtung gegen
mechanische WechselbeanSpruchung ...
J1 /A= o
J.2 Kurzbeschreibung....... s
].3 S0 (0] 0
].4 PrifeiNriChtung ... s s s sss s s sms s
].5 2] 72 1) o )
]J.6 Angabe der ErgebniSSe ....couimmnmmmmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssasssssssssssssssassssssasasens
Anhang K (normativ) ProduktqualifiKation........ussssssssssssssss
K1 F L0 1 T 1 LT

-2-



K.2 Anforderungen Und VErfahren ... sssssssssssssssssssssssass 61

K.3 W18 00 0 1) T 0T 63
K.3.1 Vom Hersteller zu erfiilllende Anforderungen ... 63
K.3.2 Einzuhaltende Anforderungen an das Produkt........ummmmmmmmsssssssssssssms 64
K.4 O RV ETRTaTS @10 L0) ¢ RATZ=) g ] 1 =) o 64
K41 AlIZEIMEINES ..ottt A A SRR RS RS A R R AR R R RS 64
K.4.2 Erforderliche DOKUMENTAtiON. ..o s snasasasaes 64
K.4.3 Beurteilung von Fertigungseinrichtungen und des Herstellungsprozesses..........uunn 65
L T 17 10103 0 a0 017 T, 65
K.5 Giiltigkeit der QUAlifiKatioN ....iccvmrmrerrsmsmssrsmrsr s ———————— 66
K.5.1 GiltigKkeitSbedingUNE......ccuoussmmmsmsmsmssmsmsmssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssss s ssssssn s ssassasssssnsss 66
K.5.2 Anderung Und EFWEILEIUNE .....cocouersmesscssssssssssssesssesssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssessssssssssssssssssssssssssess 66
K.5.3  UDEITIAGUNG ...coureruserssesssessssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssassssassssssssssssssssssasassassssasssssnsssssssssssssnsssans 66
K.5.4 Abgelaufene QUalifiKation......cumsmmmmmmsmsmssmsssssssssssssssssssssssssssssss s 66
K.5.5 Aufhebung der QUalifiZierung......coummmmmmms s —————— 66
K.6 QualifikatioNSAOKUMENT ......coimiisiinssissssssssssss s s s s s sas s e sms s e e e R e R R e R R R R R R R AR R RS 66
K.7 Qualifizierung der Bearbeitung von Lingsbohrungen in Radsatzwellen ..........ccconnirsnsnsesnsnens 67
Anhang L (normativ) Lieferbedingungen des Produkts........ssss 68
L1 AlLGEIMEINES ...urururriisisssesssmssss s E e R AR A A AR RE R AR SRR RERERERERE SRR R SRS RS R RS 68
L.2 Inhalt der technischen SpezifiKation ... —————————— 68
L.3 I T3 () oA ) - o 69
L.4 Kontrolle jeder RadSatZwelle ... ssssssssssssssssssses 69
L.5 Kontrolle durch losweise Prifung ... 70
L.5.1 Durchzufiihrende PrifunNgemn.....c.coummmsmsmmsmsmsmssssmsmsmssssssmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssnsss 70
L.5.2 UltraschalldurchlassigKeit .......coummmsmmmsmsmsmmsmsmsmssssmsssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssnss 71
L.5.3 Oberflichenbeschaffenheit.......c s ——————————————— 71
ST S Ul 10 0) o1, 71
L.6 L0 11T T Ty ] b 72
TR0 R 1 1 1) 11 1, 72
D 2 A 1 o) 73
L.6.3 Anwendung des QUalitAtSPIans ..o ——————————————— 73
L.7 Zulassige NacCharDeIten ... s s 73
L.7.1  AlIZEIMEINES ..ot A A AR E R R R RRR R A SRR RS 73
L.7.2 Nachtrigliche Wiarmebehandlung ... 73
L.7.3 WiederholungsSprifung ..o sssssassssssss 73
L.7.4 Richten von RadSatZWellen ... sssass 74
L.7.5 Mechanische Nacharbeiten ... s s sasssssssssaes 74
Anhang M (normativ) Messung des Wasserstoffgehalts im Stahl fiir Radsatzwellen in der

LTl 11302 ] 1B T, 75
M1 AlIZEIMEINES ... A SRR AR R R R R S 75
M.2 ProbDeNalMe... i ————————————————— 75
M.3 PG T 1 472753 o 211D (<) o . 75
M.4  SicherheitSVOrkeRIrungen ... 75
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EU-Richtlinie (EU) 2016/797 ......c.coususesans 76
LIiteratUrNINWEISe ..t A AR R SRR R AR R AR R AR RS R AR R RS RS 78
Bilder
Bild 1 — ProDenlage......cccuiimsmnsmmsmsmisssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssassssssssasseasssssssssssasssnssssssnsnss 15
133 el o (0 7= 1 18
Bild 3 — Kerben von DauerfestigKeitSproben........ccummmmmmssssssssssssss—s 20



Bild 4 — Lage der Probe fiir die mikrographische Untersuchung (Vollwelle und Radsatzwelle

Mit LAngSboNIrung) ... ————————————— 22
Bild 5 — Lage der MeSSPUNKLEE .....ccccvrmimsmsmsmmmsmsmssssssmssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassssssssasssss sassssssssassssssssassssssassssssnsas 25
Bild 6 — Symbole fiir die Oberflichenbeschaffenheit ...........ccorinsnnni———————— 27
33 el 1) 1 T 28
Bild 8 — Symbole fiir Form- und Lagetoleranzen ... 32
Bild 9 — Symbole filr Maf3toleranZen .....cucuumsmssmsmsmssmsmsmsmssssmssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssesssms s snsesns 34
Bild 10 — Proben fiir Salzsprilhnebeltest.......c.cmmmsss——————————— 39
Bild B.1 — Kleinprobe fiir die Bestimmung des Dauerfestigkeitsgrenzwerts von Stahl
272303 ) ) e 45
Bild B.2 — Kleinprobe fiir die Bestimmung des Dauerfestigkeitsgrenzwerts von Stahl
105723 1) ) ] 172 45
Bild B.3 — Kleinprobe zur Bestimmung der Bestindigkeit der Beschichtung unter
mechanischer Wechselbeanspruchung.........ummsmsmmsssssssssssssssssssssms 46
Bild B.4 — Probe in Originalgrofe fiir den Dauerfestigkeitsversuch (Beispiel 1)......ccoouimnmsmscsnsssnsnsnsnns 46
Bild B.5 — Probe in Originalgrofie fiir den Dauerfestigkeitsversuch (Beispiel 2)......c.coovininicinsnsnsnsnnns 47
Bild C.1 — Beispiele fiir einen StandardvergleiChSKOIPer ... 49
Bild D.1 — Radsatzwellen mit Lingsbohrung und Vollwellen: Position der Messfldche ..........cconnsuranns 50
Bild D.2 — Vollwelle: Position der MessflAche.........ccoonnimnimnnnnni s 50
Bild E.1 — Positionen der Dehnungsmessstreifen und des SGgesSchNitts........ccocursmsmrnmsssmsmsmssmsssssssesenans 51
Bild L.1 — Langsfehler /RIlleN......coummmmimmmssmsssmsssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssassssssassssssssassssssassssssnsas 72
Bild L.2 — Leichte Spiralrillen und Oberflaichenschiaden .......c.ussss———n 72
Tabellen
Tabelle 1 — Grenzwerte durch ProduRtanalyse ... 13

Tabelle2 — Am halben Radius von Vollwellen oder in der Mitte zwischen Aufden- und
Innenfldche von Radsatzwellen mit Lingsbohrung zu erreichende Werte...........coessmsnsesasanaas 14

Tabelle 3 — Am halben Radius von Vollwellen oder am mittleren Abstand zwischen Aufden- und

Innenflichen von Radsatzwellen mit Lingsbohrung zu erreichende Werte..........cocoununeneneneeass 16
Tabelle 4 — DauerfestigkeitSEreNZWerte ... ——————— 19
Tabelle 5 — Maximalgehalte an Einschliissen in feinen und dicken Reihen.......c.cccvrnnmsmsmnsnsmsmsesssesenens 21
Tabelle 6 — Kalibrierung fiir die DurchlassigkeitSprifung ........us—————————— 24



Tabelle 7 — Oberflachenbeschaffenhelt ... —————————————— 25

Tabelle 8 — Grenzwerte fiir Anzeigen in Lingsrichtung ..., 29
Tabelle 9 — Form- und Lagetoleranzen ... 30
Tabelle 10 — Maf3toleranzZen.....c s —————— 33
Tabelle 11 — Schutzbeschichtungen — Priifanforderungen......... s 36

Tabelle A.1 — Am halben Radius von Vollwellen oder am mittleren Abstand zwischen Aufen-
und Innenflichen von Radsatzwellen mit Lingsbohrung zu erreichende Werte..........cocsununn 44

Tabelle A.2 — Am halben Radius von Vollwellen oder am mittleren Abstand zwischen Aufen-

und Innenflichen von Radsatzwellen mit Langsbohrung zu erreichende Werte...........ccceuununas 44
Tabelle H.1 — ErgeDniSSe...uirrsnsmesmssssmsssmssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssnsssesss s sesessssesssms s sessssssesssmssnseses 56
Tabelle K.1 —Qualifikationsvalidierungsplan in Abhingigkeit von den Veranderungen des
Fertigungsprozesses und die Erweiterung von Kategorie 2 zu Kategorie 1.........ccuummsesnsenennns 63
Tabelle L.1 — Art und Mindestanzahl der durchzufiihrenden Prifungen. ..., 70
Tabelle ZA.1 — Zusammenhang zwischen dieser Europidischen Norm, Verordnung (EU)
Nr.321/2013 der Kommission iiber die technische Spezifikation fiir die
Interoperabilitit (TSI) des Teilsystems ,Fahrzeuge —  Giiterwagen“ des
Eisenbahnsystems in der Europidischen Union* und Rchtlinie (EU) 2016/797 ......ccvvssmsesesasanns 76
Tabelle ZA.2 — Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm,
Verordnung (EU) Nr. 1302/2014 der Kommission iiber eine technische Spezifikation
fiir die Interoperabilitit des Teilsystems ,Fahrzeuge — Lokomotiven und
Personenwagen“ des Eisenbahnsystems in der Europidischen Union* und
Richtlinie (EU) 2016/797 ...cimisssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss sssssasssasssassssssssssssssssssssssssssens 77



		2026-05-11T17:12:48+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




