DIN EN 16729-5:2023-07 (D)

Bahnanwendungen - Oberbau - Zerstorungsfreie Priifung an Schienen im Gleis - Teil
5: Zerstorungsfreie Prifung an SchweiBungen im Gleis; Deutsche Fassung EN

16729-5:2023
Inhalt Seite

EUTOPAISCRES VOTWOT T ciuiiiiiiaimsmssssssmssissssssssssssnsssasssssssssssssssassssssassssssssasssss sassssssssas sess sas s ss sasas sess sasssss sasss s sssssassnsssasassnsssasss 9
00 0 101, 10
1 AnwendungsbereiCh..... i ——————————————————————— 11
2 JAVEOD o 0 B U ) a1 1) 11
3 2T o3 i 11
4 Symbole UNd ADKUTZUIGEI ....cccccissrsrsmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssassassenssssssnsas 11
5 ZfP-Verfahren zur Detektion von Fehlern in Schienenschweifungen..........cuummmmmsmssnsssmsnn 12
5.1 WL 41 =) 1 0 L 12
5.2 SIChEPIUfUNG — VT oA AR s 14
LS V|1 1 1) 3 U 14
5.2.2  VT-InSpeKtionShereiCh ... sssssssssassssssasasasss 14
5.2.3 Beispiele flill FERIEr ... ssssssssssasssssssssssssssassssssassssssasassssssassssssssasasss 14
5.3 Ultraschallpriifung — UT ....ccomcsmsmmmmisssmsssssmsssssssssssssssssasssssssssssssssassssssassssssssassssssassssssassssesssassssssassssess 14
LT TR V13 5 11 5 U 14
5.3.2 UT-Inspektionsbereich... ... s sasasasss 14
5.3.3 Beispiele flill FENIET ... s sassssesssassssssssasasns 14
6 Beschreibung von SchweiRfehlern ... 15
6.1 Fehler in Lichtbogen-ReparaturscChweifdungen ... 15
6.1.1 Volumetrische Fehler — POroSitat. ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssans 15
L0 /N o T 1 ) (T30 0= 1 ) 16
6.2 Fehler in Abbrennstumpfschweifdungen (trimetallische Schweifdungen) ..........ccssmsisnsnsnsassnsnnes 18
6.3 Fehler in einer aluminothermischen SChweiffung ... ——————— 20
6.3.1 VolumetriSChe FERIEr ..o s ssssssssssssssssssssassnsssssssnsssssssnsssassmsses 20
6.3.2  Planare FERIEr ... s s s sesssas s s e s sesssnssnensss 25
6.3.3 Thermische Kontraktion (WArmeriss) ....cuummmmmmmsmsmsmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 30
6.3.4  ErMUAUNGSTISSE ..o A A SRR AR SEARRR SRR R RS R R AR AR AR RS 31
7 1D 20Y S0 1D 00T 41 1 () o 32
7.1 B0 1o 00 =) 1 LT 32
7.2 Anforderungen an die Dokumentation der Sichtpriifung..........—————————— 32
7.3 Anforderungen an die Dokumentation der Ultraschallprifung ..., 33
Anhang A (informativ) Sichtpriifungen an SChweiflungen ... ——————— 34
A1l W1 41 =) 1 0 L, 34
A2 Sichtpriifung von SChwelfSungen.........—————————————— 34
W0 T o o1 ) = L 34
A.2.2 Vorbereitung und Ablauf der Prifung......ccmmmmmmmmmsmsmsssmssssssssssssssssssssssssssss 34
Anhang B (informativ) Ultraschall-Priifverfahren fiir Schweifungen ... 35
B.1 BN 1) 10 =) 1 LT 35
B.2 Ultraschallpriifungen an SChWeifSUNGeN ... 35
33077 TR o111 35
B.2.2 Priiffungsvorbereitung und -verfahren.........sssss—s 43
B.3 Phase W: Handgefiihrtes ROIIGETat......cunmimsmsmmmmsmssmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssassssssnsas 43



330 200 B 1 1 41 =) 1 0 L 43

B.3.2  UD@IDIICK. . .itruuuseresssssseessssssssssssssssssssssssssssssssssss s sss s RS SER RS RRRSERRRSERRRSERRRRRREE 43
B.3.3 Vergleichskorper fiir die Prifung W.1 ... 43
B.3.4 Vergleichskorper fiir die Prifungen W.2 und W.3 ... 43
B.3.5 Transferkorrektur fiir die Priifungen W.1 bis W.3......cnssssssssssssssssssss 44
330 (0] 0 7] 10 U 44
B.3.7 InsSpeKtionShereich.... s ———————— 44
B.4 Phase H: HandprifKOPLe ......ouinmmmmmsmmsmssmssmssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassssssassssssssasses 44
B.4.1  AllZeIMEINES...ciiiiininisissis RS R AR R S R 44
B.4.2  UDEIDIICK. . cuuerueesssesssesssesssessssssssssssesssssssssssassssssssesssssssssssssssnssssssssesssessses ens e sssesssesssnssnsssnesssnssnesasssssesssasssnsssnees 44
B.4.3 Vergleichskorper fiir die Priafung H.1 ... 44
B.4.4 Vergleichskorper fiir die Priffung H.2 ... 45
B.4.5 Vergleichskorper fiir die Priiffungen H.3 und H.4 ... 46
B.4.6 Transferkorrektur fiir die Priifungen H.1 bis H.4......cccovnnmnnnmsnmmnnsnsmssmsssssssssmssssssssssssssssssasss 46
B.4.7 KOPPEIMILEEl....ooiiieiiinssiasmsmseisssnssisssssnssssssnsssssssssssssssssssassssssassssssssasssss sassssssasassssssas s s sasassssssas sess s sasassnsssassnsssasas 48
B.4.8 InspeKtionSDhereiChe ... —————————— 48
B.5 Phase T: Tandem 45° auf der Fahrflache.........cocoinnnsssssssss 51
B.5.1  UDEIDIICK. .cuuieruerussessesssesssesssessssesssesssesssssssessssssssesssesssessssssssssssesasesssessssssns s s ssses st s e susss e sasssasesssnsssnssanens 51
B.5.2 Vergleichskoérper filr die Priffung T.1......usssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 52
B.5.3 Transferkorrektur fiir die Priifung T.1 ....ccmmmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasss 52
B.5.4  KOPPEIMItEEl....ocoiieiiinsisasmsmssssssnssissssssssssssnsssssssss s s s ssssssssssssassssssssassesssas s s sassssesssas sess s sasassesssassnsssasas 52
B.5.5 Inspektionsbereich flr T.1.....mmississssssssssss s s sasssssssassssssasasss 52
B.6 Phase TS: Tandem 70° an der Seite des Schienenkopfes, -stegs und -fufles .......cceviinisssnnans 53
B.6.1  UDEIDIICK. .cuuerueesssesssesssesssessssssssssssesssessssssssssssssssesssesssssssssssnssssesssesssessses enssssesssesssesssasssnsssnesssnesanesssssssesssnsssnsssness 53
B.6.2 Vergleichskorper fiir die Priafung TS.1 .....ccmmmmmmmsnssmsissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasss 53
B.6.3 Vergleichskorper fiir die Prifung TS.2 ... 54
B.6.4 Vergleichskorper fiir die Prifung TS.3 ... ssssssssssssssssssssssssssasss 55
B.6.5 Transferkorrektur fiir die Priifungen TS.1 bis TS.3 ..o 55
B.6.6  KOPPEIMILEE].....ccoiieiinsirassnsnsesssnssisssssnssssssnss s s snsssassssssassssssssassssssassssssasassssssassss sasassssssassess s sasasnsssasnsssanas 56
B.6.7 InSpeKtionSDhereiChe ... 56
LiteratuUrNINWEeISEe ...t R R 58
Bilder

Bild 1 — Porositit an Lichtbogen-Reparaturschweiffungen (@) .....coummmmmsmssmssmssmmsmsssssmsssssssssssssssssssanes 15
Bild 2 — Porositit an Lichtbogen-Reparaturschweiffungen (b) ... 16
Bild 3 — OberflachenriSshildung........ccm s ————————————————— 17
BIld 4 — QUETTISS 1uceimsarsmssmsnssmssssssssssssnssssssssssssssasssssssasssssssnsssssssssssssssssssssssssasss sassms s sassesssans e e snssesssassmssnasssnssnssssnnsnssnsnns 18
Bild 5 — Bindefehler ... 18
Bild 6 — Bindefehler in der TrimetallZone (@)......ccummimmmemmmmimsmssssssss s 19
Bild 7 — Bindefehler in der Trimetallzone (b) ......cccoii—————— 20
Bild 8 — Porositit an aluminothermischen SChWeifRUNgen ... ———— 21
Bild 9 — Nichtmetallischer volumetrischer EINSChIUSS (@) ... 22
Bild 10 — Nichtmetallischer volumetrischer Einschluss (b)......cccmmmmmmmmmmsssssssssssens 23
133 o B I Bl 111 0 C =) o 24



Bild 12 — Aluminothermische Schweifdung mit Bindefehler am Schienenfufd und Porositit ............... 25

Bild 13 — SandeinDrand ... s 26
Bild 14 — Oberflichenfehler an der SChweifSWulSt........ccccvvnini s —————————— 27
Bild 15 — Querriss im Werkstoff der OberflichenschweifRung (a)......cummmmmmmmsmsmmsmsmsssssssss 28
Bild 16 — Querriss im Werkstoff der Oberflaichenschweifung (b)......c.cccouinnmnmnmnmnnmnnsnssss 29
Bild 17 — Beschidigung der Schweifdwulst am Steiger .......c—————— 30
Bild 18 — Thermische KONtraKtion ... sssssssssasssas 31
Bild 19 — ErmUiAUNGSTISS c.coscsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasseassess sesssessse s sisssssssssasssasssassnssssssassnsssnsanes 32
Bild B.1 — Priifkopfpositionen fiir die Prifphase H.......ccconmsssssssssssssss 36
Bild B.2 — Priifkopfpositionen fiir die Prifphase T ... 37
Bild B.3 — Priifkopfpositionen fiir die Prifphase TS......cummmmmmsssssssssssssssas 38
Bild B.4 — Bereich der Schweifdung, der mithilfe der Verfahren gepriift wird.........cccussssssssssssssssnscans 39
Bild B.5 — Vergleichskorper WS fiir Priifung W.2 und W.3 ... 43
Bild B.6 — Vergleichskorper ATO fiir die Prifung H.1 ... 45
Bild B.7 — Vergleichskorper AT45 fiir die Priffung H.2 ... 45
Bild B.8 — Vergleichskorper AT70 fiir Priiffung H.3 und H.4 ... 46
Bild B.9 — Position fiir die Transferkorrektur fiir 0°-Priifkopfe (Seitenansicht) ......c.ccoumnmsmsessssnsesesss 47
Bild B.10 — Position fiir die Transferkorrektur fiir 45°-Priifkopfe (Seitenansicht) ........ccooumsmsmsssnsnsesans 48
Bild B.11 — Position fiir Transferkorrektur fiir die 70°-Priifkopfe (Draufsicht) ......c.cnmmmmmmmsmsmnssnsnsesas 48
Bild B.12 — Priif- und Inspektionsbereich in Langsrichtung fiir H.1 ..o 49
Bild B.13 — Priif- und Inspektionsbereich im Querschnitt fiir H.1 ... 50
Bild B.14 — Priif- und Inspektionsbereich in Langsrichtung fiir H.2.........ccooinnmnmns 50
Bild B.15 — Priif- und Inspektionsbereich in Langsrichtung fiir H.3.......ccovninnnnnnnnnnnn, 51
Bild B.16 — Priif- und Inspektionsbereich fiir H.4 im Schienenfufd .......c.cccvrmmsmsmsmmsmsnsmsssmsmmsssssess 51
Bild B.17 — Vergleichskorper fiir die InSpektion T.1 ..o 52
Bild B.18 — Priif- und Inspektionsbereich filr Prifung T.1 ... 53
Bild B.19 — Vergleichskorper fiir die Priifung TS.1 ... 54
Bild B.20 — Vergleichskorper fiir die Priifung TS.2 (Seitenansicht) ... 54
Bild B.21 — Vergleichskorper fiir die Prifung TS.3 ... s 55



Bild B.22 — Priif- und Inspektionsbereich fiir Priifung TS.1 ... 56

Bild B.23 — Priif- und Inspektionsbereich fiir Priiffung TS.2 ... 57
Bild B.24 — Priif- und Inspektionsbereich fiir Prifung TS.3 ... 57
Tabellen
Tabelle 1 — ADKUIZUNZEN......c i R A RS RR R S 12
Tabelle 2 — Priifverfahren der Schweifd3fehler entsprechend der Priifnummer in Anhang A und

1T 121 07 13
B0 L | CTE Tl o 0 00 E 1 15
Tabelle 4 — OberflichenrissbildUung.........cccourmmsm s ——————————————————— 16
B2 1= L CT Tt 01 1) 17
Tabelle 6 — Bindefehler ... s s nass 18
Tabelle 7 — Bindefehler ... s sss s 18
B LT3 RSl o0 (0 E 1 L . 20
Tabelle 9 — Nichtmetallische volumetrische EinSchliiSSe ... 21
TaADEILE 10 — LUNKET .cotiuieciiitsascsissnsssmsssssssssssssssissssssssssssss s s s s s s SRS R AR AR RS E AR R AR R AR E R AR RS E AR R AR R RS 23
Tabelle 11 — Bindefehler ... 24
Tabelle 12 — SanNdeinbrand ... ———————————————————_—_—— 25
Tabelle 13 — Oberflichenfehler an der SChWeifSWulSt........cornnnnnn s ——————— 26
Tabelle 14 — Querriss im Werkstoff der Oberflachenschweifdung..........cocuumernsmsmsmsnssssmssmsssmssssssssssssssenes 27
Tabelle 15 — Beschiddigung der Schweifdwulst am Steigerfufd.........ommmmmmmmm———————— 29
Tabelle 16 — Thermische KONtraKtion ... ssssssssssssassssssssass 30
Tabelle 17 — ErmMuUdUNGSTISSE.. ..o s s s s s s s An R s S 31
Tabelle B.1 — Ubersicht der PrifPRasen ... cmesnsssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssasess 40



		2024-05-16T00:24:14+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




