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Bahnanwendungen - Oberbau - Instandsetzung und Reparatur von Herzstiicken aus
Manganhartstahlguss; Deutsche Fassung EN 16725:2016

Inhalt Seite
D000 0 0= TR0 (LT Y0 o) o o 4
20 0 101 5
1 ANWendungsbereiCh... . ——————————————— 6
2 NOIrmative VEIWeISUNZEIL ..uuuiicimseisrsssssnsssssssssssssssssssssss s ssssssssa s sss s s s s s e s e s e e e 6
3 3= o 7
4 Schweifdzusatzwerkstoffe und WPS-Zulassungspriifungen fiir MMA-Elektroden und

FCAW-SChWEI3ATaRNt ...t s sss s s ass s s s s s 9
4.1 AlLZEIMEINES ..o AR RS ERRE RS 9
4.2 Schweifdzusatzwerkstoffe und WPS-Zulassungsmodell ... 9
Z: 720 SR X ] = 111 0] = 4 9
4.2.2 Mindestangaben, die in den pWPS enthalten sein MiiSSeN ... 11
4.3 Vom Herstellers der Schweifdzusitze an die Zulassungsstelle iibermittelte

0N 00 0T (1) <) 11
4.4 Laboruntersuchungen von SChWeif3proben ... 12
4.5 Beschreibung der Stichproben fiir Laboruntersuchungen zu Auftragschweifdarbeiten............. 12
4.5.1 Allgemeine Anforderungen an LaborunterSuchuUngen ... 12
4.5.2 Einzelne Schweifllage auf AMS.......coimmimmmmmmmsmsmsssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssassssssssasssss 13
4.5.3 Mehrlagige Auftragschweiffung auf AMS ... 13
4.5.4 Einzelne Schweifllage auf der TrimetallZone........couismmmmmmsmmismssmsmsmssssss s 14
4.5.5 Einlagige Auftragschweifdung in der TrimetallZone ... 15
4.5.6 Mehrlagige Auftragschweifdung in der TrimetallZone ... ———— 15
4.5.7 Herstellung und Untersuchung von AMS-Probestiicken ... 17
4.5.8 Untersuchung und Bewertung der Probestiicke der Trimetallzone ..........c.cosrmsmsmsessssmsessssssesesananns 17
4.6 Beurteilung der allgemeinen SchweifSbarkeit.......cummmmmmmsssm——mn 19
4.7 AbnahmebedingUNEEN......ciii s ————————————————————————_ 20
0 S ol 11 0 ) o1 o 20
4.7.2 Eindringpriifung (PT) .imimmsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssassssssssassssssassssssssassnss 20
0 T < - 1 o 20
4.7.4 Makro- und Mikrountersuchung von einlagigen und mehrlagigen Abschnitten..........cccusesesnsens 20
4.8 Betriebserprobungen (Einsatzversuche am GIEeiS) ... 21
R L W 1 15 10 1 U UL 21
4.8.2 Einzelheiten der Ausarbeitung fiir Betriebserprobungen...........nmmnnm. 21
4.8.3 Einteilung der BetriebSerprobungen........ummimmmmmmmsmssssss s 22
4.8.4 Prifverfalren ... e 22
4.8.5 Anzahl der Probestiicke fiir die Betriebserprobung.........—. 22
4.8.6 Schweifderbericht von der Betriebserprobung ... 22
4.8.7 Abnahmebedingungen fiir Betriebserprobungen im Gleis........oummmmmmmmmn. 22
4.9 Bewertung, Berichterstattung und Entscheidung nach den Betriebserprobungen..........c.ccuuuea. 23
4.9.1  AlIGEIMEINES ... A AR AR AR AR AR AR AR RS RRRE R R R R RS 23
4.9.2 Auflistung allgemeiner INformationen........cuismeimsmmmm s ————————————— 23
4.9.3 Priifaufzeichnungen der Betriebserprobung am GIeis ... 23
4.9.4 Entscheidung durch das zulassende RA beziiglich der Schweif3zusatzwerkstoffe und WPS.....23
4.10 Validierung der Schweif3ZusatZwerKstoffe ... 24



5 Zulassung von Vertragsunternehmern ...
51 QualitatsmanagementSySteme.......ommmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns
5.2 Kontrolle und Priifung.......cumsssns
5.3 Vertragssubunternehmen........c——n
5.4 00 1 0 1

5.5 SChWeEIS tAtIGKREITEN ...
5.6 Lagerung und Behandlung von Schweif3zusatzwerkstoffen.........ccmms
5.7 Sorgfaltspflicht gegeniiber der INfrastruKtUr ..o —————————
5.8 Yo R L) L= 1] D
5.9 Vorwirmung der Schienen beim Schweif3en in der Trimetallzone
LT T T Y] (L= 1 L) o
5.11 Schweifleraufzeichnungen.......uu—————————
5.12 Schweifdbeaufsichtigung.........ccuunmmnmsmssmsmsssmsmsmssssmssssssssseas
5.13  RUCKVEITOIZDATKEIL. .o iiicasiiasiiasssmsssssssssassssess e e s e sssssssassssassssassssasssnassssasssnasssnasssnasssnsssssssssnes
LS S 1 s L

5.15 Aus- und Weiterbildung.......ommmmmmmss
5.16  DOKUIMENTATION wourucuiesissnssasesssssssmssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssas sessasmsssessssmsss sessases e sasessessasssssssssss

6 Anforderungen an das Personal und dessen Qualifikationen ...,
6.1 Ausbildungs- und Qualifikationsanforderungen..........——————
6.2 Abschlusszeugnis im elektrischen Lichtbogenschweifden von Gleisbauteilen aus

Manganhartstahlguss......cu———————
6.3 Berechtigungsausweis zum Schweifden von Gleisbauteilen aus Manganhartstahlguss..............
7 Anwendungsfille von Reparaturarbeiten.......mmmmmmmmmm.

Anhang A (informativ) Schweifdanweisung (WPS) ...

Anhang B (informativ) Berechtigungsausweis zum Lichtbogen-Auftragschweifden von
Manganhartstahlguss.......co———"

L= = L0 0 000N c] Y <

24
24

.24

24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
25
26
26
26

26
26

.27

27
28
29

.31

32



		2026-05-12T13:32:12+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




