DIN EN 15566:2011-02 (D)

Bahnanwendungen - Schienenfahrzeuge - Zugeinrichtung und Schraubenkupplung;
Deutsche Fassung EN 15566:2009+A1:2010

Inhalt Seite
72 e T o 5
LT 1 (=1 0T T 6
1 N VY71 4 Lo 0T 4 Vo T o 7= o =T 1o o PP 6
2 NOrmative VErWEISUNGEN ........icc i e m e e e s s am s e s e annns 6
3 7T |4 PSSR 7
4 Anforderungen an alle Typen von Zugeinrichtungen und Schraubenkupplungen...........cccccccceeun. 9
4.1 Klassifikation und BeZeiChNUNQ ...........cccceiiiiiiiec e sssr e s s mnee s e e 9
4.2 Zusammenwirken von Kupplung und PUFfer........cccciiicccccscciinis s cccsssssrrns s s sssssen e s e s ss s sssmnees 9
4.3 Anschlussmale flr GUEErWAGEN .........cccciiiiiiii i 10
44 0= Y= 4 E= o = 11 T 1
5 ZUGEINTICREUNG oo 1
5.1 Bauteile der Zugeinrichtung........ccocciiiiiiiii i ——————_— 1
5.2 Anforderungen an Zughaken und Zugstange ..........cccceeiininimmisin s ————— 12
6 ST 2 0T TR 01T § 1 QU] o] ] 117 3 T 12
6.1 Allgemeine ANfOrdEIrUNQGEN ........cciiiiiiiicciirecrrrrrrsissssssssnere e s rssssssssmss s e e e essasssssnmsreeeeesaasssnmnnneessssannnennnnes 12
6.2 Bauteile der SchraubenkupplUung .........ccccccciiiiiiiiicccsrserrre s ssssse e s s s s s sms e re e e e s sssssssmnnneseeesssnnnns 14
6.3 Anforderungen an die Schraubenkupplung ........cccciiiiiiccciscrimre s sssr e nnnes 15
7 FedereinriChtung ... s aa e 15
71 Merkmale der Federeinrichtung.........cccceiiiiinciieimi e 15
7.2 Anforderungen an die Federeinrichtung..........ccocoiiiiiiiiiicciin e 15
Anhang A (normativ) Zughaken — MaBe .........ccciiiimrriniimnnirr s 16
Anhang B (normativ) Zugeinrichtung — AnschlussmaBe............cccouriimmiiniim 18
Anhang C (normativ) Bauteile der Schraubenkupplung — MaBe.........cccciiiiiiiiiiiiimmrr e 19
Anhang D (normativ) Anforderungen an Zughaken und Zugstange..........ccccocvmmrniniimnnnnnesnsessnen, 24
D.1 Physikalische Eigenschaften ... 24
D.1.1  AuBeres ErscheinuUngSbild...........ccooococeiiurcicrissiescnssse s sesesss e sss s sessssesessssssssssssssssssssssssssnsens 24
D.1.2  Fehlerfreih@it...... ...t 24
D.2 Geometrische Eigenschaften............cccciiiiiiiccccccccrirr s s e nnme s 24
D.3 Mechanische Eigenschaften ... s s s 24
D.3.1  Zugversuch an €iNer Probe. ... s s s s s s s s s s s s s s s s s s s sssssssssssnssnsssnsnsn s s 24
D.3.2 KerbschlagzahigKeit..........iiccciirmeriiiiiiiiicsesrrr s s ssssssrr e rs s ss s s ssser e e e s s s s s smnn e s e e e ses s s smn e e e essnssnnnnnnnnens 25
D T R O o - T (- 25
D.3.4 Zugversuch an Zughaken und Zugstange..........ccccoumiriiniinmniisnrsr s s 25
D.4 KeNNZEICANUNG ....ciiiieiii i na s ar e Ea s ar e na s anr e e s 25
D.5 L 1= =3 1= 11 T 26
0 TR I . | T =T 4 =Y g =R 26
D.5.2 Schmieden und Gesenkschmieden............oo i 26
D.5.3 Mechanische Bearbeitung...........cccociiiiiiiiiiniiiiir s 26
[0 J T S )= T 4 1= o = T= 14 Lo | 103 Ve SR 26
D.5.5 FehlerbeRebung....... ... 27
D.6 ADNANME@ ... 27
L 0 O | e =1 4 1= = 27
D.6.2 FertigungSKoONtrolle.......... . s 27
D.6.3 Prifung der ZUGhaKen .........ccccccciiiiiiiiiccceeeeressssssssssssss s e s e s ss s s s ssssn s e s e s sssssssannn e s e s s snssssssnsnsssssnssssnnnnnnnees 27
D.6.4 Prifung der ZUgStangen.........cccceiiiiiiriiniiisiiniss s s 33



D.6.5 [Ergebnis der PrifUngen .........cccccciiiiiiiiiciisecnieriissssssssssss s s s s ssssssssssss s s s s ssssssssssssssssssssssssnsnsssesnnsssnnnsnsnees 34

D.7 I T=Y =1 0T T S 35
D.7.1  KOITOSIONSSCRULZ ... s mn e e e e e s e e e e e e s e mmmn e e e e 35
[ V-1 ¢ T T3 (U] ' 35
Anhang E (normativ) Anforderungen an Schraubenkupplung und Bauteile............ccccciniimniiiiinniniiennnns 36
E.A L AT LT 4 13 o7 1 36
E.2 Physikalische Eigenschaften .........cccccoiiiis s s s 36
E.2.1  AuReres ErscheinuUngsbild ...........cccooicicriiineicniiseseressseess s sssss e sesss e ssssssssssssasassssssssssasssssssnas 36
2 =Y 31 =Y o =Y 15 = 1 36
E.2.3 Zusaitzliche Anforderungen an Schraubenkupplungen............oooccccceireennissccssssseeee s s ssssseeesses s 37
E.3 Geometrische Eigenschaften ... s e e s s n e e e e e s s 37
= e T | o =1 4 0 1= ] 4 - 37
E.3.2 Male, die entweder von 2 unbearbeiteten oder roh bearbeiteten Flachen oder von einer
unbearbeiteten oder roh bearbeiteten Flache begrenzt werden........ccccccooccccierririnncccccceeeeee e, 37
E.3.3 MaRe, die von zwei bearbeiteten Flachen begrenzt werden ..., 37
E.4 Mechanische Eigenschaften..........cccomiiici 38
e T = 1 0 T=Y oY= 0 T 1 Lo | ¥ T 38
I Sy o b T (- SR 38
E.4.3 Bruchversuch an Laschen (Zugversuch am Endprodukt) ...........ccccuvimmmmnninmmmnnnnsnsesnenen, 38
E.4.4 KerbschlagzahigKeit.........cccoiiiiiiiiiisimiir i ——— 38
E.4.5 Anforderungen an SchraubenkKupplUuNgen .........iiiiiiccciismmrireeir s s s sssss e e s e s ss s s smnnnes 38
E.5 KENNZEICANUNG ... s s sssssssssssssssssssssssssssssnnnnnnnsnsnsnnnnnnnnn 40
E.6 L L= 53 = | 1T T 42
=0 T | o =1 4 0 1= ] 4 - 42
E.6.2 Herstellung des Vormaterials ..........cccociiiiiiiiiiiniinnisnnnisssssssssssssssssssssssssssss s ss s s ssss s s s s ssssssssssssssssssnsnsnsnnn s 42
E.6.3 Fertigung der Bauteile.........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiisiiisisss s ss s s ss s s ss s s s s s s s s s s s s s s s s enn s s snsnsnsnsnnnnnnns 42
E.7 L 4 = o 1 4T 44
R e T . | T =T 4 =Y 13 = 44
E.7.2 FertigungSKONtrolle .........ccoiiiiiiiiiiiiners s s s 44
E.8 Priifung des Vormaterials, der Bauteile und Schraubenkupplungen ... 44
R 20 T . | T =T 4 =Y 1 = 44
E.8.2 Vorlage zur ABNahme.........cooiiiiiiir i 45
=3 1 T o Y= o T e L] T 45
E.8.4 Benachrichtigung liber die Vorlage zur Abnahme............cccciiiiiiicccimrmre s 46
E.8.5 Artund Umfang der Priafungen ...........cccoceiiiiiiiicccseciiee s sssssssssse e s ssssssssssssse s s e s sssssssssssssssessnssnnmsnsnens 46
E.8.6 Probenahme und Anfertigung von Probestiicken und Materialproben..........ccccccciiiiiccciieeennnnnn. 47
E.8.7 Durchfihrung der Prifungen ..........oiiccccoeimiiiiiscccssessree s ss s ssssssess s s s s sssssssssss e s s e s sssssssnsssssssessnssnnmsnnnees 51
E.9 AbSchluss der PrifUngen ... ccsssss s e s s s sssss s s s s s s ssmsns s e e s s s s s smmmne s e s enssssnnmennnens 53
R T T 1= =T V] o ' 53
E.10.1 KOIrOSIONSSCRULZ ..ot mn e mn e e s eme e e e e e s a e mmmnn e e s 53
R Y=Y o T T3 (U] T 53
Anhang F (normativ) Anforderungen an die Federeinrichtung............ccooomiiiiiinccieni s 54
F.A1 Federeinrichtungen aus Gummi oder anderen Elastomeren............oooiiimiiiniicccsseeen s 54
e e T £ ] e 1T 4T T 54
F.1.2 Anforderungen an die Metalleinlagen...........cccccciimiiiiicccismimrer s ccssserr e ssssn e s snmn e e s nnn 54
F.1.3 Anforderungen an die EIaStOMEre ...........ccccciicmmiiimiiiiccccsseerrre s sssssene s s e ss s sssmn e e e ss s s e e e e e nnnnnn 54
e 7 S 1 TE=T o3 o =30 ad (1) (U ' [ S R 55
F.1.5 DauerfestigkeitSPrufung .......cccccciciccciiemiimiiiisiccssscrr s ssssse s s s s s s sssms s e e s s e s s s s s ssmne s e e e ses s nmnneesessnnns 56
e I ST 7= o (4= o 1 o U 58
e A o ¥ 111 3V =) o S 58
F.1.8  KeNNZEIChNUNG .....ceeiiiieiii it e e e 59
F.2 Reibungsfeder/RiNgfeder ... 59
0 T o 1Y 3 =Y =Y o =T o = T o 1= 59
F.2.2 FlexibilitatSprifung.......cccciiiiimiiiir i ————— 59
F.2.3 DauerfestigkeitSprufung ........cccccvviiiiiimiii i —————— 60
Anhang G (normativ) Zusatzliche Priifungen an Halbzeugen ... 61
GA1 ANWENdUNGSDErEiCH ... e 61
G.2 Makrographische UnterSuChUNg.........cccoeiiiiiiiiiieiieii s 61
L0 B\ | e 1= o 7= == 61
G.2.2 Vorgeschlagene PrifStliCKe .........ccocooiiiiiiiiiiiiniiir e s sss s s sn s e s ns s s smn e nas 61

-2-



L T o 4 13 =1 o 1= o] == - SR 61

G.3 URraschallprifung......ccccccceiiiiiiiiccceciree s sssssss s s s sss s ssssss s e s e e s ss s s s smss s e s e eeses s snmnnnsensesssnnnenenssnsnnsnnnnn 61
L e Y | o 1= o 0= == 61
G.3.2  Prifumfang ... 62
G.3.3  PrifergebniSse ... 62
Anhang ZA (informativ) |Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 2008/57/EG des Européaischen

Parlamentes und des Rates vom 17. Juni 2008 iiber die Interoperabilitat des

Eisenbahnsystems innerhalb der Gemeinschaft (Neufassung)" .......ccccocvcminiinninssnnnne, 63
0= [0 R T 7= g = ¢ 67
I =Y T Ty T 1= o 68



		2026-06-18T22:56:39+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




