DIN EN 13261:2011-01 (D)

Bahnanwendungen - Radsatze und Drehgestelle - Radsatzwellen -
Produktanforderungen; Deutsche Fassung EN 13261:2009+A1:2010

Inhalt Seite
72 e T o 5
LT 1 (=1 0T T 6
1 N VY71 4 Lo 0T 4 Vo T o 7= o =T 1o o PP 7
2 NOIrmative VEIrwWeISUNGEN .......oceeeiiiiieiiiecicececimeiemememnnnnssssnssnnssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnsnsnnnns 7
3 ProduktbesChreibUNg .........oooiiiiiiiiiiiiicesseeees e ssssssssssssnsnsnsnsnnnnnnn 8
3.1 Chemische ZuSammENSEIZUNG........cccceiiiiiiciirerrre s srssmerre s s s s s s s s smsr s e e e essas s s snmeneeeessassssssmsnnenesnssssannns 8
311 Zu erreichende Werte....... ... s r e e e 8
B e 7 o o =1 o | - Vo - 8
3.1.3  Analyseverfahren ... ——————— 8
3.2 Mechanische Eigenschaften ... 9
3.21 Eigenschaften ausgehend vom Zugversuch..........cccciiiiiiniinins s 9
3.2.2 Eigenschaften ausgehend vom Kerbschlagbiegeversuch ..........cccccoiimmnnniiinsenenenn, 10
3.2.3 Dauerfestigkeitseigenschaften ..........ccccuciiiiiiiii s ——————— 13
3.3 Mikrografische Gefligeeigenschaften ..........cccccviiiniiini 15
3.3.1  Zu erreichende Werte....... ... s e n e 15
B 7 o o o =1 o | - Vo T 15
3.3.3  Priufverfalren ...t nn s 15
34 ReINNEIESGrad......cocemimiiiiiiiiiiieeiieeeeeeneeennnn s s ssssssssssssssssssnsssnssnnsnsnsnnnsnsnnnnn 15
3.41 Mikrografischer ReinheitSgrad ........cccoccccceimiiiinicccccrrrr e snn e e ee s nmmn e s 15
3.4.2 Innere FehlerfreiReit ...t e e 16
3.5 Ultraschalldurchlassigkeit..........cccuiiiiminiiiini s 17
R TRy T | o 1= o 0= == 17
3.5.2  Zu erreichende GreNZEN ... s ms e e s amme e e e e e s e mnmn e e s sa e nmmnn e e e s 17
B, oY T = 17
3.6 LTS =T o= 1 T3 11T T =T o N 18
R 2R T | o 1= o 0= == 18
3.6.2  Zu erreichende Werte............oi i s s e 18
3.6.3 Probe und Lage der MesSStellen ... ss s s s s ssss s s s s s s s s s s s s s s s ss s s ssssssssssssssnsssssnsssns 18
o3 S 1 1Yo T - o] =Y o 18
3.7 (0] oT=T i F=Ted ¢ L= aT=T0e T g E-Ted o F=1 i = o S 18
R0 g TR © 1 7= o f F= T 1= o 0 =3 = o ' 18
3.7.2 Fehlerfreiheit der Oberflache ... s 21
3.8 Form- und MaBEOIEranzZen ... esmn e mmn e e e mmme s s e mmnns 22
3.9 Schutz vor Korrosion und mechanischen Angriffen ........ccccocvcnniniiin e, 26
3.9.1 AbschlieBende Schutzbeschichtung..........ccccuviiiiiniiiin i ——— 26
3.9.2 Zeitweiliger KOrroSionSSChUtz..........cccvvceiiiiiiiiiinsir s s s s s sass s 31
0 e 0T =T =T T T3 ¥ T 31
Anhang A (normativ) Besondere Eigenschaften von Radsatzwellen der Stahlgiiten EA1T und

) 32
A1 Chemische ZuSammMmENSELZUNG.........ccccverrrirriiiiissssnerrerressssssssssse e e e s esssssssssmsseeesessssssssnsnssenssssssssnnnnnees 32
A.2 Mechanische Eigenschaften ... s an e e e s s 32
A.2.1 Eigenschaften ausgehend vom Zugversuch............ccmiiiiiiccccieemninn s csssce e sssssne s essssssnns 32
A.2.2 Eigenschaften ausgehend vom Kerbschlagbiegeversuch ..........ccccooiiiiccimiinniissccccsecesee e 32
A.2.3 Dauerfestigkeitseigenschaften ... e e e e e 33
A3 Metallografische Eigenschaften ... 33
Anhang B (normativ) Standardvergleichskorper fiir Ultraschalldurchlassigkeit ............cccooooomiiiiiiniicinnes 34
B.1 o o = 34
B.2 Toleranzen des VergleiChSKOIPers........cociiiiiiinnir s s 34



B.3 £ 1] e L1 R 34

Anhang C (normativ) Bestimmung des Einschlagwiderstands der Beschichtung..........ccccccccvmrririicccnnnes 35
C.1 Kurzbeschreibung ... ————— 35
C.2 o o = 35
C.3 10T - | 35
C4 VOrgEhENSWEISE......ueeieiiieie iR 35
C.5 Aufzeichnung der ErgebnisSse ........cccciiiiimiiniiininin s s s 35
Anhang D (normativ) Bestimmung der Bestandigkeit der Beschichtung gegeniiber Strahimittein......... 36
D.1 L0 4 07T o3 1= ] o 11 5 T 36
D.2 e 0 o - 36
D.3 (7= - | 36
D.4 BT e o 1= oY 4 L= - TS 36
D.5 Aufzeichnung der ErgebniSSe .......cccciiiiiiccieiiiiii s ccsserr e sssse s s s s ssmns e e s s s s ssmnne e e e sessssmmnnenees 36
Anhang E (normativ) Bestimmung der Bestandigkeit der Beschichtung gegeniiber speziellen

KOIrosSiven ProdUKEEN ... mms e s mn e s nmmnn e e e e e nan 37
E.1 Kurzbeschreibung ... ————— 37
E.2 o] o T 37
E.3 7= - 37
E.4 KOrroSive ProdUKLe......... i s e e e smmmn e e e mmnns 37
E.5 VOrgENENSWEISE......cueiii it a e 38
E.6 Aufzeichnung der ErgebniSSe .......ccciiiiiicciieciiiiiisscccssrrr e sssse e s s s s ssmne e s se s s ssmmne s e e e se s ssmmnnnnees 38
Anhang F (normativ) Bestimmung der Haftung der Beschichtung unter

U T3V ETU} i o =T L= oY== T 1= o1 W Ted o ¥ ] 4V S 39
F.A1 A=Y v 39
F.2 KUrzbeSChrelbUNQ ... s s s s a s nnsnnnnn 39
F.3 e o - 39
F.4 (7= - | S 39
F.5 VOrgEhENSWEISE......ueeiiiiiirr it 39
F.6 Aufzeichnung der ErgebniSSe ... s 40
Anhang G (normativ) Bestimmung des Wasserstoffgehalts von Stéahlen fiir Radsatzwellen bei der

Stahlherstellung.........oo i ——————————— 41
G.1 Probennaime......... e n e nnnn e e e nen e annns 41
G.2 F N F= 1)Y= 4 V=T 0 =1 =Y o SR 41
G.3 DurchfihrungsbestimmuUNQGEN ... s snn e e e s s smmn e e e e e en s nnnns 41
Anhang H (informativ) Zeichnungen der PrufStliCKe ........coiiiiiiiceiiiiiiiiccccceecrre s scssssse s s e s ssmsee s e e s sssnssnns 42
Anhang | (informativ) ProduktqualifiZierung ..........ccccccmiimiiiiccccsecrri e s sssr e mnnn e e e ee s 44
1.1 T L= 10T ' 44
1.2 N =T 0 T 0 TS 44
1.3 ANTOrderUNQGEN ... 44
1.3.1 Lieferantenseitig zu respektierende Anforderungen .........ccccciiviiirinnniin 44
1.3.2  Produktseitig zu respektierende Anforderungen..........ccccevimiiniiinrinnin e ———— 45
1.4 Qualifizierungsverfahren ... ————— 45
R e O . | T =T 4 =Y 13 = 45
1.4.2  Geforderte DoKUMENtAtioN ... e 45
1.4.3 Bewertung der Produktionsanlagen und des Produktionsablaufs ............ccccccccmmmrriiiiccccsnccennennnn, 46
0 S I 1 Yo 4 (1) {01 ' =Y o S 46
1.5 QualifizierungsbesCheiNiQUNG .......coo i e 46
50 I €1 | 117 3T 1= o 7= 114 Vo 1115 V' [ SR 46
.52 Anderung Und ErWEItEIUNQ ........ccevrueiieueiiicieseeeseessesssesssssssesssessssessssesssssssssssssssssssesensssssesssssssssens 47
T T U1 T= 4 o Y[ e TP TR 47
R S o 1151 11 1T - L SR 47
R T 1 11 U T 47
1.6 Qualifizierungsunterlagen ... ———————————— 47
Anhang J (informativ) Produktlieferung..........c e 48
J.1 EINIQIUNG .. ——————— 48
J.2 AlIGEMEINES ...t 48
J.3 =Y = 0T 3T 49
J.4 Uberpriifung an jeder RAdSatZWelle............ccoueueeurueeeeeenieessiesesssessssesssssssssesssssssssesssssessssssssssssssssssens 49

-2-



J.5 Kontrolle durch Probenahme an LOSEN .........ciiieiiiiiiiiiircii s s s rs s rseses s rsmss e s e ss s s rsnnssssennssssenmnnnnns 49

J.5.1  Vorzunehmende Kontrollen ... s s ssssss s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s s msmsmsmsmsmssssnnsnnnnnns 49
J.5.2 Ultraschalldurchlassigkeit...........ccccnnimimminniimir s 50
B0 TR T R O 1o =Y o i F: Tod =Y 0 .U =3 - 1o o ISPt 51
J.5.4  Visuelle Priufung ......ccoiceeiiiisiiiisis s s s s s e s s s 51
J.6 L L= 1= 157 o - o 51
2R I V| e 7= 4T T 51
B A1 o |t 51
J.6.3 Modalitiaten der Anwendung des Qualitatsplans ..........cccceriiiiciriiricrnn s 52
J.7 AT E- X3 Te T30 NV E= Ted 0] o T=ToTT =Y 1] Ve 1= o T PSS 52
Anhang ZA (informativ) !Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 2008/57/EG" .........cccccciemrirreccsscemneersssscssnsenenes 53
LiteratUrNiNWeISE ... s s nnnsnsnsnnnnn 57



		2026-06-26T02:04:07+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




