DIN EN 14587-2:2009-08 (D)

Bahnanwendungen - Oberbau - AbbrennstumpfschweiBen von Schienen - Teil 2:
AbbrennstumpfschweiBen neuer Schienen der Stahlsorten R220, R260, R260Mn und
R350HT durch mobile SchweiBRmaschinen an Orten auBerhalb eines SchweiRwerkes;
Deutsche Fassung EN 14587-2:2009
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