DIN EN 603-3:2021-11 (D)

Aluminium und Aluminiumlegierungen - Stranggepresstes oder gewalztes
Schmiedevormaterial - Teil 3: GrenzabmaRe und Formtoleranzen; Deutsche Fassung
EN 603-3:2021

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 3
1 AnWendungshereicCh. ... —————————————————————————" 4
2 V0D o 4T U ] a1 ) 4
3 3= o 4
4 1L 8 £ 0T o T U, 4
5 DT e T o4 4
51 Chemische ZuSammeENSELZUNEG .....cuouuusmssrsmsmsmssmsmsmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssnsssmssssesssnssnsssnsassnses 4
5.2 LYo T o LD 0Ty o o] 01 T, 5
6 Grenzabmafie und FOrmtoleranzen ... 6
6.1 1) 10 =) 10 T, 6
6.2 Stranggepresste RUNASEANGE ......cucuvusmeimsmsmssismsmsmisssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssnses 6
L0 T 1o 41 00 1T o, 6
L0y 1 |1 7
L7 Z8 JR 17 1 X 7
6.2.4 RechtwinKligKeit VON StOREN ... s s ssssans 8
L7 T €7 i Lo 1 = 8
6.3 Stranggepresste VIErKantStange ... sssssssssssssssssssssss s 9
6.3.1  SChIUISSEIWEITEI....cctiririisist st RS E e E e E R S 9
L3I0 TN 0] € 111 U LD 10
LS00 0 T 2T od 187440 D () L 10
6.3.4 Konvexitdt/KONKaVitat. ..o ssssssssssssssssssssssssssssasssssssss 11
L JR T 1) i s 4T . 12
LS T V) o718 4T L0 T, 13
L0 Ty % 1 ¥ 13
6.3.8 Rechtwinkligkeit VO StOREN ....ccccuininmninmsmnismsismsisssssssssssssssssss s sassssass 14
6.4 Stranggepresster Rechteckstab.......——————— 14
6.4.1 DICKE UNA BIeite ... ss s s e 14
LS 7 20l (= 1= 1 L, 17
6.4.3 ReChtWInKIIGKEIL ...ccoeviiesissssisissc s s s s s s 17
6.4.4 KonveXitdt/KONKaVItAt.....ooommmimmmmsmsmssmssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssssssnsss 18
6.4.5  GEIAARNEIL. ... —————————————————— 19
L T V) o 1 1 0 L L0 . 20
L 17 | 1 ¥ - 21
6.4.8 RechtwinkligKkeit VON STOREN ...ccovuirsmsmssmmsmsmssmssmssssssssmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssnsss 22
6.5 WarmMWalZPIatte ..o s s s s s s s s n s e e AR R R SRR SRR R R R R R RS 22
LS00 T ) U] £, 22
6.5.2  LANGZE UNA BIreite....eirsmsmssresmssssmssssssssssisssssssssssssssssssssssssssssssessssssssessssssessssssssesssasssssssssssenssssssssnsssssenssssssnsnses 23
6.5.3 ReChtWInKIIGKEIt ..couirsmsrssisnsmssssmssmsssssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssassassssssssasssnssasssssnsss 23
6.5.4 Ebenheit und Geradheit der LANGSKaANTE .........ccoiniininnimsnsmsnsmssnsssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 24
00 Lc) s LD 010 0N T 25



		2026-04-24T02:40:03+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




