DIN EN 13677-2:2003-07 (D)

Verstarkte Thermoplast-Formmassen - Spezifikation fiir GMT - Teil 2: Prufverfahren
und allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung EN 13677-2:2003

Inhalt Seite
7o T e 4
1 AnwendungSsbereiCh ........ s 5
2 Normative VErweiSUNQGEN .........ccciiiiiiiiiiiininnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnssnsnsnns 5
3 Begriffe v ————— 5
4 Allgemeine ANfOrderungen ... ——————— 6
41 Erscheinungsbild ... —————_— 6
4.2 BT o T T2 (U] T 6
4.3 EtIKEtHOrUNG ... ———————————————— 6
5 ProbenaRme ... 6
5.1 AlIGEMEINES .....eeiiiiisr s s s s s sssssssssssssssssssssssssnsssssssnssnnsnsssnsnnnnnnnnnnn 6
5.2 Konformitatsbescheinigung ... s e e e 7
5.3 Unstimmigkeiten hinsichtlich der Qualitat ...........ccooooiiiiiiri e 7
6 Vorbereitung von Prifplatten und ProbeKkOrpern ... 7
6.1 e 0 F- Lt =Y 7
6.2 Vorbereiten der ProbekoOrper ... s s 8
7 Liste der Eigenschaften ... ———— 9
Anhang A (normativ) Verfahren zur Bestimmung der Verwerfung von Rohzuschnitten ....................... 12
A1 L8] 4 o T=T3 o o] =T ] o 10T ' R 12
A.2 7= - | (= 12
A.3 [ L0 e 011 31U 3 T S 12
A4 Berechnung und Angabe der Ergebnisse .........ccccooviimiiniimniess e 12
Anhang B (normativ) Verfahren zur Bestimmung der Rechteckigkeit von Rohzuschnitten ................. 13
B.1 Kurzbeschreibung ... ————— 13
B.2 7= - | (= 13
B.3 [ L0211 01 U 3 T SO 13
B.4 Berechnung und Angabe der ErgebnisSse ... s sssssssssssnsns 13
Anhang C (normativ) Verfahren zur Bestimmung der Werkstofftemperatur von GMT-

Rohzuschnitten vor dem Formpressen der Priifplatten ...........ccccooomiimiiicccccceecennne s 14
C.1 1T 1= 3 = Ty = 14
C.2 Kurzbeschreibung ... 14
C.3 = - 1 14
C.4 DUrChfURIUNG ..coooiiciere s 14
C.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse ..........ccccoviimmnniiininmss e 14
Anhang D (normativ) Verfahren zur Bestimmung der Masse und der MaBe des Rohzuschnitts ......... 16
D.1 L8] -4 o T=T3 o o] =T ] o 10T ' R 16
D.2 7= - | = 16



D.3 DUrChfURIUNG ..ooiieie i 16

D.4 Berechnung und Angabe der Ergebnisse .........ccccoviiimiiiimnnsn e 16
Anhang E (normativ) Verfahren zur Bestimmung der Schrumpfung nach der Verarbeitung ............... 17
E.1 Kurzbeschreibung ... 17
E.2 L= - | 17
E.3 [ L0 e 011 31 U 3V 17
E.4 Berechnung und Angabe der Ergebnisse ... s s ss s 17
Anhang F (normativ) Verfahren zur Bestimmung der Warmverarbeitungsfestigkeit ..........ccccccurrrnn... 18
F.1 AlIGEMEINES ..ot 18
F.2 Kurzbeschreibung ... —————— 18
F.3 L= - 1 18
F.4 DUIChfURIUNG oo e 18
F.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse .........ccccoiiimiiiiimnsnnse e 19
Anhang G (normativ) Verfahren zur Bestimmung der flieBbedingten Anisotropie ........cccccccvrrrrrncnnenes 20
G.1 N1 e 1= 4 U= 15 =SS 20
G.2 QT4 o LT o] a1 =TT o101 o S 20
G.3 L 7= - 1 20
G4 DUrChfURIUNG oo 20
G.5 Berechnung und Angabe der Ergebnisse .........ccccoviimmininimnmnsss e 21
Anhang H (normativ) Ofenparameter zum Aufheizen der Rohzuschnitte, die zur Anfertigung
formgepresster Priiftafeln fiir die Zugfestigkeitspriifung vorgesehen sind ..........ccccceuueeee. 22
Anhang | (informativ) Festlegung der Fabrikationsrichtung an GMT-Produkten ..........ccccccccrrvrrrrrnnee. 23
LiteraturNiNWeISe ..o R R R R R 24



		2026-06-20T11:25:38+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




