DIN EN ISO 12017:2021-10 (D)

Kunststoffe - Poly(methylmethacrylat) Stegdoppel- und Stegdreifachplatten -
Prufverfahren (ISO 12017:2021); Deutsche Fassung EN ISO 12017:2021

Inhalt Seite
D00 Ta00 0 TR 4 LT 0] a0 o . 4
0] 00 o 5
1 ANWeNndUNGShereiCh... i —————————————— 6
2 NOIrmative VEIrWeISUNGEN ... s s s st snassn s snssmsssmsssasnasananans 6
3 30 o4 o i (T 6
4 WerKkstoffZuSammeENSELZUNG ......ouuiismsmssimsmssssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssssassssssassssssssasss 8
5 00 7] 1 Rl (B 1) 8
5.1 Haupteigenschaften der SDP und S3P ... 8
5.2 50 0 i 8
5.3 Weitere Eigenschaften der SDP Und S3P...... s ssssssssssssssssssss 9
6 50 g U741 21 1) (=) 10
6.1 BN 1o 14 1= 10 T, 10
6.1.1  PrifDedingUNGEN .. cccicisesesesssisssasssassisssssss s s s a s A A RS A AR AR R SRR SRR AR SRR R SRR R SRR AR AR R AR R RS 10
L3700 U o o0 7)1 B 1 1) L 10
6.1.3 ProbenherstellUng ... s s e e a e aS 10
6.2 DiCKENIMESSUINZEI ouuiucnsssassssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassesssassssesssas s saR SRR RRR R EE SR RRR SRR AR R RR R R R R AR R R RRRRE RS 10
6.2.1  GESAMUEAICKE....coieiiciiirisisisiss s e AR AR A A AR R R SRR AR SRR R SRR R SRR R RS AR AR R R RS 10
6.2.2 Minimale GUITAICKE .....ccuiiimseiimssssnnsmssssmssssn s ssssssss s sessssssssssssssssssssssasssssnsassnsassmsansassnsssnsans 10
6.2.3 Minimale SteGAICKE....ccuurminmsmsmssmssmssisssssmsssssmsssssssssssss s s E AR R RS 10
LS S o o107 J @ (e 4 . 10
6.3 Breiten- und LANZeNMEeSSUNGEN ... ..o s sssssssssssnsssssssasanns 11
6.4 Y 7 f =T 0) 11 = 1 T 11
6.5 23 B2 00§ 10 1 Ve T 4 . 11
6.6 Durchbiegung der Plattenoberfliche ... ————— 11
6.7 Kantenkriimmung in EXtrusionsriChtung ... 12
6.8 Optische EigensSchaften ... s 13
6.8.1  LiChttranSIMISSION .iiiiiiisicicssssssssssssssssssss st smsssnsssssasssas s e E R SRR E AR R SRR SRR AR SRR R SRR R SRR R RS R AR R R RS 13
LR 07 T 1 o o 13
6.8.3 Erscheinungsbhild ... ssssssssssssssssssssssssssnsss 14
6.8.4  PrUfDeriCRT s 14
6.9 WArMEAAIMIMUIIG .c.ciuiuiaisisisisismsnissssssiss st s sass s s SRS SRR SRR AR AR AR R AR AR AR AR AR AR AR AR AR RS R RS R AR AR R R 14
6.10 Drei-PunKt-BieGetest.....mimmmisssssmnssssssmssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssssassessssssssnsss 14
6.10.1 AllGEINCINES cuvrururrsessssnsrssssssmssssssssssssssssssssssssrss s s s sas e e s S E AR SRR R AR AR A AR SRR R AR AR AR R AR AR R R AR AR RE AR R AR R RER SRR R AR R AR R R NSRS 14
6.10.2 DUIChfiINIUNG ..ottt e e e AR R R R AR AR AR R s RS 14
6.10.3 Beurteilungskriterium fiir den Biegetest ... 16
6.10.4 PrifDeriCRt ..t RS 16
L0 I S ] T 1] Kol 1L v/, 16
6.12  BrandverRalten......issss s s s sss s ss s ss s s sss s s sn s R AR SR SRR SRR SRR AR SRR R RRR RS 16
L300 0 T 5 70 L =) o D o 16
6.14 Chemische Bestindigkeit gegeniiber (Vertriglichkeit mit) Werkstoffen in Kontakt mit

L2310 WY D0 S0 T L g . 17
6.14.1 DUrChfllRIUNG . ———————————————————— 17
6.14.2 PrifDeriCRt s s 17
6.15 Beurteilung der iINNeren SPANNUNGEI .....ccuuiummsmsmsssmsssssssssssssasssssssssssssssss s ssassasnassssssss 17



7 Bildung von KONAENSAL ......ccuismsmnssmsssmssssisssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssassssssssssssssessssssssssssssssasssas 18

Anhang A (normativ) Bestimmung der Lichttransmission von PMMA-Stegdoppel- und -

Stegdreifachplatlen ... ———————————————————————— 19
Al UDEIDIICK i iuueruersseesssessesssessssesssesssssssssssassssesssessssssssssssesssesssssssssssss s sssssssnsssns s sssesssns s s sases s snesssssssesssns 19
A2 B2 10 T 1T LT 7= L . 20
2 W T 10 Tl 10 0 () 21
A.2.2  IntegratioNSKUGEL......coirrmimimmisnssmsmssssssssmsss s e e e R e e e 21
W W20 T o 110 ) 11 U= ) . 22
A.2.4  ProDengrofe.... s AR AR RS 22
A3 DUFChfUINIUNG vt R AR R R R R S 22
Anhang B (normativ) Biegetest zur Priifung der chemischen Vertriglichkeit zwischen PMMA

und anderen WerKkStoffen ... 23
530 S 1170 1] | 1 TP 23
B.2 Vorrichtung und ProbeROTIPer......cummmisssssssssnsissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 23
B.3 Konditionierung des ProbeKOIPETS ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 24
B.4 DUrchfliNIUNG .o 24
B.4.1 Aufbringen der Last.....cuimmmmmmmsssmssssssssssssssss s ssssssssssassssssssasssssssssssssssassssssssassssssasssssssas 24
330 2 b T 24
B.4.3 Aufbringen der Korrosionsmittel oder Kontakt mit Feststoffen..........cn. 24
B.5 Beurteilung der ErgebniSSe .....ccommmsmmsmssmsmssmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 25
B.5.1 RiSShildUNGSZEit.....cocsimsmsmsmmsmsmsmssmsssssssnsssssmssissssnssssssss s s s sasassssssassssssasassssssassnsssanas 25
B.5.2  GI@NZSPANIUIIG ..covstsusssusssnssssisssssssssssmssssssssssssssssssasassssssasssassssssesssesssesssesssess e st se st sEas sEA AR SRR SRR E AR AR AR AR R AR AR AR AR R RS R AR RS 25
LIt eratUTNINWEISE ..t R RS AR R 26



		2026-04-27T20:01:04+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




