DIN EN ISO 2818:2019-04 (D)

Kunststoffe - Herstellung von Probekorpern durch mechanische Bearbeitung (ISO
2818:2018); Deutsche Fassung EN ISO 2818:2019

Inhalt Seite
| 000 0 0BT LT Y0 o) o o 3
0 ) 4
D0 1T 13 U 5
1 Anwendungsbereich.... s —————————————————— 6
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 6
3 3= o 6
4 50 0] 01 10 g 1) o, 11
4.1 Form und Zustand der ProbeROIPeT .....ccoummmmmmmsmssmsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 11
4.2 Herstellung von ProbeKOIPern ... msmmmsmssssmsssssssssssssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssssasssnssass 11
5 Maschinen Und WerKZeUZE .........oommimimsmmsmsmsmsmsissssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 12
5.1 AlIZEIMEINES ...t s 12
5.2 3 = 1] ) o 12
5.3 Abstech- oder SAgemMaSCRINEN.......oc s ————————————————_ 12
5.4 ROhrschneidwWerKzZeuge.......c s s 12
5.5 DreNMasSCRINEN ... AR 12
5.6 HobDelmaSCRINEN ... e 12
5.7 STANZWETKZEUGE ....cucrcrississsisssisssssssssssssasssas s e e e AR AR SRR AR R SRR AR AR RS E R EA SRR SRR SRR R R R R R R SRR RS 12
5.8 RAUMWETKZEUZE ... s s s R A A AR AR 12
6 1D 100 ot 18 10 0 0 13
6.1 ALLGEIMEINES ...ucucuirisirsisisisssn s e E SRR AR AR AR AR RS AR RS RS EAE AR ERE SRR ERE SRR RS RRRRRRRR A 13
6.2 Herstellung hantelformiger ProbeKOrper ... 13
6.3 Herstellung rechteckiger Probekoérper durch Sigen oder Trennen mit einer

SChIEIfSCREIDE ...t e 13
6.4 Herstellung kreisscheibenformiger ProbeKoOrper ... 13
6.5 Stanzen beliebig geformter ProbeKOrper.....cc s 13
6.6 Kerben von Probekorpern durch Frisen oder RAUMEN ......ccmssmmsmssmsmssmssmsssssmssssssssssssssssssssssssssssas 14
7 50 01T {01 el 15
LIteratUrNINWEISE vt e RS E R A R AR R e E AR SRR R R 22



		2026-04-30T22:22:53+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




