DIN EN 438-2:2016-06 (D)

Dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatten (HPL) - Platten auf Basis hartbarer
Harze (Schichtpressstoffe) - Teil 2: Bestimmung der Eigenschaften; Deutsche
Fassung EN 438-2:2016

Inhalt Seite

EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 8
1 Anwendungsbereich.... s —————————————————— 9
2 V0D o 4 b U ] e R T ) 9
3 3 o 10
4 Beurteilung des AUSSERENS ... 10
4.1 Kurzbeschreibung....... s 10
4.2 L= L 10
4.3 50 00T 072 £C0) g 1) o 10
4.4 DUrChflINIUNG . R 11
4.5 S o 1= e 11
5 Bestimmung der DICKe .....ccoimmmmmmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssass 11
5.1 KUrzbesChreibUung.......ooimissssssss s s s seas 11
5.2 ) - 12
5.3 50 00T 07 30 g 0 1) o 12
5.4 10 11D ol 00 0 12
5.5 5 001 0 73 o o] 12
6 Bestimmung von Linge Und Breite..... s 12
6.1 KurzbeSchreibUung......co o sssssssssssssssssssssassssenssass 12
6.2 1= o 1 - 12
6.3 50 0T 07 10 g 01 o, 12
6.4 1D 100 ot 18 10 0 0 12
6.5 By ) o 13
6.6 5 001 0 73 o o] 13
7 Bestimmung der Kantengeradheit ... 13
7.1 KUrzbesChreibUung.......o s s 13
7.2 1= o 1 - 13
7.3 50 0T 07 10 g 01 o, 13
7.4 1D 100 ot 18 10 0 0 13
7.5 By ) o 14
7.6 5 001 0 73 o o] 14
8 Bestimmung der RechtwinKIigKeit ... 14
8.1 KUrzbesChreibUung.......o s s 14
8.2 1= o 1 - 15
8.3 50 0] 0] 10 g 01 o, 15
8.4 1D 100 ot 18 10 0 0 15
8.5 By ) o 15
8.6 S o 1= e 15
9 Bestimmung der Ebenheit ... 16
9.1 KUrzbesChreibUung.......ooimissssssss s s s seas 16
9.2 1= o 1 - 16
9.3 50 0] 07 10 g 01 o, 16
9.4 1D 100 ar o 18 10 0 0 16



9.5
9.6

10
10.1
10.2
10.3
104
10.5
10.6
10.6.1
10.6.2
10.6.3
10.7
10.8

11

12
121
12.2
12.3
12.4
12.5
12.5.1
12.5.2
12.5.3
12.6

13

13.1
13.2
13.3
13.4
13.5
13.6

14

14.1
14.2
14.3
14.4
14.5
14.6

15
15.1
15.2
15.3
15.4
15.5
15.5.1
15.5.2
15.6

16

16.1
16.2
16.3
16.4
16.5

N0 L o 114 17
50 o100 =3 3 o] L 17
Bestandigkeit gegen Oberflaichenabrieb ........———————— 17
KUurzbeSChreibUung.......couimmmmisssssssssnssssssssssssssssss s s ssssssssssasssssssssssssssssassssssasassssssasas 17
o 1001 L . 17
) 18
50 0] 0] 10 g 01 . 20
Vorbereitung der Probekorper und des Schleifpapiers ... 20
DUrChflNIUNG .. s 20
Vorbereitung der ReiDrader ... s 20
Kalibrierung des Schleifpapiers ... 20
ADbrieb des ProbeROIPErsS ....cuimmmeismmsismssnssissssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssnssssssssnsssssnses 20
2 N1 L3 o 110 21
PrUfDEriChE s ——————————————— 22
Abriebbestiandigkeit (Schichtpressstoffplatten fiir Fu3boden) ... 22
Bestindigkeit gegeniiber Eintauchen in siedendes Wasser ..., 22
KUurzbeSChrelbUung. ... s s sasss s sas s sasassesssasas 22
= | S 22
50 00T 072 10 g 0] . 23
1D 100 a1 ¥ 10 0 0 . 23
X = o 11 23
30 T 1D 111, 23
Bewertungsskala fiir die Oberflache..........o s ———————— 24
Bewertungsskala fiir die Kanten ... 24
PrUfDEriChE o ——————————————— 25
Schutz des Tragermaterials gegeniiber Wasserdampf ..., 25
KUurzbeSChrelbUung.. ..o s s sssss s sas s sasassesssasas 25
) - . 25
50 00T 072 30 g 0] . 25
DUrChflNIUNG .. s 26
2 N = o 11 26
PrU DEIICHE o 27
Bestindigkeit gegeniiber Wasserdampf........csssssssss 27
KUurzbeSChrelbUung.. ..o s s sssss s sas s sasassesssasas 27
= L S 27
50 00T 072 30 g 0] . 27
DUrChflNIUNG .. s 27
XY= o 11 28
PrU DEIICHE o 28
Bestandigkeit gegeniiber Feuchtigkeit (Schichtpressstoffe fiir die Anwendung im Freien).....29
KUrzbeSChrelbUung.. ..o sssss s sas s sasassesssasas 29
= L S 29
50 00T 072 10 g 01 ) . 30
1D 100 a1 ¥ 10 0 0 . 30
XY= o 11 30
30 T 1D 111, 30
SICHEPTTUNE cccii AR RS e e 31
PrUfDErICHE o ———————————————————————————— 31
Bestindigkeit gegeniiber trockener HitzZe ... 32
KUrzbeSChrelbUung. ... s s s sasas 32
Gerdte Und Materialien ... —————————— 32
50 00 0T 10 g 1) o, 34
10 11D ol 01 0 34
Untersuchung des ProbeKOIPETS ... sssssssssassssss 34



16.6
16.7

17

17.1
17.2
17.3
17.4
17.5
17.6

18

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6

19

19.1
19.2
19.3
19.4
19.5
19.5.1
19.5.2
19.6

20

20.1
20.2
20.3
20.4
20.5
20.6
20.7
20.8

21

21.1
21.2
21.3
21.4
21.5
21.6
21.7

22

221
22.2
22.3
22.4
22.5
22.6
22.7

23
23.1

By ) o 4 35

5 001 0 73 o ol S 35
Maf3haltigkeit bei erhOhter TemMPeratur ... ———————————— 36
KurzbeSchreibUung......co o sssssssssssssssssssssassssenssass 36
L= L 36
50 0] 01 10 g 1) o, 36
1D 10001 ¥ 10 0 0 . 36
N0 L ) o 11 4 37
5 001 0 73 o o] 38
Bestandigkeit gegeniiber feuchter HitzZe ... 38
KurzbeSchreibUung......coummsimmsmssmssnsssssnsssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssssssassassssssssssssnssas 38
Gerate UNd Materialien. ... ssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssssassnssnssnssnssnssmssmssassnssnssanssens 38
50 W0 01 10 g 01 39
1D 100 ot 18 10 0 0 39
N0 L) o 114 40
5 0010 73 o ol 41
Bestandigkeit gegeniiber schnellem Klimawechsel (Schichtpressstoffe fiir die

Anwendung im Frelen) .. ssssssssssss s ssssssssssasssssssssssesssassssssssassssssassssssssassnss 41
KUrzbesChreibUung.......oomiissssssss s s s s sas s s s nnas 41
T L 42
50 00T 07 10 g 1) o 42
10 11D ol 00 0 42
2 N1 L 3 o 110 43
Biegefestigkeit und Elastizititsmodul im Biegeversuch ... 43
2 N Y=Y 1 1= o R 43
5 0010 73 o ol S 44
Bestandigkeit gegeniiber Stofbeanspruchung mit einer Kugel mit kleinem Durchmesser .....44
KUurzbeSchreibUung......couimsmsimmsnsmsisnssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssenssass 44
1 =] o =1 =) o 44
=) o 1 - 44
50 0] 0] 10 g 01 o 47
Kalibrierung des Schlagprilfgerates.......msssssss s 47
DUTChfUINIUNG .t R RS R AR R AR RS 49
2 N = 11 49
o 0 1=0 o] 1 49
Bestindigkeit gegeniiber Sto3beanspruchung mit einer grofden Kugel..........ccoonsrnnisinssinscsnscnnns 50
Kurzbeschreibung.......s s 50
1 B =) o= 1 =) o 50
) o 50
50 0] 07] 10 g 1) 50
1D 10001 ¥ 10 0 0 . 51
N0 T 1) o 110 53
5 0 1<) o] o 54
Bestandigkeit gegeniiber Stof3beanspruchung mit einer grofden Kugel

(Schichtpressstoffe filr FURBDOAEN)......ccciimmimmsmmimssmsmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssasssss 54
KUrzbesChreibUung.......ooimiiisssssssssss s s s s sas s s s 54
L 2 L= 1 =) 54
) - 54
50 00T 07 30 g 0 1) o 55
DUrChflINIUNG . R 55
X0 L 1) o 11 55
o 0 1=0 o] 56
Rissanfilligkeit bei Beanspruchung (Schichtpressstoffe mit einer Dicke < 2 mm) ......cccceeeseneneas 56
Kurzbeschreibung...... s 56



23.2
23.3
23.4
23.5
23.6

24

241
24.2
24.3
24.4
24.5
24.6

25

25.1
25.2
25.3
25.4
25.5
25.6
25.7
25.8

26

26.1
26.2
26.3
26.4
26.5
26.6
26.7
26.8

27

271
27.2
27.3
27.4
27.5
27.6

28

28.1
28.2
28.3
28.4
28.5
28.5.1
28.5.2
28.5.3
28.6

29

29.1
29.2
29.3
29.4
29.5

Y i L . 56
50 W0 07] 10 g 1) . 56
1D 100 arod 1 ¥ 10 0 0 . 58
N0 T ) o 113 59
PrU DEIICHE o 59
Spannungsrissanfalligkeit (Kompakt-Schichtpressstoffe).......un. 60
KUurzbeSChrelbUung.. ..o s s sssss s s sas s sasassesssasas 60
= - | T, 60
50 (0] 07] 10 g 1) . 60
1D 100 a1 ¥ 10 0 0 . 60
XY= o 11 60
PrU DEIICHE ot e 61
KratzfestigKelit. 62
KUurzbeSChreibUung ... ssssssssssasssssssssssssssssassssssasassssssasas 62
1L ) T ) 62
) 62
Kalibrierung des Prilf@erates ... mimmmsisssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasssssssssssssassssssssassssssasas 65
50 0] 0] 10 g 0 1) . 65
10 11D ol 01 0 66
2 X = o 11 69
PrUfDEriChE o ——————————————— 69
FleckenunempfindlichKeit ... s sssassssssasas 69
Kurzbeschreibung....... s 69
Fleckenbildende SUDSTANZEN ... s 70
Gerdte UNd Materialien ... ————————————— 71
50 (0] 07] 10 g 1) . 73
1D 100 ot 1 ¥ 10 0 0 . 73
Untersuchung der gepriiften Platte........mmmmsssssssssssssssssssssssssssssns 73
2 N o 111 74
50 910053 o] 1 L 74
Lichtechtheit (Xenonbogenlampe) ... 75
KUrzbeSChreibUNG. ...ttt s s e e e 75
) 75
50 W0 0] 10 g 01 . 75
1D 101 ot 18 10 00 . 76
N o 111 76
50 910053 o] 1 L 77
Bestandigkeit gegeniiber UV-Strahlung (Schichtpressstoffe fiir die Anwendung im

00 (1= (=) (1), 77
Kurzbeschreibung....... s 77
3 L, 77
50 00T 0] 10 g 0 1) . 77
10 11D ol 01 0 78
2 N = o 11 78
F ] L) 14 =) 1T 78
30 ) 110 i L] TS 78
N L= 1 1) o 78
PrUfDErICHE o ———————————————————————————— 79
Bestindigkeit gegeniiber kiinstlicher Bewitterung (Schichtpressstoffe fiir die

Anwendung im Frelen) ... s s s sasssmsss e sms s ssseses 79
KUurzbeschreibung......c o seaes 79
= L S 79
o0 0 3T L0 g 1) o, 80
DUTChfUINIUNG c.vecitsscsitr s e e a s R R e R R R AR 80
2 N = 111 81



20.5.1 AllGEIMEINES ...ocrrrrrrisisssisssssssssssnsssasssas s s e e SRR SRR AR AR AR AR AR AR AR E AR RE SRR RERE RS AR AR AR RR AR AR RS 81

% TR 20 10 111 = 1] 81
29.5.3 AUSSEREI ..t AR 81
29.6  PrUfDeriCRt s A 81
30 Bestimmung der MikrokratzbestaindigKeit ... 82
30.1 KurzbeSChreibung...... s s 82
BT 007 2 4 o i 82
30.3 Gerite UNd Materialien..... s 82
30.4 Aufstellung und Wartung des Martindale-Scheuerpriffgerats ........cum———n 85
30.5 Verfahren zur Uberpriifung der LiSSajous-FigUr.......omsmesssssssssssssssesssssssssessssssssssesss 85
30.6 Herstellung und Vorbehandlung.........ccmimmsmmmmismmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 86
BT 00 T 5 () 0 ] 1 LT 86
30.6.2 PrifoberflAChe.......coiimiimnismsisnsssssssnsssss s sssssssssssss s s s ssssssesssssssessssnsssssssnssssesss s ssnssssnsansnsansassnsansnss 86
B0 /20 1) ol U131 86
30.7.1 AlGEIMEINES ....coerrrrisrsmsismsssssssssnsssasssasssas s s e e e R SRR AR AR AR AR AR AR AR A SRR SRR AR AR SRR R SRR SRR SR SR AR SRR R SRR AR AR RS 86
B O o 11 1 T 86
30.8 Klassifizierung des Bildes nach dem Kratzvorgang nach Verfahren B.........c..cocoimnmnmnnnsnsmssssssnsens 88
30.9  PrifDeriCRt s A 89
31 Nachformbarkeit (Verfahren A) ... 90
31.1  KurzbeSCRIreiDUNG ... s e 90
B30 7 € ) o o 90
B30 TS T o o0 11 1) ) 91
31.4 DUrchflllIUnNG . ——————————————————— 91
31.4.1 Kalibrierung der PrifvorriChtung ... s sssssss s 91
B30 T 7 o o0 0] o . 1 92
1235 1RSS5 o110 ) o (ol 93
32 Nachformbarkeit (Verfahren B) ... 93
32.1 KUrzbeSCRIreibDUNG ... e s s 93
R ) i 94
1277 TR o o0 7] (0] 0 =) 94
32.4 DUIChfUlNIUNG .ot e AR R 95
K2 ST o o107 ) o (e 4 97
33 Widerstandsfahigkeit gegen Blasenbildung (Verfahren A)......nsnn, 97
33.1 KurzbeSChreibung ... s s s s s 97
B3 207 € ) o o 97
B33 796 TN 5 00 0 =3 £ ) o 0 1= 97
33.4 DUrchflllIUNG s ————————————————— 97
33.4.1 Kalibrierung des Prifgerates ... sessssssssssssssssssns 97
B3 T T o o1 0 - 97
1236 T8 S 5 o 110 7)o (ol 1 98
34 Widerstandsfahigkeit gegen Blasenbildung (Verfahren B).......ccccummss 98
34.1 KurzbeSCRIreibDUNG ... s s s 98
B ) o | 98
BT 0 TN 0 o0 0 1] 1) ) 98
34.4 DUIrChfllNIUNG .o s 99
B L 1 1) 41 1= 1 99
34.4.2 Kalibrierung des Prifgerates ... 99
B2 0 T o o0 0] o . 1 99
34.5  PrUfDeriCRt s A 99
Anhang A (informativ) Einfluss von Oberflichenbeschaffenheit und Farbe auf die Beurteilung

VON QDI IACRHEN ... AR R R 100
Anhang B (informativ) Kalibrierung und Instandhaltung der Abriebvorrichtung ..........ccousmsssnsnsens 101
B.1 ALLGEIMEINES ...ucucurnscnsirsisisiss s sssssass s E R RS E AR AR AR AR AR AR AR AR AR R RS AR R RS RS RE R R R SRR RERERERERS 101
B.2 o0 a1 703 = L 101



B.3 1D 11D ol 000 0 101
B.3.1 Lagerverschleifd ... s 101
B.3.2 Wellenverschleifd ... s s 102
2306 0 T 11 3 o ol 111010 0 102
Anhang C (normativ) Messung der Shore-Harte A ... s 106



		2024-05-16T16:42:47+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




