DIN EN ISO 1874-2:2013-03 (D)

Kunststoffe - Polyamid (PA)-Formmassen fir das SpritzgieBen und die Extrusion -

Teil 2: Herstellung von Probekoérpern und Bestimmung von Eigenschaften (ISO 1874-

2:2012); Deutsche Fassung EN ISO 1874-2:2012
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