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Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-Massefließrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfließrate (MVR) von Thermoplasten - Teil 2: Verfahren für Materialien, die 
empfindlich gegen eine zeit- bzw. temperaturabhängige Vorgeschichte und/oder 
Feuchte sind (ISO 1133-2:2011); Deutsche Fassung EN ISO 1133-2:2011 
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