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Kunststoffe - Dynamische Differenzkalorimetrie (DSC) - Teil 6: Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit (isothermische OIT) und Oxidations-Induktionstemperatur
(dynamische OIT) (ISO/DIS 11357-6:2024); Deutsche und Englische Fassung prEN
ISO 11357-6:2024

Plastics - Differential scanning calorimetry (DSC) - Part 6: Determination of oxidation
induction time (isothermal OIT) and oxidation induction temperature (dynamic OIT)
(ISO/DIS 11357-6:2024); German and English version prEN ISO 11357-6:2024
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