E DIN EN ISO 180:2022-05 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2022-03-25

Kunststoffe - Bestimmung der Izod-Schlagzahigkeit (ISO/DIS 180:2022); Deutsche
und Englische Fassung prEN ISO 180:2022

Plastics - Determination of 1zod impact strength (ISO/DIS 180:2022); German and
English version prEN ISO 180:2022

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .ciiiuiiiisnisisssnsisssssnssissssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssssas sess sasas sesssas sess sasas sess sasnss sasassssssas snsssassnsssasasss 7
Y03 1) o 8
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————————————— 9
2 V0D o 4T U e e R ) 9
3 2T o4 i 10
4 Kurzbeschreibung.......sssss s 11
5 PrifeinriChtung.. . s e s R R 11
5.1 o0 T 7o) - L, 11
5.2 Messschrauben UNd -SChIEDET ... s s ran s s nn s ne s meesn 11
6 o0 0] 0] 10 g 1) 11
6.1 5 3 0 1= LD . 11
6.1.1 Form- oder EXtIUSIONSIMASSEIN uuiiuiiiiiierisnrsssrinssssssssssnsssnsssssssssssssssssssssnsssnssssssnsssnsssssansssnssssssssssnsssnsssnssssssnsssns 11
ST 007 o - X - SN 14
6.1.3 Langfaserverstirkte Kunststoffe.......mmsssssssssssssssssssssssssss 14
30 T T (o) 11 o) <N 14
6.1.5  KeIDUNG ... AR RS 14
6.2 2 N 1) 1701 ] 02, 14
6.3 FOIM UNA Maf @ ...uiiieiiieiiniieiieiissiissiississsssssssssnssssssssssssssssssssssssssssns s s ss sass snssas ssss sns snssssssnsssnsssnsassssnnssnsssnssnnnsn 15
6.3.1  AlIZEIMEINES ...t SRR RS 15
6.3.2 Form- oder EXtrUSIONSIMASSEIN ..uuiuiiiiiriserissrisssssrsssssssssnsssssssssssssssssssssnssssssssssssssssasssssssssssssssssssnsssnsssnssnsssnsssns 15
6.3.3 Werkstoffe fiir Platten, einschliefRlich langfaserverstirkter Werkstoffe...........counnsmsnsrssssnsnsesnns 15
6.4 Anzahl an ProbeKOTPern.... i imsmnmsnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssnssssssnsnses 15
6.5 KONditioNIEIUNE .ot A SRR RS 16
7 DUTFChfUINIUNG ..vierciresrssnsmissnss s e e e R R R RS 16
8 Berechnungen und Angabe der ErgebniSse ......sssssssssssssssssssssssssssssses 17
8.1 Ungekerbte ProbeKOIPer ... s sssases 17
8.2 GeKerbte ProbDeKOTIPET ....cismirsmsmssssssmssssssssssmsssssssssssssssssss s sms s s ssss s s s s sessssssssesssms s e s s e sms e 17
8.3 R 1 1 0 R ol 4 LR 007 (Y <) o 17
8.4 SigNIfiKaNte StEllen ... ————————————————————— 17
9 3 i 7 (0 ) 17
10 0 1 0 1= (ol 1 1 18
Anhang A (informativ) Angaben Zur PraziSion ... 20
A1l BN 1) 14 = 10 T 20
A.2 BeZriff VOI I UINA R .. ssss s s s e s s s s sssss e sss s e s s sesssms s e s e e sms s 20
I8 =Y 2 L0 00T ] <N 23



Bilder
Bild 1 — Bezeichnungsschema zur Beschreibung der Schlagrichtung..........commmmen. 12

Bild 2 — Spannbacken, Probekérper (gekerbt) und Hammerschneide, dargestellt im Moment

des AULSChIAgS......oui s —————— 13
351 Lo G Tl 1) o 7= 1 g 1< o 14
Tabellen
Tabelle 1 — Priifverfahren-Bezeichnungen, Probekérper-Typen, Kerbarten und Kerbma#ie.............. 15
Tabelle 2 — Darstellung der ErgebniSSe .......uimmmmmmsmmmmmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasssss 19
Tabelle A.1 — Daten von zweiaufeinander folgenden Tagen, Kerbschlagzihigkeit (ain) —

R O 200 1 . 21
Tabelle A.2 — Prazision, Kerbschlagzihigkeit (@in) — ISO 180 /A....ccrnrmsssmnmmsmsmsmsssssmsssssssssssssssssssssassnns 21
Tabelle A.3 — Prazision, Schlagzihigkeit (aiy) — ISO 180 /U ....ccivrssssssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssns 22



		2024-04-30T04:32:27+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




