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Kunststoffe - SpritzgieBen von Probekorpern aus Thermoplasten - Teil 1: Allgemeine
Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekorpern und Staben (ISO/DIS 294-
1:2016); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 294-1:2016

Plastics - Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials - Part 1:
General principles, and moulding of multipurpose and bar test specimens (ISO/DIS
294-1:2016); German and English version prEN ISO 294-1:2016
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